Valcové zehlice
Prameér 320 mm

Vkladaci sitka 1664 mm, 2080 mm
Identifikace modelu viz stranu 15
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Puvodni pokyny
Uschovejte tyto pokyny pro budouci pouZiti.
POZOR: Nez zacnete stroj pouZivat, prectéte si pokyny.

(Pokud se zméni vlastnik tohoto zatizeni, musi tato pfirucka zlstat se zafizenim.)
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Zakladni pokyny a informace

Zakladni pokyny a informace

A UPOZORNENI A UPOZORNENI

V zajmu bezpecnosti je nezbytné nutné dodrzovat Neskladujte ani nepouZiveijte v blizkosti tohoto ani

inf(I)_rmac:a U\_/e_zené v_f(omtovrpany_éltf,b ab)'(] se mini- jakéhokoli dal$iho spotfebiée benzin ani dalsi latky a
malizovalo riziko vzniku pozaru &i vybuchu a . A
zabranilo vécnym Skodam, zranéni €i smrti. kapaliny s horlavymi vypary.

C367

C357

» Informace k odeslani je nutno ziskat od mistniho dodavatele
plynu.

* Vice informaci o strojich s plynovym ohfevem najdete v
oddilu Plynovy ohfev (plati pouze pro stroje s plynovym

A UPOZORNENI e

Verze s plynovym ohi‘evem

Tato varovani musi byt umisténa na viditelném misté

V zajmu vasi bezpe¢nosti je nezbytné& nutné dodrZovat Ucel stroje
informa(_:e_ uvede_né v t?mto Ta?Uélu’ aby se minima’"'_ + Stroj je ur¢en pouze k zehleni rovného pradla (lozni pradlo,
ZOV8|O I'IZIkO VZI'IIkU pozaru Cl VybUChU, aby se Zabranllo ubruSY, utérky’ ruénikY, kapesniky atd) Vyrobeného ze lnu’
vécnym Skodam, zranéni €i smrti. bavlny, viny, hedvabi, polyakrylového a polyesterového
» Neskladujte ani nepouzivejte v blizkosti tohoto vlakna.
ani jakéhokoli dal$iho spotfebiée benzin ani * VloZte pradlo (s optimalni zbytkovou vlhkosti 50 % + 10 %)
dalsi latky a kapaliny s hoflavymi vypary. do zehlicky. Zehlicka provede kone¢né vysuseni. Pradlo s
. > TITE. ) vy$si zbytkovou vlhkosti je nutno nejprve vysusit v susicce /
CODELAT, UCITITE-LI PLYN: predsusit. Aby nedochazelo k uviznuti nadmérné suchého
* Nepokousejte se spustit Zadné zafizeni. pradla na zehlicich pasech a vystupnim Zlabu a ke tvorbé
« Nedotykejte se elektrickych vypinadi: statické elektfiny, pradlo pied vlozenim do zehli¢ky navl-
! héete.

nepouzivejte zadné telefony v budoveé.

i . . . * Pradlo musi byt fadné vymachané. Nesplnénim této pod-
* Z mistnosti, budovy nebo oblasti evakuujte

minky zptisobite zloutnuti pradla pfipadn€ usazovani zbytki

vSechny osoby. pracich prosttedkl a necistot na zehlici véalec.

* lhned zavolejte svému dodavateli plynu z tele- * Pradlo musi byt tfidéno podle typu a vhodné teploty Zehleni.
fonu souseda. Postupuijte podle pokynii doda- Vyprazdnéte kapsy, odstrante z pradla cizi ptedméty, které by
vatele plynu. mohly poskodit pradlo i stroj.

» Dbejte zvysené opatrnosti pfi Zehleni syntetickych latek a
potisténych tkanin, aby nedoslo k pfitaveni latky na zehlici
valec.

¢ Nemlzete-li kontaktovat svého dodavatele plynu,
obrat'te se na hasi€sky sbor.

* Instalaci a servis musi provadét kvalifikovany in- .
stalacni technik, servisni firma nebo dodavatel
plynu.

+ POZAR CI VYBUCH: Pokud nebudou dodrzeny
bezpecénostni pokyny, mlize dojit k vaznému
zranéni, usmrceni nebo skodam na majetku.

Nedoporucujeme Zehlit pokryvky a deky.

» Zkontrolujte, zda pradlo snasi Zehleni a pokud ano, pii jaké
teploté.

* Vyrobce stroje nenese zadnou odpoveédnost za poskozeni

tkaniny v désledku nedodrZeni téchto pokynt.

ces| Nespravné pouziti stroje

Pro vasi bezpe¢nost A U POZO RN E N i

Tento stroj je uréen pro primyslové Zehleni a suseni
rovného pradla vypraného ve vodé. PouZiti odlisné od
zamysleného (bez pisemného souhlasu vyrobce) se po-
vazuje za nespravné.

C010
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Nezehlete pradlo, jehoz slozeni brani zadrzeni vlhkosti.
Stroj neni ur¢en k Zehleni pradla obsahujiciho ¢astice kovu,
plastu, sklenénych vlaken nebo pénové pryze.

Stroj neni uréen k zehleni pradla, které obsahuje komponen-
ty, jejichZ tvrdost by mohla poskodit Zehlici pasy nebo
povrch zehliciho valce.

Stroj neni urcen k zehleni pradla s knofliky.

Ponicené pradlo (potrhané, s dirami, s uvolnénymi vlakny)
nezehlete. Takové pradlo se mtize uvniti zehlicky zaseknout
a poskodit ji.

Nikdy neponechavejte pradlo ve stroji!

Pokud sitka pradla nevyhovuje vkladaci $itce stroje, vklade-
jte stiidaveé pradlo na pravé a levé strang, aby bylo dosazeno
vyvazeného vyuziti stroje.

Neodpojujte ptivod elektrického napajeni, pokud teplota
stroje piekracuje 80 °C [176 °F] s vyjimkou mimofadnych
ptipadu.

V prubéhu faze zahiivani a chlazeni neuvadéjte stroj do
chodu na maximalni rychlost.

Nevypinejte stroj, pokud zehlici pasy nejsou suché.
Nezehlete pii teploté pod 80°C [176°F], nebot tim mize do-
jit oxidaci Zehliciho valce.

Nezehlete syntetické tkaniny pii vysokych teplotach.

Doporuéeni pro uzivatele

Stroje popisované v této prirucce maji tyto zehlici schopnos-
ti:

+ Sitka pradla - 1,664 m [5,46 ft] (model 1664).

« Sitka pradla - 2,080 m [6,82 ft] (model 2080).
Rychlost zehleni Ize nastavit na 1-6 m/min. [3,3-19,7 ft/
min.] podle typu préadla a jeho vlhkosti.

Teplotu Zehliciho valce lze nastavit v zavislosti na typu prad-
la az do hodnoty 180 °C [356 °F], pro Zehleni vyse pop-
sanych druhi pradla nastavujte max. teplotu 160 °C [320
°F].

Parametry zehleni se zobrazuji na ovladacim panelu.

Stroje jsou dodavany v nasledujici verzich:

* Verze OPL: Ovladaci panel s moznosti zmény vSech vo-
litelnych parametrti, navrzeny pro kvalifikované operato-
ry.

* Verze COIN: Stroj je vybaven vestavénym platebnim
systémem s ¢astecné piistupnym ovladacim panelem
(spusténi, zastaveni, zobrazeni zbyvajiciho Casu piedpla-
ceného cyklu) s pfedvolenymi parametry zehleni; volitel-
né parametry smi zmeénit pouze opravnéna osoba.

* Verze CPS: Verze na mince s externim platebnim sys-
témem a castecné piistupnym ovladacim panelem
(spusténi, zastaveni, zobrazeni zbyvajiciho Casu piedpla-
ceného cyklu) s pfedvolenymi parametry zehleni; volitel-
né parametry smi zmeénit pouze opravnéna osoba.

Stroje se dodavaji s nasledujicimi moznostmi ohtevu:
* E: Elektricky ohtev

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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* G: Plynovy ohiev
Minimalni kolisani teploty mize setidit dobife vyskolena ob-
sluha, ktera v zavislosti na druhu pradla a jeho zbytkové
vlhkosti méni nastavenou teplotu a rychlost Zehleni na ovla-
dacim panelu stroje.

Opatfeni pro dosazeni maximalniho vykonu zehlicky:

+ Zabraiite poklestim teploty vybérem nejnizs§i mozné

rychlosti zehleni.

» Zacnéte zehlit, az bude dosazeno nastavené teploty.

* Vzdalenost mezi jednotlivymi kusy vlozeného pradla
nesmi prekro¢it délku vstupniho dopravniku, aby bylo
zaruceno hladké zehleni.

* Neopoustéjte zehlicku za chodu, pokud Zehlite.

+ Seskupte pradlo podle slozeni jeho tkaniny nebo podle
zbytkové vlhkosti.

* Nastavte rychlost a teplotu tak, aby vyhovovaly konkrét-
nim potfebam daného typu pradla.

» Aby byla snizena spotieba elektrické energie, pred
vloZenim posledniho kusu pradla vypnéte zehlicku
(rezim ochlazovani). Zehlicka vyuzije akumulované tep-
lo v Zehlicim vélci a cas ochlazovani stroje bude kratsi.

Pradlo vkladejte na vstupni dopravnik sttidavé zleva a zpra-
va (je-li pradlo $irsi, nez polovina vstupni §itky stroje), nebo
postupné zleva doprava tak, aby byl ptenos tepla na zehlené
pradlo rovnomérné rozlozen na cely Zehlici valec.

Pradlo vkladejte do zehli¢ky opatrné. Nedodrzeni této zasady
mize mit za nasledek problémy s uvolnénim pradla po
dokonceni zehleni.

Pro dosazeni nejkvalitngjSich vysledkt zehleni doporucu-
jeme zehlit nejprve ploché kusy pradla (ruéniky, prostéradla
atd.).

Pokud se pradlo musi zehlit dvakrat, aby bylo suché, vnika
riziko zazloutnuti. TotéZ plati, pokud se valec pfili§ zpomali.
Jestlize pradlo po prvnim zehleni neni suché, miize to mit
nasledujici pficiny:

* Praci stroj nedostateéné odstted’uje: v tomto ptipadé do-
porucujeme kratké predsuseni (5—10 minut) v bubnové
susicce.

 Pradlo je piilis silné.

* Rychlost je prilis§ vysoka.

Zkontrolujte, zda kusy pradla urcené k Zehleni nejsou Sirsi,
nez je maximalni vkladaci §itka.

* Nezehlete slozené kusy pradla, v takovém piipadé nelze

dosahnout ocekavané kvalit suseni/zehleni.

+ Je-li to mozné, vyuzivejte plnou Sitku zehliciho valce.
Pokud pradlo vystupuje ze zehlicky vlhké, snizte rychlost
zehleni, dokud nedoséhnete pozadovaného vysledku.

» Za optimalni se povazuje 8% vlhkost po Zehleni.

Pokud se pradlo $krobi, vznika riziko potiisnéni Zehliciho
valce, pfipadné ptichytavani pradla na valec.

Produktivita a kvalita zehleni velmi zavisi na prani. Zajistéte
splnéni vSech podminek.

Katalogové ¢islo D1587CZR10



Bezpecnostni pokyny

vaci jednotku ihned odstavit a informovat nadiizené¢ho. Neu-
vadéjte dokoncovaci jednotku do provozu, dokud nebude

Dulezité pokyny tykajici se
bezpecnosti

A UPOZORNENI

Z davodu snizeni rizika pozaru, urazu elektrickym
proudem, vazného zranéni nebo umrti prijméte pfi
pouzivani finiSeru nasledujici zakladni
bezpecénostni opatieni:

w803

Pred pouzitim Zehlice si prectéte vSechny pokyny.

Instalujte dokon&ovaci jednotku podle INSTALACNICH
pokynt. Popis fadného uzemnéni dokoncovaci jednotky
naleznete v ¢asti UZEMNENI INSTALACNI pirucky. Vesk-
era pripojeni k elektrickeé siti, uzemnéni a k dodavce plynu
museji spliiovat mistni pfedpisy a v ptipadé poteby je musi
realizovat opravnéna osoba. Doporucujeme, aby instalaci za-
fizeni provadél kvalifikovany technik.

Dokoncovaci jednotku neinstalujete ani neskladujte na misté,
kdy by byla vystavena vlivim vody a/nebo pocasi. Dokonco-
vaci jednotku nelze pouzivat v uzaviené mistnosti s ne-
dostate¢nym ptivodem vzduchu. V piipad¢ potieby je do
dverti nebo do oken nutno instalovat ventilaéni mfizky.
Nouzové vypinaci prvky, naptiklad prstové listy a nouzové
vypinace, musi byt natfené cervené a jasn¢ oznacené.

Kdyz ucitite zapach plynu, ihned zastavte ptivod plynu a
vyvétrejte mistnost. Nezapinejte elektrické spotiebice a
nepouzivejte elektrické vypinace. NepouZzivejte zapalky ani
zapalovace. V budové nepouzivejte telefon. Upozornéte co
nejdfive instalatéra, a pokud to bude vyzadovano, také doda-
vatele plynu.

V zajmu zamezeni moznému vybuchu neukladejte v
bezprostiednim okoli hotlavé a zapalné vyrobky. Odkouteni
by mélo byt pravidelné ¢isténo odbornym pracovnikem udrz-
by.

Nezehlete pradlo dfive ¢isténé, prané, nasaklé nebo
znecisténé benzinem, strojnim olejem, rostlinnym nebo
kuchynskym olejem, ¢isticimi vosky nebo chemikaliemi,
chemickymi Cisticimi prostfedky, fedidlem nebo jinymi
hoflavymi ¢i vybusnymi latkami, protoze se z nich uvoliuji
vypary, které by se mohly vznitit, vybuchnout nebo zptisobit
vzniceni samotné tkaniny.

V zehlicce se nesmi zehlit napiiklad odévy z molitanu
(pénového latexu), sprchovaci ¢epice, vodotésné tkaniny,
pogumované kusy pradla nebo polstafe naplnéné molitanem.
Nepouzivejte spotiebic k zehleni materiald s nizkou tavici
teplotou (PVC, pryz apod.).

Na zacatku kazdé smény zkontrolujte spravnou funkci
chranice prstl. Pti aktivaci bezpecnostniho chranic¢e se musi
dokoncovaci jednotka ihned zastavit. Pokud tato bezpecnost-
ni funkce nepracuje spravné, zaméstnanci museji dokonco-
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bezpecnostni chrani¢ prstl opraven a fadn¢ funkéni. Pred
uvedenim dokoncovaci jednotky do provozu se ujistéte, zda
jsou fadné€ umistény také vSechny ostatni bezpecnostni prvky
véetné chrani¢u a paneli.

Nedovolte, aby na dokoncovaci jednotku nebo do jejiho
okoli vstupovaly déti. Tento spotiebi¢ neni uréen pro
pouzivani détmi nebo nemohoucimi osobami bez dozoru.
Déti museji byt pod dohledem, aby bylo zaruceno, Ze si se
spotfebi¢em nehraji.

Nikdy se nepokousejte odstrafiovat, vyrovnavat nebo
narovnavat zaseknuté nebo chybné podané pradlo za chodu
dokoncovaci jednotky. Pokus o odstranéni zaseknutého kusu
pradla muze mit za nasledek zachyceni uzivatele na tomto
pradle a vztazeni do dokoncovaci jednotky. Pokud dojde k
zaseknuti jakéhokoli pfedmeétu v dokoncovaci jednotce, pied
pokusem o odstranéni problému nejprve vypnéte napajeni.
Vyhybejte se kontaktiim s horkymi soucastmi.

Dokoncovaci jednotku pouzivejte pouze k predepsanému
ucelu, tedy k Zehleni tkanin. Vzdy dodrzujte pokyny pro péci
o tkaninu od vyrobce textilu a pouzivejte bubnovou susicku
pouze k suSeni textilu vypraného ve vode.

Vzdy si prectéte pokyny vyrobce na pradle a Cisticich
pripravcich a dodrzujte je. Dbejte vSech vystrah a bezpecnos-
tnich upozornéni. Aby se snizilo nebezpeci otravy nebo
popalenin chemickymi latkami, uchovavejte je neustale mi-
mo dosah déti (pfednostné v zamykatelné skiini).
Nepouzivejte zmekcovadla textilii nebo vyrobky pro
odstranovani statické elektfiny, pokud to neni doporuceno
vyrobcem zmékcovace textilii nebo vyrobku.

Chraiite sebe i své spolupracovniky zajisténim, aby vsichni
dodrzovali vSechna pravidla. Piectéte si pokyny na vSech
bezpecnostnich stitcich a varovani a dodrzujte je. Seznamte
se se vSemi vlastnostmi zafizeni, napf. které ¢asti jsou horké,
které se pohybuji, kde se nachazeji vSechny odpojovaci
prvky a jaké jsou nouzové postupy. Nepfiblizujte se k pohy-
blivym nebo horkym ¢astem. V blizkosti dokoncovaci jed-
notky nenoste uvolnéné odevy, svetry, Sperky nebo vazanky.
Pokud dokoncovaci jednotky skiipe, vychazi z ni dym, n¢k-
teré soucasti chybi nebo jsou poskozené nebo ma odstranéné
ochranné prvky ¢&i panely, NEPOUZIVEJTE ji. NE-
PROVADEIJTE neodborné opravy ovladacich prvki, ani
NEOBCHAZEITE bezpeénostni zafizeni.

Pro vyhodnoceni a aktualizaci pravidel je nutno naplanovat
Casté bezpecnostni porady. Pokud je kdokoli zpozorovan pfi
porusovani pravidel, musi byt ihned informovan nadfizeny
nebo manazer. NahlaSovani osob pro porusovani pravidel
mize zachranit jejich Zivoty nebo koncetiny.

Zajistéte, aby oblast kolem vyfukového otvoru a ptilehla
sousedni oblast byla vycisténa od nanosi zbytku latek, pra-
chu a necistoty. Vnitini prostor dokoncovaci jednotky a vy-
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fukového vedeni je nutno pravidelné ¢istit kvalifikovanymi
servisnimi pracovniky.

» Na konci kazdého pracovniho dne uzaviete vSechny hlavni
pfivody plynu a elektiiny.

* Nikdy dokonéovaci jednotku neopravujte za chodu. Nikdy
nesahejte nad, pod nebo za chrani¢ prsti nebo do jakékoli
oblasti v blizkosti horkych povrchii nebo pohyblivych
soucasti bez ptedchoziho vypnuti dokoncovaci jednotky
hlavnim vypinacem a na stran¢ napajeciho zdroje. Toto
pravidlo dodrzujte pti kazdé praci na dokoncovaci jednotce,
aby nemohlo dojit k vdznému tirazu vlivem tepla ¢i tlaku
dokoncovaci jednotky.

+ Personal povéfeny udrzbou by mél vzdy pracovat v tymu za
ucelem vzajemné ochrany pfi praci na zehlici.

* Neopravujte ani nevyménujte Zadné soucasti dokonéovaci
jednotky, ani se nepokousejte o zadné servisni zasahy, pokud
nejsou vyslovné doporuc¢ené v pokynech pro uzivatele/
udrzbu nebo v publikovanych pokynech pro uzivatelské
opravy, kterym uzivatel rozumi a k jejichz provadéni ma
potiebné dovednosti. Pied zahajenim opravy VZDY odpoijte
dokoncovaci jednotku od elektrického napajeni a zablokujte
jeho piivod. Elektrické napajeni odpojte pomoci vhodného
jisti¢e nebo pojistky.

* Pfti jakychkoli pochybnostech neprovadéjte zadnou akei,
dokud nebude kontaktovan nadfizeny nebo pracovnik udrz-
by. Servis dokoncovaci jednotky smi provadét pouze kvali-
fikovany personal.

* Nedodrzeni pokynt vyrobce pro instalaci, udrzbu a/nebo
provoz tohoto Zehlice mtze vést ke vzniku podminek, které
mohou mit za nésledek zranéni a/nebo Skody na majetku.

POZNAMKA: VYSTRAHY a DULEZITE BEZPECNOST-
Ni POKYNY v této pfiruéce nezahrnuji véechny mozné
situace a okolnosti, které mohou nastat. Pri in-
stalovani, udrzbé a provozu stroje je treba se ridit
zdravym rozumem a pracovat opatrné a peclivé.

Vzdy pfi vyskytu jakychkoliv problémt nebo podminek,
kterym nebudete rozumét, kontaktujte vaseho dodavatele, dis-
tributora nebo vyrobce.

POZNAMKA: VSechny stroje jsou vyrabény dle Evrop-
ské smérnice o elektromagnetické kompatibilité
(EMC). Mohou byt pouzivany pouze v prostorech
odpovidajicich tiidé elektromagnetické kompatibility
stroje (vSechny stroje vyhovuji minimalné tridé A —
priumyslové prostredi). Z divodu bezpecnosti je nut-
no dodrzet minimalni bezpeéné vzdalenosti od
citlivych elektrickych nebo elektronickych zafrizeni.
Tyto stroje nejsou uréeny pro domaci pouziti
soukromymi spotiebiteli v domacim prostiedi.
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Bezpecnostni pokyny

Varovani pro provoz

A UPOZORNENI

ABY SE MINIMALIZOVALO RIZIKO POZARU, URAZU
ELEKTRICKYM PROUDEM, VAZNEHO ZRANENI OS-
OB Cl SKODY NA MAJETKU, PRECTETE S| NASLE-

DUJICI POKYNY A RIDTE SE JIMI:

Cco11

Pted instalaci, provozem a udrzbou stroje si dikladn¢ a v
plném rozsahu prostudujte pokyny, tj. tuto ,,Originalni
prirucku k instalaci, Udrzb€ a obsluze stroje*.

Soucasti instrukci ke stroji je i katalog ndhradnich dild, ktery
neni standardné dodavan se strojem. Katalog nahradnich dila
si vyzadejte u distributora/dodavatele.

Postupujte podle pokynt uvedenych v pfiruckach a méjte je
na vhodném misté u stroje pro pozdéjsi pouziti.

V ptipad¢ jakychkoli problému, kterym nerozumite, se vzdy
obracejte svého dodavatele, servisniho pracovnika nebo
vyrobce.

Vzdy dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené v pfirucce a
vystrahy i varovani na Stitcich stroje.

Dodrzujte vSechny platné a zékladni bezpe€nostni opatieni a
predpisy.

Stroj nesmi byt obsluhovan détmi. Pred spusténim stroje se
presvédcte, zda ve stroji nebo v jeho okoli nejsou pritomny
zadné osoby (déti) nebo zvirata.

Béhem Zehleni si upnéte volny odév, kravaty, privesky,
naramky a dlouhé vlasy.

Neuvadgjte stroj do provozu, jsou jakékoli soucasti zlomené,
poskozené nebo jsou-li oteviené kryty. Stroj 1ze zapnout
pouze tehdy, jsou-li vSechny kryty nasazeny na urcenych
mistech.

Nevkladejte do stroje latky, které obsahuji hotlavé nebo
vybusné prostiedky. V blizkosti stroje neskladujte zadné
horlavé materialy. Udrzujte povrch stroje Cisty a bez
hoflavych materialt.

Stroj produkuje pary, které musi byt u¢inné odsavany ven z
mistnosti.

Neskladujte a nestiikejte v okoli stroje zadné hotlaviny.

Neskladujte ani nepouzivejte v blizkosti tohoto ani jakéhoko-
liv dalsiho spotiebice benzin ani dalsi latky a kapaliny s
hoflavymi vypary.

Zabraiite neopravnéné manipulaci s ovladacim panelem.

Verze stroje OPL (bez mincovniku) je urena pouze pro
kvalifikovanou obsluhu.

Pfi manipulaci s vyzehlenym horkym pradlem pouzivejte
ochranné rukavice.

Vysoka teplota zehliciho valce mtize zptisobit vazné
popaleniny. Nedotykejte se horkych ¢asti stroje.

Stroj musi byt pfipojen k elektrické siti pevnym ptivodem.
Stroj musi byt pfipojen k elektrickému zdroji, uzemnéni,
ventilaci a pfipadné k pfivodu plynu podle instalacni
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Bezpec€nostni pokyny

prirucky v souladu s mistnimi normami a pfipojeni musi byt
provedeno kvalifikovanymi osobami s patfi¢nym platnym
opravnénim. Je nutno dodrzovat veskeré piedpisy platné pro
ptipojeni k mistni napajeci elektrické siti (TT / TN /IT
apod.).

Stroj je vybaven frekvenénim méni¢em. Neméiite nastaveni
parametri ménice. Neopravnéné zmény mohou zpisobit za-
vazna poranéni, pozar nebo poskozeni stroje.

Pravidelné kontrolujte stav uzemnéni, funkénost odtokovych
systému stroje a bezpecnostni listy.

Nepouzivejte zehlié, je-li poSkozena bezpecnostni lista za-
jistujici ochranu prstu.

Jakakoliv zména v instalaci stroje v rozporu s touto piiruck-
ou musi byt schvalena vyrobcem. V opa¢ném ptipadé nenese
vyrobce/dodavatel odpovédnost za ptipadné zranéni obsluhy
nebo $kody na majetku.

Jakékoli zasahy do funkce stroje nejsou povoleny a vyrobce
se v takovych ptipadech ziika veskeré odpovédnosti.

A UPOZORNENI

PRED MANIPULACI SE STROJEM JEJ VZDY
ODPOJTE OD ZDROJE NAPAJENI | DALSICH
MOZNYCH ZDROJU ELEKTRICKE ENERGIE.
ZEHLICI VALEC MUSI BYT VYCHLADLY.
SVORKY HLAVNIHO SPINACE JSOU POD
NAPETIM | PRI VYPNUTEM SPINACI!

C012

VERZE S PLYNOVYM OHREVEM (SOUHRN)

Zjistite-1i, ze nékde ve stroji unika plyn, uzaviete hlavni
privod plynu, vyvétrejte, nemanipulujte s Zadnym elek-
trickym vypinacem a nezapinejte zadné elektrické spotie-
bice, nekuite, nepouzivejte otevieny ohen a pfivolejte
servis.

Vyvod plynem vyhiivaného Zehlice nesmi byt v Zadném
ptipad¢ spojen s odtokem stroje nebo zehlicich listi na
chemickeé ¢isténi.

Nevytazujte a neméite nastaveni zadnych soucasti ply-
nového ohfevu a vsech pfistrojii nastavenych ve vyrobnim
zavode.

Parametry sefizeni, typu plynu, pfipustné¢ho tlaku plynu a
kategorii plynového spotiebice jsou uvedeny na sériovém
Stitku stroje. Pfipadné pfenastaveni na jiny typ nebo pra-
covni tlak plynu smi byt provedeno jen se schvalenim
vyrobce a pouze autorizovanym servisnim personalem.
Musi byt zajisténo minimalni odvétrani mistnosti do-
porucené vyrobcem.

Vsechny ptipadné soucasti plynového ohfevu podléhaji
specialnimu schvaleni. V ptipadé poskozeni smi byt
vymeénény pouze za origindlni nahradni soucasti dodané
vyrobcem.

VSECHNY VERZE (SOUHRN)
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+ Instalaci a opravy mize provadét pouze autorizovana
servisni organizace s piislusnym opravnénim od vyrobce.

* V ptipad¢, Ze nebudou dodrzeny pokyny uvedené v tomto
manualu, mize dojit ke zruseni zaruky.

+ Jako nahradni dily pro tento stroj musi byt pouzity ptivodni
nebo shodné dily.

* Po provedeni opravy umistéte vSechny panely na jejich
misto a zajistéte je pivodnim zplsobem. Jde o opatieni za-
jistujici ochranu proti elektrickému Soku, zranéni, pozaru a
/nebo poskozeni majetku.

* Pokyny a vystrahy, které se objevuji v této prirucce, neob-
sahuji vSechny mozné podminky a situace, které se mohou
pii instalaci stroje vyskytnout. Je tfeba je chapat obecné.
Konstrukei stroje nelze nahradit faktory jako opatrnost a
péce. Tyto faktory musi zajistit kvalifikace osob
provadéjicich instalaci, provoz ¢i udrzbu stroje.

POZNAMKA:

* Ekvivalentni hladina hluku v misté provozu je
nizsi nez dB (A).

¢ Tento stroj neni vybaven zadnymi souc¢astmi ob-
sahujicimi azbest.

Varovani pro prepravu a skladovani

A UPOZORNENi

PRI PREPRAVE CI SKLADOVANi STROJE NET-
LACTE, NETAHEJTE ANI JINAK NENAMAHEJTE
VYSTUPUJICI CASTI STROJE (FUNKCNI PRVKY,
TLACITKA, PREPINACE, KLIKY, PRIPOJOVACI
PRVKY NAPAJECIHO ZDROJE, PRIPOJOVACI
PRVKY PRIVODU PLYNU ATP.). UJISTETE SE, ZDA
JSOU TYTO PRVKY ZABEZPECENY TAKOVYM ZPU-
SOBEM, ABY BEHEM MANIPULACE A INSTALACE
STROJE NEDOSLO K JEJICH POSKOZENI.

C013

» Pokud odbératel zajistuje dopravu, musi dodrzovat pokyny
vyrobcee tykajici se dopravy, manipulace a skladovani pro-
duktd. V takovém ptipad¢ vyrobce neodpovida za jakékoli
potencialni $kody na stroji béhem pfepravy.

» Teplota okoli pro piepravu a skladovani nesmi prekrocit -25
°C[-13 °F] a +55 °C [+131 °F]. Relativni vlhkost béhem
prepravy a skladovani nesmi piekroc¢it 50 %. Produkt musi
byt pii skladovani ve volném prostoru chranén proti mechan-
ickému poskozeni a povétrnostnim vliviim.

» Je-li to mozné, ponechte stroj v piepravnim obalu nebo ale-
spon na jeho dievéné prepravni paleté, dokud nebude prove-
dena konecéna instalace stroje do stavebnich zakladt v mist-
nosti pradelny. Metoda instalace je popsana v kapitole IN-
STALACE.

BEHEM PREPRAVY ZEHLICIHO STROJE NA
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Bezpecnostni pokyny

PALETE POSTUPUJTE OPATRNE, PROTOZE STROJ KOEFICIENT TRENI.
MUZE VYKLOUZNOUT NEBO VYPADNOUT. POD- PRI MANIPULACI SE STROJEM DAVEJTE POZOR,
STAVCE ZEHLICIHO STROJE A PALETA JSOU VY- ABYSTE NEPOSKODILI NASTAVITELNE NOHY.

ROBENY Z HLADKE OCELI, TAKZE MAJI NiZKY

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —

NEPORIZOVAT KOPIE ani DALE NESIRIT " Katalogové Cislo D1587CZR10



Uvod

Uvod

Symboly na stroji

Symbol — provedeni (N, C, U, H)
* Hlavni vypinac u verze

* OPL: Tento vypina¢ umistény na levé pfedni strané se
pouziva také jako tlacitko nouzového zastaveni. V
nebezpeci jej otocte do polohy ,,vyp”.

* Verze COIN/CPS: Vypinac se nachazi na zadni sténé lev-
¢ho stojanu.

&
* Varovani, nebezpecné napéti, elektricky spotiebic.

» Horké plochy. Po zahftati stroje se nedotykejte oznacené
plochy.

&

* Nebezpeci kontaktu s pohyblivymi ¢astmi stroje. Nebezpeci
kontaktu s pohyblivymi ¢astmi stroje.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Spravné vkladani pradla do Zehli¢ky

+ Stitek s pokyny pro vkladani pradla. Informace o spravném a
nespravném zpisobu vkladani pradla do zehliciho stroje.

» Pokud trvale zehlite kusy pradla uzsi, nez je vkladaci Siika
stroje, doporucujeme piiblizné kazdych pét minut nékolikrat
vynechat zehleni sttedem zehliciho valce a stiidat pravy a
levy okraj vkladaciho stolu. Tim dojde k ochlazeni okraju
zehliciho valce, které jsou piehtat vlivem Zehleného pradla.
Viz Obréazek 54.

Spravné vkladani pradla do zehliciho stroje
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Obrazek 1
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Uvod

Informace o sériovém stitku

Umisténi sériového stitku na stroji

SECLRRR

FWF153N

1. Umisténi vyrobniho §titku stroje
2. Poloha hlavniho vypinac¢e u modeltt COIN/CPS (prodejni)

POZNAMKA: Typovy stitek pro plynové verze obsahuje plynové tdaje a informace o nastaveni a druhu plynu.

POZNAMKA: U verze OPL je hlavni vypinaé umistén na levé predni strané.

Obrazek 2
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Uvod

Vyrobni Stitek stroje pro plynovy ohrev

Modely s ,,N“, ,,C“, ,U“, ,,H“ na 10 . pozici u modelu ¢&.
Fx AMGFH ExDx K | ED
= | |
= | o5, W . ;A AT om T
. BrE | ace | I
| = i & & - al L4
P T} | s 4._-“'. P‘; _ _-ﬁ._ i
|_El =] - E = L
J P = Ux
D 3 ( I:11..—7_r- & iy 3 e :a.:r 5
L5 D-.""_ -i'*-b.-. ﬁ_e.- - ‘:,,._ —
g e — u
L3x = L
Ui = - Whmers LmemaryoE ur e
| JAlliance (e o
Uz Ly Systems o neas. e N
Lx
L6.1 B 13 151 C L7 LE1
FWF2289N_SVG
Obréazek 3
Pol. Popis Pol. Popis
A C. modelu L3x »1yp™ v jazyce zékaznika (CE)
Ax ,,C. modelu® v jazyce zékaznika L4 Zemé montaze
B Zodpovédnost za vyrobu + adresa L4x ,.Zemé&*“ v jazyce zakaznika (CE)
C Osvédceni / prohlaseni o shodé L5 Kategorie
D Sériové Cislo stroje L5x .Kategorie" v jazyce zakaznika (CE)
E Rok vyroby / Datum sestaveni Lo6.1 Typ plynu
F MFG N° > IPN kod vyrobce Lox ,,Plyn* v jazyce zakaznika (CE)
Fx ,.C. MFG* v jazyce zakaznika (CE) L7.1 Tlak plynu na pfivodu (mbar)
G Ptivodni napéti (V) / faze L7x ,Privodni tlak* v jazyce zakaznika (CE)
Frekvence (Hz) L8.1 Spotieba plynu + jednotky (m3/h vs. kg/h)
I Pojistka proudové odbocky / Ochrana ptfivodu / Po- L8x Symbol spotieby plynu Mn(Vn)
jistka (I)
J Vykon hlavniho motoru / nejvétsi motor (kW) M Cista hmotnost (kg [Ib.])
K Celkovy piikon (kW) N Kéd ilustrace typového Stitku
P Vyrobeno v U C. plynové sady, kod plynové sady

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Pokracovani...

Tabulka 1
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Uvod

Pol. Popis Pol. Popis
Q IP — mezindrodni ochranné kryti Ux ,,Plynova sada“ v jazyce zakaznika (CE)
L Tepelny piikon (kW) Ul C. plynové sady, kod plynové sady
Lx Symbol tepelného prikonu Qn(Hi) U2 C. plynové sady, kod plynové sady
L3 Typ — podle CEN/TR 1749:2005
Tabulka 1
Datum vyroby — mésic
Mésic Znak vyrobniho cisla
i Leden A nebo B
Datum vyroby ,
Unor C nebo D
Datum vyroby vasi jednotky najdete na vyrobnim $titku. N
Posledni dva znaky oznacuji nejprve rok a nasledné mésic. Viz Bfezen E nebo F
Tabulka 2 a Tabulka 3. Napitiklad: j%dnotka s vyrobnim ¢islem Duben G nebo H
5201000001 DK byla vyrobena v kvétnu 2015.
. Kvéten Jnebo K
Datum vyroby — rok
Cerven L nebo M
Rok Znak vyrobniho ¢isla
Cervenec N nebo Q
2020 Q
Srpen P nebo S
2021 S
Zati R nebo U
2022 U
Rijen T nebo W
2023 Y
Listopad V nebo Y
2024 Y
Prosinec X nebo Z
2025 zZ
2026 A Tabulka 3
Tabulka 2 Nahradni dily

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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V piipadé pozadavku na tist€éné materialy nebo vyménu dila
kontaktujte dodavatele, od které¢ho jste stroj zakoupili, nebo
spolec¢nost Alliance Laundry Systems na tel. ¢.
+1(920)748-3950, kde ziskate jméno a adresu nejblizsiho au-
torizovaného dodavatele nahradnich dilu.

Zakaznicky servis
Pro technickou pomoc se obrat'te na mistniho dodavatele nebo
kontaktujte:
Alliance Laundry Systems
Shepard Street
P.O. Box 990
Ripon, Wisconsin 54971-0990
U.S.A.

www.alliancelaundry.com
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Uvod

Tel.: +1(920)748-3121 Mistecka 1116
Ripon, Wisconsin Piibor, 742 58
nebo Ceska republika, Evropa

Alliance Laundry CE s.r.o

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC — .
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Identifikace modelu

Informace uvedené v tomto manualu plati pro nasledujici mod-

ely:

Uvod

FCI032166C FCS032166C FCP032208N
FCI032166N FCS032166N FCP032208U
FCI032166U FCS032166U 132166X
FCI032208C FCS030208C 132280X
FCI032208N FCS030208N 133-160
FCI1032208U FCS030208U 133-200
FCI1664/320 FCS1664/320 LSR3316
FCI2080/320 FCS2080/320 LSR3320
FCI3216 FCS3216 FCI1032166H
FCI3220 FCS3220 FCI032208H
FCU032166C FCL032166C FCUO032166H
FCUO032166N FCLO032166N FCU032208H
FCU032166U FCL032166U FCS032166H
FCU032208C FCL032208C FCS032208H
FCU032208N FCLO032208N FCP032166H
FCU032208U FCL032208U FCP032208H
FCU1664/320 FCP032166C FCLO032166H
FCU2080/320 FCP032166N FCL032208H
FCU3216 FCP032166U

FCU3220 FCP032208C

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —

NEPORIZOVAT KOPIE ani DALE NESIRIT

17

Katalogové ¢islo D1587CZR10




Specifikace a rozméry

Specifikace a rozmeéry

Technické udaje

Typ ohievu Poznam- Elektricky ohiev Plynovy ohrev
Model stroje ka: 1600 2000 1600 2000
Rozmér stroje, mm [palce] 1664 [65,51] 2080 [81,89] 1664 [65,51] 2080 [81,89]
Primér zehliciho valce, mm [palce] 320 [12,60]
Rychlost zehleni, m/min [ft./min.] 1,0-6,0[3,3-19,7]
Systém elektrického napajeni 380—415V 3AC +N 50/60 Hz

208-240 V 3AC 50/60 Hz

380-415 V 3AC-N 50/60 Hz

440 V 3AC 60 Hz (1) 440 V 3AC 60 Hz
- 208-240 V 1 AC 50/60 Hz

Jmenovity proud (IN), (A) (19) 38 43 2,9 2,9

(20) 64 73 2,9 2,9

@1 41 46 2,9 2,9
Pojistka proudové odbocky (19) 50 50 10 10

(20) 80 80 10 10

(#2)) 50 50 10 10
Hnaci vykon motoru X, kW [HP] 0,18 [0,24]
Vykony elektrickych systémi Y kW (10) X +0,09 X+0,19
[HP]
Vykon motoru ventilatoru (50/60 Hz), 0,095/0,125[0,13/0,17]
kW [HP]
Vykon ohtevu (elektricky), kW [HP] 2) 24,3 [32,6] 27,9 [37,4] - -
Vykon ohfevu (plynovy),kW [Btu/h] ) 3) - - 24,5 [83600] 30,5 [104100]
Celkovy elektricky prikon Y, kW (10) 24,7 28,3 0,5 0,5
Maximalni priitok vzduchu bez ztraty ) 605 650 605 650
tlaku, m*/h
Povolena tlakové ztrata na strané @) 130-170 130-150
odsavani, Pa (50 Hz)
Povolena tlakova ztrata na strané ) 220-240
odsavani, Pa (60Hz)

Tabulka 4 Pokracovani. ..
© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC — 18 Katalogové &islo D1587CZR10
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Specifikace a rozméry

Typ ohievu Poznam- Elektricky ohiev Plynovy ohiev
Model stroje ka: 1600 2000 1600 2000
Rozmér stroje, mm [paice] 1664 [65,51] 2080 [81,89] 1664 [65,51] 2080 [81,89]
Minimélni potfebny priitok ¢erstvého vz- | (4) 420 450 470 510
duchu do oblasti instalace, m3/h
Ptikon Y, kWh (5) (10) 21,4 27,3 0,5 0,5
Spotieba plynu, m’/h ) (©) - - 2,55 3,18
Pouzitelné druhy plynu 7 - - G20, G25, G30, G31, G110
Maximalni tlak plynu na pfivodu, mbar | (7) - - 50
Ptipojka plynu - - - G 3/4
Kapacita zehliciho stroje, kg/h [1b/h] (5) 62 [137] 70 [154] 58 [128] 72 [159]
Hladina hluku, dB(A) <57
Ochrana proti vniknuti IP 42
Provedeni stroje podle normy CEN/TR B 22
1749:2005 (plyn)
Cista hmotnost Y, kg [Ib] (10) 435 [959] 490 [1 080] 410 [904] 465 [1025]
Piepravni hmotnost, kg [1b] ®) 485 [1069] 560 [1235] 465 [1025] 540 [1191]
€)) Maximum 456 V.
(2) Jmenovity trvaly tepelny ptikon uréeny na zakladé spotteby plynu — bez regulace
3) Qn(Hi) Platné pro plyn G20, 20 mbari, ostatni parametry viz Tabulka 13.
@) Souvisejici parametry, viz Pripojeni k systému odtahu par.
5 Platné pro test podle normy ISO 9398-1.
(6) Mn/Vn: Platné pro plyn G20, 20 mbard, ostatni parametry viz Tabulka 13
@) Specifikaci moznych variant naleznete v Tabulka 13.
®) Plati pro baleni: kartonaz na palete.
9) Viz Obréazek 4.
(10) Y — zékladni stroj s prednim vystupem.
(19) Plati pro 380—415 V 3 AC 50/60 Hz.
(20) Plati pro 208240 V 3 AC 50/60 Hz.
21 Plati pro 440 V 3 AC 60 Hz.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Specifikace a rozméry

Rozméry stroje — Provedeni (N, C, U, H)
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POZNAMKA: Vysvétleni symbol( a zkratek z nakresu viz Tabulka 18.

Obrazek 4

Popis schématu (viz Obrazek 4)

E: elektricky ohiev

CPS: provoz s centralnim platebnim systémem

G: plynovy ohfev

STP: Pedal Start/Stop vkladaciho stroje — OPL — na vyzadani,
COIN / CPS — standard

MS: hlavni vypinaé¢

TR: Stavitelna odtahova klapka

e: Privod pro E, G

(01): systém odtahu par orientovany dozadu

OPL: standardni ovladani — plna verze

(02): systém odtahu par orientovany doprava

COIN: ovladani na mince

(03): Zakladni konfigurace, moznost zmény

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Specifikace a rozméry

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Rozméry stroje (viz Obrazek 4)
Tet’:hnické Typ ohievu Elektricky ohiev Plynovy ohrev
ldaje Model stroje 1600 [66] 2000 [82] 1600 [66] 2000 [82]
Primér zehliciho valce, mm [palce] 320 [12,60]
A Sitka stroje, mm [palce] 2084 [82,05] | 25001[98,42] | 2084 [82,05] | 2500 [98,42]
B Maximalni vkladaci $iika, mm [palce] 1664 [65,51] | 2080 [81,89] | 1664 [65,51] | 2080 [81,89]
D Umisténi odtahu, mm [palce] 978 [38,50] | 1186 [46,69] | 978 [38,50] | 1186 [46,69]
Tabulka 6
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Instalace

Instalace

Manipulace, preprava a skladovani

Piepravni rozméry

FWF155N
Obrazek 5
Prepravni rozméry *
Teghnické Typ ohievu Elektricky ohiev Plynovy ohiev
ldaje Model stroje 1600 2000 1600 2000
Rozmér stroje, mm [palce] 1664 [65,51] | 2080 [81,89] | 1664 [65,51] | 2080 [81,89]
A Siika, mm [palce] 2190 [86,22] | 2610[102,76] | 2190 [86,22] | 2610 [102,76]
B Vyska, mm [palce] 1260 [49,61]
C Hloubka, mm [palce] 800 [31,50]
* Plati pro baleni: kartonaZz na paleté.

Tabulka 7

» Celkové pozadavky na prostor pro instalaci systémi mohou
byt obvykle uréeny pouze prostiednictvim projektu na zak-
ladé€ podrobnych planii objektu.

* Vsechny pruchody a mezery, ptes které se stroj musi béhem

instalace piepravit, musi mit dostatecné rozméry, aby vy-

hovély rozmértim zabaleného stroje. Viz Tabulka 7.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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* Vsechny tyto operace museji provadét kvalifikované osoby.

» Stroj v zabaleném stavu je mozné piepravovat pomoci lyzin
vysokozdvizného nebo ru¢niho manipula¢niho voziku
Obrazek 16. Informace o hmotnosti, viz Tabulka 7.

» V pfipad¢ transportu z ¢elni strany (F) je nutno lyziny zasou-
vat do stfedu palety. Viz Obrdzek 16.
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Instalace

+ Stroj mize byt alternativné zabalen v uzavieném dievéném P‘r'-eprava a rozbaleni
tepelné oSetfeném bednéni.

Preprava a rozbaleni

.

5
FWF156N
1. Upeviovaci konzola
2. Podpérné nozky
3. Kotevni Srouby
4. Bezpecnostni matice
5. Podpéry
Obrazek 6
Pro demontovani stroje z palety musite demontovat zajistovaci + Ctyfi podpérné nohy (2) nastavte do zakladni prepravni poz-
konzolu (1) z obou stran stroje. Ctyfi podpérné nohy (2) nas- ice, aby vzdalenost mezi spodni stranou podpér (5) a spodni
tavte do zakladni pfepravni pozice. stranou podpérnych nohou (2) byla asi 80 mm [3,15 palce]

+ Demontujte étyfi kotvici $rouby (3), povolte étyfi zajistovaci (nebo stejna jako vyska lizin vysokozdvizného voziku).

matice (4) a demontujte dvé zajist'ovaci konzoly (1). « Utahnéte Ctyfi zajiStovaci matice (4) a soucasné zajistéte
polohu ¢tyt podpérnych nozek (2).

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Instalace

Zasunuti paletového zvedaku nebo vysokozdvizného voziku pod predni stranu stroje pro prepravu

FWF157N

Obrazek 7

Zehli¢ku lze odstranit z palety pomoci paletového zvedéaku.

Zasuite lyziny z pfedni strany (F) doprostied stroje pod obé

hlavni podpéry.

* Tuto operaci smi provadét pouze kvalifikovany operator
vysokozdvizného voziku.

» Ustavte stroj na pozadované misto (podle podminek insta-
lace). Viz Ustaveni stroje na podlaze.

A UPOZORNENI

BEHEM PREPRAVY ZEHLICIHO STROJE NA
PALETE POSTUPUJTE OPATRNE, PROTOZE STROJ
MUZE VYKLOUZNOUT NEBO VYPADNOUT.
PODSTAVCE ZEHLICIHO STROJE A PALETA JSOU
VYROBENY Z HLADKE OCELI, TAKZE MAJI NizKY
KOEFICIENT TRENI.

C024

Pohyb Zehli¢ky po zemi

+ Jelikoz je podstavec stroje kompaktni jednotka, mtzete
kromé vysokozdvizného voziku k pfesouvani stroje po zemi
pouzivat valecky, vodici tyce ¢i voziky.

* Vngjsi rozméry a hmotnost stroje najdete v kapitole Tech-
nické udaje.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Pozadavky na instalaci

Pracovni podminky stroje

» Teplota prostiedi: +15 °C [+59 °F] az +40 °C [+104 °F];
primérna teplota okolniho vzduchu po dobu 24 hodin nesmi
piekrocit +35 °C [95 °F].

* Verze s plynovym ohfevem: Nadmotska vyska: az 1000 m
[3280 ft.]. Relativni vlhkost: od 30 % do 70 % bez konden-
zace.

 Stroj neni urcen pro provoz v prostiedich, kde by mohl byt
pfimo zasaZen stfikajici vodou. Stroj neskladujte, ani nein-
stalujte na mistech, kde by mohl byt vystaven povétrnostnim
vliviim nebo nadmeérné vlhkosti. V ptipadé kondenzace
vlhkosti na stroji voda nesmi stékat po sténach a krytech
stroje, ani neni bezpe¢né, pokud voda pokryva podlahu.

* Vyrobce neodpovida za korozi stroje v diisledku ventilace
mistnosti neodpovidajici specifikacim (tj. vypary, agresivni
chemikalie nebo proces ¢isténi).

A UPOZORNENI

PRI KONTAKTU VYPARU ZE STROJU PRO
CHEMICKE CISTENi S HORKYMI POVRCHY
VZNIKAJi KYSELINY. TYTO KYSELINY JSOU KO-
ROZIVNI. ZAJISTETE, ABY VZDUCH V MiSTNOSTI,
V NiZ SE NACHAZi ZEHLICi STROJ, TYTO VYPARY
NEOBSAHOVAL.

C029
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» V pripad¢ né€kolika strojii a nebo kotlii ve stejné mistnosti s

nucenym nebo konvenc¢nim vétranim musi byt celkovy

prafez otvoru smétujiciho ven rovny nejméné souctu prifezt

pro kazdy stroj.

* Aby se zabranilo privanu, neumist'ujte stroj s béZznou venti-

laci mezi stroje se systémem nuceného vypousténi a venti-

lacnimi otvory.

Prostorové pozadavky

Instalace

A

UPOZORNENI

NEDODRZITE-LI PREDEPSANE ROZMERY A
ODSTUP STROJE OD STENY, MUZE TO MIT ZA
NASLEDEK ZTiZENi Cl ZNEMOZNENI SERVISNICH

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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ZASAHU.
C031
Umisténi stroje — viz Tabulka 8
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Obrazek 8
Parametry, mm [palce] (Viz Obraizek §8)
ROZMER JEDNOTKY MODEL
1664 mm [65,51 palce] 2080 mm [81,89 palce]
RECOMM. MINIMAL RECOMM. MINIMAL
A mm > 1200 460 > 1600 460
palce >472 18,0 >63,0 18,0
B mm >700 460 >700 460
palce >27,6 18,0 >27,6 18,0
C() mm > 600 460 > 600 460
palce >23,6 18,0 >23,6 18,0
C(Q) mm >200 - >200 -
palce >7,9 - =79 -
E mm >1200 460 > 1200 460
palce >4772 18,0 >4772 18,0
Tabulka 8 Pokracovani. ..
abulka
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Instalace

Parametry, mm [palce] (Viz Obrizek 8)

ROZMER JEDNOTKY MODEL
1664 mm [65,51 palce] 2080 mm [81,89 palce]
RECOMM. MINIMAL RECOMM. MINIMAL
F mm > 1220 1220 >1220 1220
palce >48.,0 48,0 >48.,0 48,0
(1): minimalni hodnota na poskytnuti pfistupu pro drzbu a servisni zasahy
(2): je-li mozno stroj posunout do polohy C (1)
Tabulka 8
Ustaveni stroje na podlaze
A UPOZORNENI
STROJ MUSI BYT UMISTEN NA ROVNEM HLADKEM
A BEZPRASNEM POVRCHU SE SPADEM NIZSiM
NEZ 0,5 %.
C032
Kontrola podélné a priéné horizontalni pozice stroje, je-li vodorovna
1 1
{
i | 3 |
7 ) ) } )
FWF159N
1. Uroveii vody
Obrazek 9

 Stroj se vyrovnava pomoci ¢tyi podpérnych noh (2) Obrazek

10.

» Povolte pojistné matice (4) a v pfipad¢ potieby otacejte pod-

pérnymi nozkami v pozadovaném sméru (utahovanim se

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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stroj posune dolii smérem k pozici nozky), aby se stroj

premistil do polohy znazornéné na Obrédzek 9.

polohy stavéci nozky (2).

26

» Utéhnéte zajiStovaci matice (4) pfi sou¢asném upevnéni
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Instalace

Serizeni stavitelnych nozicek

FWF160N

2. Podpérné nozky

4. Bezpecnostni matice

Obrazek 10

* Po provedeni zkusebniho chodu bude pravdépodobné nutné Pri pojeni k systém u odtahu par
znovu sefidit pfedni podpérné nozky, aby byl eliminovan po-
UPOZORNENI

tencialni axialni pohyb Zehliciho valce. ﬁ

STROJ MUSI BYT PRIPOJEN K ODVETRANI
SPLNUJICIMU VSECHNY PLATNE NORMY A
PREDPISY A MUSIi SE NACHAZET V DOBRE
VETRANE MiSTNOSTI.

» Viz Cast Priprava stroje k provozu.

C033

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC — .
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Instalace

Ventilace pres zadni stranu (verze A) — provedeni (N, C, U, H), plynovy nebo elektricky ohrev
A = ] P
=
o1
e
e S \ :
= T |
E‘c:: = o ‘ n ‘ ‘
o I
~
(| ~ Il ‘ i ‘ ‘
8 B | Bl
, . | B
] b | :
—JeH T R e s =
— ¥ ; | ¥ Z
‘00)\ B . i 1 5
oY ~ 300 mm / 11.8 in
Q@ } — 1
| i |
| |
| L |
‘ | | =i
i e g =
[
|3
|
| ‘
1 —
BN
|
| i
| la
|
| =
-
! 7 ~ CZF102N
Obréazek 11
© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC - 8 Katalogové &islo D1587CZR10

NEPORIZOVAT KOPIE ani DALE NESIRIT



Instalace

Ventilace pres pravou stranu (verze A) — provedeni (N, C, U, H), plynovy nebo elektricky ohiev
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Instalace

Parametry k Obradzek 11 a Obrdazek 12
Typ ohfevu Poznam- Elektricky ohfev Plynovy ohfev
ka:
Model stroje 1600 2000 1600 2000
Rozmér stroje, mm [paice] 1664 [65,51] 2080 [81,89] 1664 [65,51] 2080 [81,89]
ml — maximalni pratok bez ztraty tlaku, 605 650 605 650
m’/h
Pz —povolend tlakova ztrata na strané (1) @) 130-170 130-150 (2)
vystupu, Pa
220-240 (3)
m?2 — prutok pii maximalni povolené ) 420 450 420 450
tlakové ztraté na strané vystupu Pz max,
m>/h
mO0 — minimalni nezbytny pritok cer- 5) 420 450 470 510
stvého vzduchu do mista instalace pfi Pz
max., m>/h
SO — minimalni nezbytny prifez pro m0, | (6) 1250 1350 1420 1530
cm?
P2 max — maximalni tlak pfi nulovém 320
pratoku, Pa
T2 — maximalni teplota na vystupu pary, 60 [140] 85 [185]
°C [°F]
(1) Staticky tlak méfeny pfi P.
(2) Plati pro verzi 50 Hz; viz Pripojeni odtahového systému (pro stroje s plynovym ohrevem).
(3) Platné pro 60Hz (nikoli CSA) verzi; viz Pripojeni odtahového systému (pro stroje s plynovym ohfevem).
(4) Plati pro studeny stroj v provozni fazi, ktera neobsahuje predehiivani.
(5) Hodnota odpovida pozadavku na pratok vzduchu pro verzi G: 2 m*h na 1 kW vykonu.
(6) Plati pro dp = 4 Pa (venkovni teplota) (teplota v mistnosti).

* Stroje jsou dodavany ve dvou moznych provedenich odtahu

par:
* A — odtah par dozadu: Obrédzek 11
* B — odtah par doprava: Obrdzek 12

* Rozmér a dalsi parametry tykajici se instalace odta-
hového systému jsou zobrazeny na obrazcich vyse, na
Obrézek 11, Obrazek 12, Obrazek 13 a na Tabulka 10,
Tabulka 4, Tabulka 9.

» Pokud stroj nevyhovuje vasim pozadavkdm na vystupni

potrubi, libovolnou verzi (A nebo B) Ize piestavét na druhou

z nich.

* Zmeéna z jedné odtahové verze na druhou je popsana v
Prestavba vystupu odtahu par.

» Prestavbu stroje smi provést pouze autorizovany servisni

technik s pfislusSnym povolenim od vyrobce.
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Tabulka 9

* Odsavani par musi byt vedeno oddélen¢ od ostatnich potrub-
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nich systémul a musi byt namontovano podle Obrazek 11
nebo Obrédzek 12 nejkratsi cestou ven z budovy.

Primér vyfukového potrubi nesmi byt mensi nez vyvod ze
stroje, tzn. 150 mm [5,9 palce]. Pro verze E — pouzijte
pozinkovany ocelovy plech jako minimalni pozadavek. Pro
verze G se doporucuje nerezavéjici ocelovy plech (hladky
vnitini povrch).

Povoleny staticky tlak (Pz) v mezich uvedenych v Tabulka
9musi byt méfen v méficim bodé P; pfedstavuje povoleny
odpor (tlakovou ztratu) celého systému odsavani.

+ Je-li potfebna tlakova ztrata Pz systému odsavani nizka,
zehlici stroj mize byt vybaven na vystupu dodate¢nou
zpétnou klapkou (délka 300 mm [11,8 palce]) s méficim
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Instalace

bodem P (kod: SP547192) — zvlastni pfislusenstvi, » Parametr Pz (staticky tlak) plati pro chod stroje za stude-
dodavano se strojem od 1. ledna 2016. na (méfeny a instalovany bez ptisobeni tepla).

» Je-li potfebna tlakova ztrata Pz systému odsavani vysoka,
systém musi byt vybaven pomocnym odsavacim ventila-
torem; dalsi informace viz Pripojeni odtahového systému
(pro stroje s plynovym ohrevem).

Instalace vice zehlicu

Systém spoleéného odtahu pro vice zehlicek

FWF163N

Obrazek 13
Parametry k Obrézek 13. Sbérné potrubi ,
Pocet 1 2 3 4 5
zehlicich
strojii
(vystup
pary)
Min- 150 220 180 350 400
1m§ilni [5,91] [8,66] | [11,02] | [13,78] | [15,75] CZFHEN VG
vnitini
prameér Obrazek 14
—mm
[palce]
* Odsavaci systém musi mit takové vlastnosti, které zaruci, ze
Tabulka 10 staly vyfukovy tlak méfeny ve vzdalenosti 300 mm [11,8
palce] od objimky nepiekro¢i maximalni povoleny tlak. Pti
» Pokud je provedena instalace vice Zehlicich strojii s jednim meéfeni musi byt vSechny Zehlici stroje, které jsou ke sbérné-
spoleénym odtahovym potrubim, musi byt toto potrubi v mu systému piipojeny, v chodu.

takovém provedeni, aby kazdy stroj pracoval se stejnou

(pokud mozno, co nejmensi) hodnotou odporu vzduchu. A UPOZORN E N i

* Pro jakoukoli instalaci vice Zehlicich stroju plati, Ze musi byt

dodrzen piedepsany pracovni rozsah povolené tlakové ztraty ZKONTROLUJTE, ZDA VE SPOJICH VENTILACNIHO
(Pz) pro kazdou vétev v systému odtahu (méfeno v bodech SYSTEMU NEDOCHAZI K UNIKUM.
P).

C040

* Sbérné potrubi se musi sbihat, viz Obrazek 14. Potrubi z jed-
notlivych zehlicich strojii musi do sbérného potrubi vstupo-
vat pod 45° uhlem ve sméru proudéni vzduchu.

POZNAMKA: Potrubi zehli¢e nikdy neptipojujte ke
sbérnému potrubi pod 90° uhlem. Viz Obrazek 14.
Doslo by k nadmérnému vyfukovému tlaku a
naslednému nespravnému chodu. Nikdy nepfipo-
jujte dvé potrubi zehliciho stroje pfimo proti sobé
v misté vstupu do shérného potrubi.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Elektrické pripojeni

A UPOZORNENI

Stroj musi byt pfipojen k pfivodu napajeni, uzemnéni a
ventilace / pfivodu plynu podle instalaéni priru¢ky a v
souladu s mistnimi normami. Pfipojeni musi provadét
kvalifikované osoby. Je tfeba dodrzovat platna nafizeni
vztahujici se k pfipojeni k mistnimu rozvodu elektrické
energie (TT/TN/IT atp.).

Co41

Pripojeni stroje (bez proudového chranice) —

provedeni (N, C, U, H)

+ Stroj je navrzen na pripojeni k elektrické rozvodné soustave
podle specifikace v objednavce.

Stroj se ptipojuje ke ¢tyfvodi¢ovym (TN-C) a pétivodiCovym
(TN-S) trifazovym elektrickym distribu¢nim sitim o napéti:

* 380415V 50/60 Hz

* 440V 60 Hz

» 208-240 V/50-60 Hz
Pro stroje s plynovym ohfevem je mozna i verze v jednofa-
zovém provedeni pro soustavy 208-240 V/50-60 Hz.
Zptsob pripojeni k jednotlivym elektrickym sitim je uveden
na Obrazek 16.

Pokud stroj neni vybaven hlavnim vypinacem, museji byt
vSechny elektrické ptivody od zdroje elektrické energie vy-
baveny odpojovacim zafizenim podle normy EN 60204-1,
viz Provozni dodatky.
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. Elektricky rozvadéc pradelny
. Vybaveni napajeni pojistkami
. Zehlici stroj

. Fazovy vodic

. Fazové vodice

. Neutralni vodic¢

. Ochranny vodi¢

O© 0 39 O L B W DN

. Hlavni vypina¢ = pfivodni svorkovnice

Pripojeni stroje k elektrické siti TN-C a TN-S bez proudového chranice.

CZF88N
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Instalace

+ Pfed zapojenim zkontrolujte, zda hodnoty napéti a kmitoctu Pripojeni stroje (s proudovym chrani¢cem) -
uvedené na typovém Stitku stroje odpovidaji vasi siti. provedeni (N, C, U, H)

» Zajistéte, aby piivodni napéti vzdy a za vSech okolnosti leze-
lo v pfipustném rozmezi limit (viz Tabulka 4).

» Pokud se ve vasi elektrické instalaci vyskytuji velké
vzdalenosti, bude z diivodu sniZeni poklesu napéti
pravdépodobné nezbytné pouzit kabely vétsich prufezi.

+ Je-li stroj ptipojeny k siti blizko vysoce vykonného transfor-
matoru (500 kVA a vice do vzdalenosti 10 m [32,81 ft]) nebo
blizko kompenzatoru kapacitniho fazového posunu, je nutné
do privodniho vedeni zapojit indukéni omezovaci relé, jinak
by se mohl poskodit méni¢ kmito¢tu. Dalsi informace ziskate
od dodavatele.

* Z divodu zvyseni bezpecnosti obsluhy, ptipadné servisnich
pracovnikl pii udrzbé a praci na elektrickém zafizeni stroje,
doporucujeme namontovat do rozvadéce pradelny proudovy
chranic.

» Hlavni kontakty chrani¢e museji odpovidat uvedenému
prikonu stroje. Zpasob zapojeni proudového chranice a
pripojeni stroje k takové elektrické siti je uveden na obrazku
Obrazek 16.

Pripojeni stroje k elektrické siti TN-C a TN-S s proudovym chrani¢em
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1. Proudovy chrani¢ (RDC)
2. Elektricky rozvadé¢ pradelny
3. Jisténi ptivodu
4. Stroj
5. Fazovy vodi¢
6. Fazové vodice
7. Neutralni vodic¢
8. Ochranny vodi¢
9. Hlavni vypina¢ = pfivodni svorkovnice
Obrazek 16
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A

UPOZORNENI

CHRANIC.

JE-LI NUTNE V MISTE INSTALACE DODRZOVAT
MISTNi NORMY A SMERNICE (EN 60519),STROJ V
PROVOZU MUSI BYT PRIPOJEN PRES PROUDOVY

C368

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Proudovy chrani€¢ (RDC) (uzemnéni / vypnuti
pFi zemnim spojeni)

* Parametry:
* Maximalni proud (A)
* Proudovy chrani¢, minimalni jmenovity proud (A) uve-
den v Tabulka 4 jako:
* jmenovity proud IN (A)
* pojistka proudové odbocky (A)

V nékterych zemich jsou proudové chrani¢e znamé jako ,,Earth
Leakage Trip“, ,,Ground Fault Circuit Interrupter” (GFCI),
,Appliance Leakage Current Interrupter” (ALCI) nebo ,,Earth
(Ground) Leakage Current Breaker*.

+ Technické udaje:

* Vybavovaci proud: 100 mA (pokud tuto hodnotu neu-
moznuji/nedovoluji mistni podminky, pouzijte proudovy
chrani¢ 30 mA, nejlépe selektivniho typu s ¢asovou
prodlevou).

* K jednomu proudovému chrani¢i neptipojujte vice nez
dva stroje (u 30mA chraniée pouze 1 stroj).

* Typ B. Vzhledem k tomu, Ze se uvnitf stroje nachdzeji
soucasti pouzivajici stejnosmérné napéti, je vyzadovan
proudovy chrani¢ ,,typu B“. (Typ B vykazuje lepsi
vykon, nez typ A a typ A je lepsi nez typ AC).

* Proudovy chrani¢ (RCD) musi byt nainstalovan, pokud to
vyzaduji mistni predpisy.

* Proudovy chrani¢ miize byt v n€kterych elektrickych sitich
zakazan (IT, TN-C apod.) — viz také norma IEC 60364.

» Negkter¢ fidici obvody stroje jsou vybaveny oddélovacim
transformatorem. Proudovy chrani¢ nemusi detekovat za-

Instalace

vady v fidicich obvodech (ale pojistky na oddélovacim trans-
formatoru je detekovat budou).

A UPOZORNENi

Uzemnéni: V pFipadé poruchy, havarie nebo unika-
jiciho proudu snizi uzemnéni riziko urazu elektrick-
ym proudem a slouzi jako ochranné zafizeni tim, ze
poskytuje cestu nejmensiho odporu elektrického
proudu. Proto je velmi dilezité zajistit, aby pracka
byla instalaci odpovidajicim zplisobem uzemnéna, a
to pfi dodrzeni vS§ech narodnich a mistnich poza-
davk, za coz je odpovédny instalacni technik..

W902

Privodni vodice a jisténi

Piivodni vodice a kabely spojujici stroj s elektrickym
rozvodnym systémem museji mit médéna jadra.
Prtifez ptivodnich vodict je zavisly na zptsobu ohievu stro-
je, a tedy na celkovém odebiraném elektrickém ptikonu.
Jisténi ptivodniho kabelu proti zkratu nebo pfetizeni musi
byt provedeno jisti¢i nebo pojistkami v rozvadéci pradelny.
Doporuéené hodnoty pojistek pro jisténi ptivodu pro jed-
notlivé varianty strojl jsou uvedeny v Tabulka 4
Doporuéené prutezy pfivodnich vodi¢h jsou uvedeny v Tab-
ulka 11.

* Jmenovity proud IN (A)

+ Pojistka vétveného obvodu (A)

Doporucené pritezy

Doporucéené priirezy
Ochrana napajeni (US) Minimalni prifez fazovych vodic (mm?) Minimalni prifez ochranného vodice

Jisti¢ (A) Pojistky (A) (BWG) (mnr) (AWG)

16 (15) 10 (10) 1,5 (AWG 14) 1,5 (AWG 14)

20 (20) 16 (15) 2,5 (AWG 13) 2,5 (AWG 13)
25(-) 20 (20) 4 (AWG 11) 4 (AWG 11)
40 (40) 32 (30) 6 (AWG9) 6 (AWG9)
63 (-) 50 (50) 10 (AWG 6) 10 (AWG 6)
80 63 16 (AWG 3) 16 (AWG 6)
100 80 25 (AWG 2) 16 (AWG 6)
125 100 35 (AWG 1) 25 (AWG 6)

Tabulka 11
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Priprava kabelu — provedeni (N, C, U, H)

A UPOZORNENI

STROJ JE URCEN VYHRADNE K PEVNEMU PRIPO-
JENI K NAPAJENI!

C046

Pro ptipojeni pouzijte kabel nebo $idru s médénymi vodici.
Konce vodict upravte, jak je uvedeno na nasledujicim
obrazku (Obrdzek 17).

Vodi¢ barvy zelenozluté (ochranny) ponechte vzdy o néco
delsi, aby se pfi nahodném vytrzeni kabelu odpojil jako
posledni.

V piipadé pouziti kabelu (tvrdé médeéné vodice) odizolujte
jednotlivé Zily jen tolik, aby po zapojeni vodice do pfistroje,
nevycnivala ze svorky odizolovana ¢ast (8 — kota ,,X*).

P1i pouziti sntry (pletené médéné vodice) muzete jednotlivé
zily odizolovat stejné jako u kabelu, nebo pouzijte lisovaci
dutinky (7). Pokud pouZijete tyto dutinky, museji mit izolo-
vany kréek, aby byl po pfipojeni vodic¢e vyloucen kontakt s
Zivou Cast.

Priprava kabelu

(N)4,6

FWF166N

. Zelenozluty — ochranny vodic¢

. Cerny — fazovy vodic.

. Hnédy — fazovy vodi¢ (tfifazové provedeni)

. Modry — nulovy (jednofazové provedeni)

. Cemny (3edy) — fazovy vodi¢ (tiifizové provedeni)

A N A W N -

. Modry — nulovy vodi¢ (tfifazové provedeni, 380415V +
N)

7. Krcek lisovaci dutinky musi byt izolovany, aby byl
znemoznén dotek zivé Casti (vodice) pii vypnutém
hlavnim vypinagi.

8. Délka odizolovani vodi¢t pfivodniho kabelu musi byt jen

takova, aby odizolovana ¢ast vodiCe nevycnivala ze

svorky hlavniho vypinace (pfivodni svorky).

Obrazek 17
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Provéseni pfivodniho kabelu

Kabel mtizete pfivést ke stroji dvéma zptisoby:
» Z kabelového kanalu (zespodu)
+ Z kabelové mfizky (shora)

Vedete-1i kabel seshora, méli byste zabranit jeho provéseni
pred vstupem do kabelové priichody; viz Obrazek 18. Za-
jistite tak ochranu prichodky a stroje pred stékajici zkonden-
zovanou vodou.

Mechanicka ochrana kabelu

Pti provlékani kabelu prichodkou. Viz Obrdzek 18, utahnéte
tésnici matici na pruchodce. Dojde tak ke stlaceni gumového
krouzku v prichodce, ktery mechanicky chrani kabel a slouzi
také jako tésnéni proti vodé.

V ptipad¢, ze by mechanické zajisténi nebylo dostatecné,
pouzijte pojistovaci ptichytku 3.

Bod pfipojeni — provedeni (N, C, U, H)

Bod ptipojeni napajeciho kabelu se nachazi na hlavnim vypi-
naci stroje. Viz Obrdzek 18. Fazové svorky jsou oznaceny
pismeny "UH, HV" a "W"'

Ptipojte ochranny vodi¢ pfimo k zemnici svorce (uzemnéni)
umisténé na levé vnitini strané stroje. Svorka je oznacena
symbolem ,,PE*.

N A W N -

Napajeci kabel

FWF167N

. Hlavni vypina¢

. Prichodka

. Pojistovaci prichytka

. Vngjsi ochranna svorka (zem)
. Vnitini ochrannd svorka (zem)

Obrazek 18
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Ochranné pospojovani stroje

* Z bezpecnostnich diivodi je nutné stroj ptipojit k ochranné-
mu uzemnéni pradelny. K tomu ucelu pouzijte externi zem-
nici svorku stroje (4) na obrazku Obrdzek 19 umisténou na
spodni zadni levé strané stroje.

* Ochranny vodi¢ pro toto propojeni neni soucasti dodavky

Instalace

Prtfez ochranného vodice musi odpovidat hodnotam uve-
denym v tabulkach Tabulka 11.

Je-li prufez ptivodniho kabelu mensi nez 2,5 mm? [0,004
palce?], doporucujeme pro ochranné uzemnéni zvolit vodic s
minimalnim prifezem 4 mm? [0,006 palce?].

Ochrannym pospojovanim se sou¢asné eliminuje ptisobeni
neptiznivych vlivu statické elektfiny na chod stroje.

stroje.
Ochranné pospojovani stroju
. . . = . .16 . . I . .16
_ ] v . — 1 . L —
| N R O | :K N R O ‘ 1]
% ’ g , 7
= 4 2 3 4 =
FWF168N
1. Stroj, pohled zezadu
2. Ochranné pospojovani pradelny
3. Vn¢jsi ochranna svorka stroje
4. Ochranny vodi¢, pospojovani stroji
Obrazek 19
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Instalace

Plynovy ohrev (vztahuje se pouze na :

stroje s plynovym ohfevem)

A

UPOZORNENI

INSTALACE A OPRAVY PLYNOVEHO SYSTEMU SMi
PROVADET VYHRADNE OPRAVNENA FIRMA.
VSECHNY POUZITE MATERIALY A PLYNOVA IN-
STALACE STROJE MUSI BYT V SOULADU S NOR- .
MAMI PLATNYMI V ZEMI POUZITi STROJE.

co47

» Kazdy stroj je ur¢en vzdy pouze pro druh plynu uvedeny na
typovém Stitku (viz Informace o sériovém Stitku).

* Nikdy nepouzivejte jiny druh plynu a jiny pracovni ptipojo-
vaci pfetlak plynu nez ten, ktery je uveden na typovém stitku
stroje (kapitola Informace o sériovém §titku).

* Obecné neni dovoleno instalovat stroje na plyn do sklepti
nebo do mistnosti, kde neni zajisténa dostate¢na ventilace
(viz kapitolu Pripojeni k systému odtahu par). Dalsi informa-

ce obdrzite u dodavatele plynu.

Stroj musi byt nainstalovan v souladu s normami ptislusné
zeme.

Pro zvyseni bezpec€nosti plynovych zafizeni je dulezité in-
stalovat v blizkosti stroje detektor uniku plynu.

Je nafizeno umistit do blizkosti Zehlicky praskovy hasici
pristroj. Tento hasici pfistroj musi mit velikost nejméné 12
kg [26,455 1b].

Instalace plynové pripojky

Instala¢ni firma musi provést pfipojeni stroje k plynu podle
projektu pradelny.
Stroj je nastaven od vyrobce na typ plynu uvedeny v objed-

navce. Dostupné moznosti najdete v nasledujici tabulce Tab-
ulka 12.

+ Tabulka uvadi zakladni ptehled. Vyrobce si vyhrazuje
pravo na zmény.

» Kompletni informace véetné konfiguracnich udaja pro
plynové verze stroje najdete v pokynech ke konfiguraci
plynu.

* Tabulka 13

Zakladni schvalené druhy plyni a hodnoty tlaki
OHREV:
KATEGORIE SPOTREBICE (CE) PLYN TYP PLYNU JMENOVITY PRIVODNIi TLAK
PLYNU
EN 437:2003+A1:2009 DRUH PLYNU EU: mbar
Ila TG G110 8
I12E,12H NG G20 20
I12H G20 25
121 G25 20,25
I2LL G25 20
128 G25.1 25
1 2E+ G20 & G25 20 & 25
13+ LPG G30 < G31 30 < 37
13B/P G30 - G31 50
13B/P G30 - G31 30
13P G31 50
13P G31 37
Tabulka 12
* Otvor pro pfipojeni plynu je umistén na zadni sténé levého
stojanu. Viz tabulka technickych parametrti a schéma
vnéjsich rozmért strojeObrdzek 4, Tabulka 4.
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» Pfed montazi externi ptivodni trubky k otvoru / demontazi
externi pfivodni trubky z otvoru pro ptipojeni plynu G %
musi byt nejprve odstranén levy bocni kryt. Viz Uvedent
stroje do povozu.
Otvor pro plynovou piipojku je uréen pouze pro pouziti s ex-
terni pfipojovaci trubkou s nizkou uzavienou matici G %
opatfenou tésnénim, které odolava pouzivanym plyntim.
Za ucelem zajisténi spravného pracovniho tlaku namontujte
u kazdého stroje externi regulacni ventil ke snizeni tlaku
plynu. Ten zajisti pfizptisobeni tlaku uvniti potrubi pfedep-
sanému provoznimu tlaku. Ventil neni soucasti dodavky stro-
je.

* Montaz redukéniho ventilu je nutnd, pokud tlak plynu

ptekroci povolenou hodnotu.

Instalace

* Viz Tabulka 12 ptipojovaci provozni tlak plynu. Jedna se
o tlak plynu pfi otevienych plynovych ventilech a kon-
stantnim hoteni plynového horaku.

* Na snadno pfistupné misto instalujte ru¢ni plynovy ventil

tak, aby délka potrubi od ventilu k pfipojnému mistu stroje
nebyla vétsi nez 2 m [6,56 ft] (max.). (Ventil neni soucasti
dodavky stroje.)

Mezi redukéni ventil stroje a ruéni ventil instalujte tlakomeér
k ovéfovani tlaku. Tlakomér slouzi ke kontrole hodnoty
tlaku.

Potrubi mezi ruénim ventilem a strojem musi byt upevnéné a
musi mit dostatecny pritok plynu potiebny pro kazdy stroj.
Ujistéte se, Ze vnitini prumér pfivodniho potrubi pfipojeného
ke stroji neni mensi nez min. 19,0 mm [% palce] — to plati
pro celou délku potrubi. Spoje museji byt vzdy opatieny tés-
nénim z materialu, ktery odolava pouzivanému plynu.

Instalace pro EU (CE)

NEPORIZOVAT KOPIE ani DALE NESIRIT

Staty Délka Kategorie Typ plynu | Tlak plynu Parametry nastaveni plynu
Kontrolni Venturi- Hrdlo
jednotka ho jed-

notka
- - EN437+A1 PG1 ESYS data | ASP (5) Praimeér
par.
mm EN 437+A1 Gx mbar/in wc Kod (3) Kod (2) Kod
Kod (4) mm/100 | mm [palce]
+0,05
DANSKO (DK), 1664 Ila G110 8 561025 561006 -
ITALIE (IT), SVED-
SKO (SE) 561045 1448 -
2080 561025 561006 -
561045 1448 -
Pokracovani. ..
Tabulka 13
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Staty Délka Kategorie Typ plynu Tlak plynu Parametry nastaveni plynu
Kontrolni Venturi- Hrdlo
jednotka ho jed-

notka
- - EN437+A1 PG1 ESYS data | ASP (5) Primér
par.
mm EN 437+A1 Gx mbar/in wc Kéd (3) Kaéd (2) Kéd
Kod (4) mm/100 | mm [palce]
*+0,05
RAKOUSKO (AT), 1664 I12H G20 20 561020 561005 -
BULHARSKO (BG),
SVYCARSKQ (CH)’, 561040 0507 -
KYPR (CY), CESKA )
REPUBLIKA (C2). 2080 561021 563607
DANSKO (DK), ES- 561041 0466 -
TONSKO (EE),
SPANELSKO (ES),
FINSKO (FI),
VELKA BRITANIE
(GB), RECKO (GR),
CHORVATSKO (HR),
IRSKO (IE), ITALIE
(IT), LITVA (LT),
LOTYSSKO (LV),
NORSKO (NO),
PORTUGALSKO
(PT), RUMUNSKO
(RO), SVEDSKO
(SE), SLOVINSKO
(SI), SLOVENSKO
(SK), TURECKO
(TR)
NEMECKO (DE), 1664 12E G20 20 561020 561005 -
LUCEMBURSKO
(LU), POLSKO (PL) 561040 0507 -
2080 561021 563607 -
561041 0466 -
RUMUNSKO (RO) 1664 12E, 2H G20 20 561020 561005 -
561040 0507 -
2080 561021 563607 -
561041 0466 -
MADARSKO (HU) 1664 12H G20 25 561020 561005 -
561040 0507 -
2080 561021 563607 -
Pokracovani. ..
Tabulka 13
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Staty Délka Kategorie Typ plynu Tlak plynu Parametry nastaveni plynu
Kontrolni | Venturi- Hrdlo
jednotka ho jed-

notka
- - EN437+A1 PG1 ESYS data | ASP (5) Pramér
par.
mm EN 437+A1 Gx mbar/in wc Kéd (3) Kaéd (2) Kéd
Kod (4) mm/100 | mm [palce]
0,05
561041 0466 -
BELGIE (BE), 1664 12E+ G20-G25 2025 561020 561005 -
FRANCIE (FR) 561040 0507 -
2080 561021 563607 -
561041 0466 -
RUMUNSKO (RO) 1664 121 G25 20 561020 561000 -
561040 0736 -
2080 561021 561002 -
561041 0706 -
NIZOZEMSKO (NL) 1664 I2L G25 25 561020 561000 -
561040 0736 -
2080 561021 561002 -
561041 0706 -
SRN (DE) 1664 I12LL G25 20 561020 561000 -
561040 0736 -
2080 561021 561002 -
561041 0706 -
MADARSKO (HU) 1664 128 G25.1 25 561020 561001 -
561040 0835 -
2080 561022 561000 -
561042 0736 -
Tabulka 13 Pokracovani...
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Staty Délka Kategorie Typ plynu Tlak plynu Parametry nastaveni plynu
Kontrolni Venturi- Hrdlo
jednotka ho jed-

notka
- - EN437+A1 PG1 ESYS data | ASP (5) Pramér
par.
mm EN 437+A1 Gx mbar/in wc Kéd (3) Kaéd (2) Kéd
Kod (4) mm/100 | mm [palce]
0,05
BELGIE (BE) SVY- 1664 13p G31 37 561020 533607 560974
CARSKO (CH),
CESKA REPUBLIKA 561040 0466 5,20 [0,2047]
(CZ), SPANELSKO
(ES), VELKA 2080 561023 563608 560974
BRITANIE (GB), 561043 0423 5,20 [0,2047]
RECKO (GR),
CHORVATSKO (HR),
IRSKO (IE), ITALIE
(IT), LITVA (LT), NI-
ZOZEMSKO (NL),
POLSKO (PL), POR-
TUGALSKO (PT),
RUMUNSKO (RO),
SLOVINSKO (SI),
SLOVENSKO (SK)
RAKOUSKO (AT), 1664 I13p G31 50 561020 563607 560974
BELGIE (BE), SVY-
CARSKO (CH), 561040 0466 5,20 [0,2047]
CESKA REPUBLIKA
(CZ). SRN (DE) 2080 561023 563608 560974
SPANELSKO (ES), 561043 0423 5,20 [0,2047]
FRANCIE (FR),
VELKA BRITANIE
(GB), RECKO (GR),
NIZOZEMSKO (NL),
SLOVENSKO (SK)
Pokracovani. ..
Tabulka 13
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Staty Délka Kategorie Typ plynu Tlak plynu Parametry nastaveni plynu
Kontrolni Venturi- Hrdlo
jednotka ho jed-

notka
- - EN437+A1 PG1 ESYS data | ASP (5) Primér
par.
mm EN 437+A1 Gx mbar/in wc Kéd (3) Kaéd (2) Kéd
Kod (4) mm/100 | mm [palce]
*+0,05
RAKOUSKO V(AT), ) 1664 13B/P G30 - G31 30 561024 561004 560974
KYPR (CY), CESKA
DANSKO (DK), ES-
TONSKO (EE), FIN- 2080 561022 561003 560974
SKO (FI), FRANCIE 561042 0188 5,20 [0,2047]
(FR), RECKO (GR),
CHORVATSKO (HR),
MADARSKO (HU),
ITALIE (IT), LITVA
(LT), LOTYSSKO
(LV), MALTA (MT),
NIZOZEMSKO (NL),
NORSKO (NO), RU-
MUNSKO (RO),
SVEDSKO (SE),
SLOVINSKO (SI),
SLOVENSKO (SK),
TURECKO (TR)
POLSKO (PL) 1664 13B/P G30 - G31 37 561024 561004 560974
561044 0212 5,20 [0,2047]
2080 561022 561003 560974
561042 0188 5,20 [0,2047]
IV{AI,(OUSKO (AT), 1664 13B/P G30 - G31 50 561024 561004 560974
SVYCARSKO (CH),
(FR), MADARSKO 2080 561022 561003 560974
(HU)
561042 0188 5,20 [0,2047]
Pokracovani. ..
Tabulka 13
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Staty Délka Kategorie Typ plynu Tlak plynu Parametry nastaveni plynu
Kontrolni Venturi- Hrdlo
jednotka ho jed-

notka
- - EN437+A1 PG1 ESYS data | ASP (5) Primér
par.
mm EN 437+A1 Gx mbar/in wc Kéd (3) Kaéd (2) Kéd
Kod (4) mm/100 | mm [palce]
0,05
BELGIE (BE) SVY- 1664 I3+ G30 < G31 30 <> 37 561024 561004 560974
CARSKO (CH),
KYPR (CY), CESKA 561044 0212 | 5,20[0,2047]
REPUBLIKA (CZ),
IVESTOIV\ISKO (EE). 2080 561022 561003 560974
SPANELSKO (ES), 561042 0188 5,2 [0,2047]
FRANCIE (FR),
VELKA BRITANIE
(GB), RECKO (GR),
IRSKO (IE), ITALIE
(IT), LITVA (LT),
LOTYSSKO (LV),
PORTUGALSKO
(PT), SLOVINSKO
(SI), SLOVENSKO
(SK), TURECKO
(TR)
Tabulka 13
Instalace pro EU (CE)
Staty Délka Kategorie Typ Tlak Spotieba / topny vykon C. ply-
plynu plynu nové
hodnota +/- 5% Zaokrouh- sady
lena hod-
nota
- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kéd
mm EN 437+A1 Gx mbar/in m3/h kg/h Qn(Hi) - -
wc kW %5 %
DANSKO (DK), 1664 I1la G110 8 5,95 - 23,50 561070
ITALIE (IT),
SVEDSKO (SE) -
2080 6,25 - 24,50 561070
Pokracovani...
Tabulka 14
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Staty Délka Kategorie Typ Tlak Spotieba / topny vykon C. ply-
plynu plynu nové
hodnota +/- 5% Zaokrouh- sady
lena hod-
nota
- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kéd
mm EN 437+A1 Gx mbar/in m3/h kg/h Qn(Hi) - -
wc kW 5 %
RAKOUSKO (AT), 1664 12H G20 20 2,55 - 24,50 561060
BULH{\RSKO
(BG), SVY- B
CARSKO (CH), -
I§YPR ’(CY), 2080 3,18 30,50 561061
CESKA REPUBLI- -
KA (CZ), DANSKO
(DK), ESTONSKO
(EE), SPANELSKO
(ES), FINSKO (FI),
VELK{% BRITANIE
(GB), RECKO
(GR), CHOR-
VATSKO (HR),
IRSKO (IE),
ITALIE (IT), LIT-
VA (LT), LO-
TYSSKO (LV),
NORSKO (NO),
PORTUGALSKO
(PT), SVEDSKO
(SE), SLOVINSKO
(SI), SLOVENSKO
(SK), TURECKO
(TR)
NEMECKO (DE), 1664 I12E G20 20 2,55 - 24,50 561060
LUCEMBURSKO
(LU), POLSKO -
(PL) 2080 3,18 ; 30,50 561061
RUMUNSKO (RO) 1664 12E, 2H G20 20 2,55 - 24,50 561060
2080 3,18 - 30,50 561061
MADARSKO (HU) 1664 12H G20 25 2,55 - 24,50 561060
2080 3,18 - 30,50 561061
Pokracovani...
Tabulka 14
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Instalace pro EU (CE)
Staty Délka Kategorie Typ Tlak Spotieba / topny vykon C. ply-
plynu plynu nové
hodnota +/- 5% Zaokrouh- sady
lena hod-
nota
- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kéd
mm EN 437+A1 Gx mbar/in m3/h kg/h Qn(Hi) - -
wc kW 5 %
BELGIE (BE), 1664 12E+ G20-G25 2025 2,55/2,44 - (7)<£24,50 561060
FRANCIE (FR) (7) < 2,55 ]
2080 3,18/3,05 - (7)<30,50 | 561061
(7)<3,18 )
RUMUNSKO (RO) 1664 I2L G25 20 3,01 - 24,50 561062
2080 3,72 - 30,50 561063
NIZOZEMSKO 1664 I12L G25 25 3,01 - 24,50 561062
(NL)
2080 3,72 - 30,50 561063
SRN (DE) 1664 12LL G25 20 3,01 - 24,50 561062
2080 3,72 - 30,50 561063
MADARSKO (HU) 1664 128 G25.1 25 2,98 - 24,50 561064
2080 3,75 - 30,50 561065
Pokracovani...
Tabulka 14
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Staty Délka Kategorie Typ Tlak Spotieba / topny vykon C. ply-

lynu lynu nové
Py Py hodnota +/- 5% Zaokrouh- sady

lena hod-
nota

- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kéd

mm EN 437+A1 Gx mbar/in m3/h kg/h Qn(Hi) - -
wc kW 15 %

BELGIE (BE) §VY-| 1664 13P G31 37 1,0 1,84 24,50 561066
CARSKO (CH),
CESKA REPUBLI- -

KA (CZ), SPANEL-
SKO (ES), VELKA | 2080 1,24 2,28 30,50 561067

BRITANIE (GB), -
RECKO (GR),
CHORVATSKO
(HR), IRSKO (IE),
ITALIE (IT), LIT-
VA (LT), NI-
ZOZEMSKO (NL),
POLSKO (PL),
PORTUGALSKO
(PT), RUMUNSKO
(RO), SLOVINSKO
(SI), SLOVENSKO
(SK)

RAKOUSKO (AT), 1664 13P G31 50 1,01 1,86 24,50 561066
BELGIE (BE),
SVYCARSKO -

(CH), CESKA RE-
PUBLIKA (CZ), 2080 1,24 2,28 30,50 | 561067

SRN (DE),
SPANELSKO (ES),
FRANCIE (FR),
VELKA BRITANIE
(GB), RECKO
(GR), NIZOZEM-
SKO (NL),
SLOVENSKO (SK)

Pokracovani...
Tabulka 14

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —

NEPORIZOVAT KOPIE ani DALE NESIRIT a7 Katalogové Cislo D1587CZR10



Instalace

Instalace pro EU (CE)
Staty Délka Kategorie Typ Tlak Spotieba / topny vykon C. ply-
plynu plynu nové
hodnota +/- 5% Zaokrouh- sady
lena hod-
nota
- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kéd
mm EN 437+A1 Gx mbar/in m3/h kg/h Qn(Hi) - -
wc kW 5 %
RAKOUSKO (AT), 1664 13B/P G30 - G31 30 0,77 1,85 (7)<24,50 561068
KYPR (CY),
CESKA REPUBLI- B
KA (CZ), DANSKO
(DK), ESTONSKO 2080 0,95 2,28 (7)<30,50 | 561069
(EE), FINSKO (FI), -
FRANCIE (FR),
RECKO (GR),
CHORVATSKO
(HR), MADARSKO
(HU), ITALIE (IT),
LITVA (LT), LO-
TYSSKO (LV),
MALTA (MT), NI-
ZOZEMSKO (NL),
NORSKO (NO),
RUMUNSKO (RO),
SVEDSKO (SE),
SLOVINSKO (SI),
SLOVENSKO
(SK), TURECKO
(TR)
POLSKO (PL) 1664 13B/P G30 - G31 37 0,77 1,85 (7)<24,50 | 561068
2080 0,95 2,28 (7) <30,50 561069
RAKOUSKO (AT), 1664 13B/P G30 - G31 50 0,77 1,85 (7)<24,50 | 561068
SVYCARSKO
(CH), SRN (DE), -
FRANCIE (FR),
MADARSKO (HU) 2080 0,95 2,28 (7)<30,50 | 561069
Pokracovani...
Tabulka 14
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Pokracovani...

Tabulka 15
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Staty Délka Kategorie Typ Tlak Spotieba / topny vykon C. ply-
plynu plynu nové
hodnota +/- 5% Zaokrouh- sady
lena hod-
nota
- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kod
mm EN 437+A1 Gx mbar/in m3/h kg/h Qn(Hi) - -
wc kW 15 %
BELGIE (BE) SVY- 1664 13+ G30 — 30 « 37 0,77/0,89 | 1,85/1,62 | (7)<24,50 | 561068
CARSKO (CH), G31 7N=077 | (<185 -
KYPR (CY),
CESKA REPUBLI-
<
KA (CZ), ESTON- 2080 0,95/1,07 | 2,28/1,96 | (7)<30,50 | 561069
SKO (EE), (7)=>0,95 | (7)<2,28 )
SPANELSKO (ES),
FRANCIE (FR),
VELKA BRITANIE
(GB), RECKO
(GR), IRSKO (IE),
ITALIE (IT), LIT-
VA (LT), LO-
TYSSKO (LV),
PORTUGALSKO
(PT), SLOVINSKO
(ST), SLOVENSKO
(SK), TURECKO
(TR)
Tabulka 14
Legenda k Tabulka 13a Tabulka 14 Legenda k Tabulka 13a Tabulka 14
Pozice poznamky Popis Pozice poznamky Popis
(1) Nastavené na teplotu &) ASP = Poloha stavéciho
zehliciho valce 20 °C [68 Sroubu sefizeného Venturiho
°F], bez aktivniho topného sbérného potrubi (2)
systému . -
@) Udaje odkazujici k plynu s
2) Kéd sefizeného Venturiho vyssi vyhtfevnosti
sbérného potrubi podle
etalonového vzorku Tabulka 15
3) Koéd parametrizované fidici
jednotky s pfislusnymi para-
metry souboru: ESYS da-
ta.par (4)
4 Kéd datového souboru
ur¢eného pro instalaci fidici
jednotky (3)
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ASP = poloha sefizovacich Sroubt upravené Ven- systému odtahu par, Obrdzek 11 a Obrdzek 12)
turiho trubice (2) prekroci pii provozni teploté stroje hodnotu pz max.

| Pokyny k obsluze (stroje s plynovym

ASP | ohfevem)

POZNAMKA: Popisy nasledujicich volani viz Obrézek
21.

T
-~

» Stroj je vybaven pietlakovym plynovym hotakem, ktery
vyZzaduje konstantni prutok ¢erstvého vzduchu miizkou,
ktera je umisténa v bo¢nim krytu levého stojanu.

*  Minimalni potfebny pritok vzduchu pro potiebu plynového
ohtevu je uveden v kapitole Pripojeni odtahového systému
(pro stroje s plynovym ohrevem).

» Kazdy typ plynu a odpovidajici provozni tlak plynu na vs-
tupu ma vzdy jedno pfesné nastaveni Skrticiho ventilu (2)
Venturiho trubice (1) a jednu sadu tdaji/parametra fidici

Obrazek 20 jednotky ESYS (3) — viz Obrdzek 21. Zarovei ma kazdy

stroj individualné nastaveny bezpecnostni spina¢ prutoku vz-

T . . . duchu (4). Tento bezpecénostni ventil brani provozu ply-

PrIpOJeE‘II Odt?hoveho systému (pro stroje s nového ohfevu v ptipadé€, ze odpor — maximalni ztrata tlaku

plynovym ohievem) na stran¢ vyfuku pz max, viz (Tabulka 9) — piekroci pov-

oleny limit, nebo kdyz dojde k jeho poskozeni.

CZF5N

* Viz Pripojeni k systému odtahu par, Tabulka 9 . y . o
) ) * Vsechny verze (LPG) jsou vybaveny Skrticim hrdlem (7).
* U stroju s plynovym ohfevem je nutné také dodrzovat danou

M o L » Je zakéazano jakkoli zasahovat ¢i ménit nastaveni nebo
hodnotu povolené ztraty tlaku na stran¢ odsavani (pz) .

naprogramovani souéasti. Viz Pfeména na jiny druh plynu.

» Tabulka 9(2), (3) je parametr platny pro chod stroje za —
studena (méfeny a instalovany bez ptsobeni tepla). Plynovy ohrev

* Cely systém plynového ohievu je sestaven a schvalen s
timto tolerovanym rozsahem odporu koutového (odsa-
vaciho) systému. V tomto rozsahu topny systém vykazu-
je optimdlni parametry v oblasti spotieby plynu, vykonu,
emisi ze spalovani a provozni bezpecnosti.

* Pokud bude po montazi a pied prvnim spusténim stroje s
ohfevem tlakova ztrata nizsi, nez je povolena hodnota, je
nutné zvysit odpor koutfového (odsavaciho) systému
(prodlouzit potrubi, osadit dily s vy$§im odporem, na-
montovat na vystup koufového potrubi sito apod.).

* Pokud bude po montazi a pred prvnim spusténim stroje s
ohfevem tlakova ztrata vyssi, nez je povolena hodnota, je
nutné snizit odpor koufového (odsévaciho) systému
(zkratit potrubi, osadit dily s niz§im odporem, namonto-
vat na vystup koufového potrubi ptidavny odsavaci ven-
tilator apod.).

» Parametr Pz ma pro funkci stroju s plynovym ohfevem
zasadni vyznam:

. Venturiho trubice

. Skrtici klapka

. Ridici jednotka ESYS

. Bezpecnostni spina¢ prutoku vzduchu

* V pripade, Ze je odpor vyfukového systému mimo pov-
oleny rozsah Pz, dojde ke zmén¢ emisnich a spotie-
bovych parametra stroje. Takova zména mize vést k
problémiim se zapalenim plamene, nebo k situaci, kdy v
dasledku pfilis vysokého odporu koutového (odsavaciho)
systému dojde k celkovému zablokovani plynového
ohfevu vlivem aktivace bezpe¢nostniho podtlakového
spinace, ktery automaticky vypne topny systém. Obrazek 21

. Vystupni trubka
. Saci komora
. Skrtici hrdlo

N SN N AW -

+ Podtlakovy bezpecnostni snimac se aktivuje
(odstavuje systém ohfevu), kdyz odpor na strané vy-
fuku méfeny v misté ,,P“ (viz kapitoly Pripojeni k
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* Na pravé Celni strané topného télesa — (Obrdzek 22) — se
nachazi viko pro kratkodobou vizualni kontrolu plamene.

* Po demontazi pravého krytu (Obrdzek 24) a povoleni
dvou sroubtt HEX8 (2) je mozné sklopit viko (1)
Obrazek 22.

» Je zakézano uvadét stroj do provozu se sklopenym
vikem. V opa¢ném ptipadé by doslo k zasadni zméné
emisi a G¢innosti stroje.

* Bézné viko Ize pro tcely servisu a kontrol nahradit
specialnim technologickym vikem se sondou na kontrol-
ni méteni emisi ze spalovani plynd.

Vi¢ko pro vizualni kontrolu plamene

Instalace

A UPOZORNENi

HORKY VZDUCH. TEPLOTA NA VYSTUPU
VZDUCHU MUZE NA NEKTERYCH MISTECH
DOSAHNOUT 100 °C [212 °F]. NEBEZPECI
POPALENI!

C172

Vyvod zbytkového odpadniho tepla

7 '_\U L
) % @ © 1. Vyvod zbytkového odpadniho tepla
=)
’ FWF170N Obrazek 23
1. Viko Pfeména na jiny druh plynu
2. Sroub HEXS8
Obrazek 22 INSTALACE A OPRAVY PLYNOVEHO SYSTEMU SMi

* V zadni stén¢ pravého stojanu se nachdzi vyvod zbytkového
odpadniho tepla (1) — (Obrdzek 23).

A UPOZORNENI

NEZAKRYVEJTE VYSTUP. MOHLO BY DOJIT K
PREHRATI.

C171

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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PROVADET VYHRADNE OPRAVNENA FIRMA.
VSECHNY POUZITE MATERIALY A PLYNOVA
INSTALACE STROJE MUSI BYT V SOULADU S
NORMAMI PLATNYMI V ZEMI POUZITi STROJE.

Co47

Katalogové ¢islo D1587CZR10



Instalace

A UPOZORNENI

JE ZAKAZANO MENIT TYP POUZITEHO PLYNU BEZ
SVOLENI VYROBCE, ZE JE PRISLUSNY PLYN PRO
PRISLUSNOU KONVERZI VHODNY. KONVERZE
MUSI BYT PROVADENA SPOLECNOSTI
POVAZOVANOU VYROBCEM PRO DANOU
CINNOST ZA OPRAVNENOU. KONVERZE NA JINE
KATEGORIE, TYPY A TLAKY PLYNU, ODLISNE, NEZ
JAKE JSOU SPECIFIKOVANE A SCHVALENE
VYROBCEM, NEBO KONVERZE PROVADENE
OSOBAMI / SPOLECNOSTMI, KTERE K TOMU
NEMAJi OPRAVNENI VYROBCE, NEJSOU
POVOLENY. VYROBCE SE PRO TAKOVE PRIPADY
ZRiIKA VESKERE ODPOVEDNOSTI ZA MOZNE
SKODY.

C052

* Pfeménu stroje na jiny druh plynu smi provést pouze servisni
spolecnost s profesionalni kvalifikaci, ktera je drzitelem pov-
oleni od vyrobce.

* Metoda ptevodu zalezi na typu hlavice Premix, viz Obrdzek
21, napt. provedeni (N, C, U, H).
» Prestavba stroje je povolena pouze vyménou takzvané pies-
tavbové sady, ktera obsahuje: (viz Obrdzek 21)
* Sestavend, upravena a utésnéna Venturiho trubice (1)
» Koédovana fidici jednotka ESY'S (3) se spravné nas-
tavenymi parametry
« Usti $krtici klapky (7) — neni soudésti viech pies-
tavbovych sad
» Spravné vyplnény sériovy Stitek pro prestavbovou sadu —
viz Obrazek 3— spodni ¢ast Stitku (parametry plynové
sady).
+ Kompletni informace v¢etné udajl pro ovéfeni spravnych
dila prestavbové sady a informacich o moznych konfigu-
racich plynové verze stroje najdete v Tabulka 13.

* ASP = poloha sefizovacich Sroubli upravené Venturiho
trubice (2), viz Obrazek 21.

PRECHOD NA JINY DRUH PLYNU — PROVEDENI (N,
C, U, H), Obrizek 21, Obrizek 3:

+ Tento stroj je schvalen jako stroj kategorie I, tzn. zakaznik/
uzivatel neni opravnén jej prestavét na jinou kategorii.
* Viz pokyny k sadé¢ na prestavbu na plyn, ¢. dilu 4-19-39.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Priprava stroje k provozu

Demontaz boénich krytEl

Obrazek 24

» Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda byla jeho
instalace (pfivod médii, odtah par, umisténi stroje, dostatecné
vétrani mistnosti atd.) provedena podle uvedenych insta-
la¢nich zasad a v souladu s normami v pfislusné zemi.

» Pfed uvedenim stroje do provozu demontujte oba boéni kry-
ty. Viz Obréazek 24.

Uvedeni stroje do povozu

1. Pfed prvnim spusténim stroje je nutno odstranit ochranny pa-
pir, ktery je navinut do prostoru mezi zehlici valec a pasy. K
vyjmuti ochranného papiru pouzijte pohon ruéni klikou. Viz
Provozni dodatek.

* Pozvolna otacejte klikou podle pokyni v Provoznim do-
datku, aby se Zehlici valec otacel. V prostoru nad vystup-
nim zlabem se za¢ne vysouvat ochranny papir. Vyjméte
cely arch ochranného papiru.

2. Je-li se strojem dodan pedal pro zastaveni, instalujte jej.
POZNAMKA: Pro verze COIN / CPS (s pfijmem
minci) viz Provozni dodatek.

3. Pred prvnim uvedenim Zehlicky do provozu nechte strojem
ru¢né projet nékolik kusti suchého pradla, na kterém mohou
ulpét necistoty z zehliciho valce. Stejné doporuceni plati i
pro prvni ,,horky* start stroje.

A UPOZORNENI

PRI PRACI S HORLAVINAMI NEPOUZIVEJTE
OTEVRENY OHEN, NEKURTE A NEJEZTE.
VETREJTE.

C055

4. Do dvou otvort v horni ¢asti bo¢nich krytl zasuiite postupné
kli¢ (IMBUS HEX 4) tak, aby zapadl do skrytého Sroubu ve
stojanu stroje. Povolte kazdy Sroub pfiblizné o 3 otacky.

5. Nejdfive Zdvihnéte kryt ve sméru Sipek, poté jej vysuiite ze
stroje.

6. Rucni kliku nasroubujte na ¢ep rucni kliky zpisobem, ktery je
popsan v Provoznim dodatku. Zatlacte ¢ep rucni kliky do
zabéru (smér P) a kliku s pravym zavitem Sroubujte na zavit
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Instalace

¢epu tak dlouho, az se utdhne. Dal$im otac¢enim doprava 10. Jakmile vyladénim polohy pfednich stavécich nozek
dochazi k ruénimu pohonu celého stroje. naleznete neutralni polohu zehliciho valce (tzn. Zehlici valec

7. Pomalym otadenim klikou pozorujte obé& kladky axialniho ve- neni v kontaktu s loZiskem nosné kladky), zajistéte polohu
deni (1) Zehliciho vélce, viz obrazek Obrizek 25. prednich opérnych noZek matici (2).

Nosné kladky a pFedni nastavitelné nozky 11. Sejméte postranni kryty, nedotykejte se pfitom internich
casti stroje. Zapnéte stroj pro oveteni funkce po nezbytnou
B dobu béhem rezimu bez ohievu a:
, _J%L‘ * Pohledem nebo poslechem zkontrolujte, Ze stroj funguje
' ® bez ziejmych zavad.
%j@ | - : A 12. Nasadte kryty zpét postupem v obraceném potadi.
S Prestavba vystupu odtahu par
1. Nosn4 kladka * plati pro provedeni (N, C, U, H), plynovy a elektricky ohfev
2. Matice » Stroje jsou dodavany ve dvou moznych provedenich odtahu
3. Nastavitelnd nozka par. Viz Obréazek 26 a kapitolu Pripojeni k systému odtahu
: par.
Obrazek 25 * A — odtah par dozadu: Obrdzek 26 — verze A a Obrazek
L
8. Pokud se Zehlici valec rychle posune k jedné strané stroje a ’ ]132_ odtah par doprava: Obrdzek 26— verze B a Obrdzek

lozisko opérné klady (1) se zacne otacet, pomalu proved'te 5 ) . .
korekei (1/4 zavitu) pomoci predni nastavitelné nohy: * Rozméry a ostatni parametry, které se tykaji instalace
systému odtahu, jsou popsany v kapitole Pripojeni k sys-

» povolit = vySroubovat = otocit doleva a zvednout pod- tému odtahu par.

pérnou nohu na té strané stroje, kde se Zehlici valec

dotyka loziska opémé kladky nebo: » Pokud verze stroje nevyhovuje vasim pozadavkiim na vys-

tupni potrubi, je mozné stroj prestavét z verze A na verzi B

 utahnout = zasroubovat = otocit doprava = sniZzit pod-
nebo naopak.

pé€rnou nohu na opaéné strané stroje, neZ na které se ) -
ehlici vélec dotyka loziska podpémé kladky. * Zména polohy vodici clony (2)
* Zameéna poloh Sroubovych zatek (5), (6) — 2 ks

9. Stroj muze byt na pfani — zvlastni pfislusenstvi vybaven o o
* Zameéna soucasti (3) a (4)

sadou pro pevnou fixaci k podlaze, (kod sady: SP549405).
Instalace a sefizeni stavitelnych nozek je zfejma z vykresu,
ktery je se sadou dodavan.
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Odtah par

FWF174N

. Odtah par

. Vodici clona
Kryt

. Spodni odtah

. Sroubové zatky
. Sroubové zatky
. Sroub M6x16

N AN AW N =

Obrazek 26

» Tuto pfestavbu miiZze provadeét pouze autorizovana servisni
organizace s prislusnym opravnénim od vyrobce.
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NEPORIZOVAT KOPIE ani DALE NESIRIT 54 Katalogové Cislo D1587CZR10



Obsluha

Obsluha

Ridici klavesnice

Modely FCI, FCU a FCS

FWF176N

Obrazek 27

Modely | a LSR

FWF177N

Obrazek 28

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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. Kléavesa Stop

*  Vypnuti stroje.
* Uvedeni stroje do rezimu automatického ochlazovani.
* QOdstranéni chybovych hlaseni.

. Klavesa Function

* Pfepinani provoznich zobrazeni.
+ Otevfeni a potvrzeni polozek nabidky.

. Klavesa Start

* Spusténi stroje a procesu zehleni.

. Klavesa nahoru

* Nastaveni parametrti zehleni v aktualnim provoznim
okné.
» Navigace v nabidkach a zména hodnot jejich polozek.

. Klavesa dolu

» Nastaveni parametrti zehleni v aktudlnim provoznim
okné.

» Navigace v nabidkach a zména hodnot jejich polozek.

. Multifunkéni displej

* Zobrazeni informaci o stroji, aktualniho stavu, parametrti
a varovnych/chybovych hlaseni.
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Multifunkéni displej — provozni rezim

Pozice Symbol Stat Popis
1 P Program Zobrazeni naprogramovanych hodnot ohfevu a rychlosti.

T Vybér teploty Zobrazuje se naprogramovana a skute¢na teplota

S Vybér rychlosti Zobrazuje se naprogramovana rychlost

D Diagnosticke Aktualni informace o stroji lze zobrazit béhem provozu.

2 > Chod Stroj pracuje v souladu s rychlosti a teplotou aktualné vybraného progra-
mu.

. Stop Stroj je zastaveny. Ohfev je vypnuty.

;'&: Ochlazeni Stroj pracuje na minimalni rychlost bez ohievu. Odsavaci ventilator je v
chodu. Automatické celkové zastaveni stroje se aktivuje poté, co se valec
ochladi na bezpe¢nou teplotu (méné nez 80 °C [176 °F])

3 I I Pauza Chod past vkladaciho stolu byl zastaven pedalem (pouze u modeld, které
jsou pedalem vybaveny).
Tabulka 16
Provozni pokyny
40HREV |G|E|S

@

— ohtev zapnuty na 1 sekci top-

nych téles — E

1. Zapnéte hlavni zdroj napajeni.

&,

— ohfev zapnuty na 2 sekce top-

nych téles — E

®;

— ohtev zapnuty na vSechny 3
sekce topnych téles — E

&

— ohfev zapnuty — G

o

— ohfev vypnuty. Zadan reset ply-

nové zapalovaci jednotky z duvo-

du netspé$ného pokusu o zapaleni
-G

— ohfev vypnuty, probiha reset za-
palovaci jednotky z divodu
neuspésného pokusu o zapaleni —
G

Tabulka 17
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Hlavni vypinaé
f
AN
CFD1189N
Obrazek 29

2. Zehlici stroj spustite tlatitkem Start.

Klavesnice

FWF1359N

Obrazek 30
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3. Pomoci klaves nahoru a dolt proved’te upravu programu,

teploty a/nebo provozni rychlosti. U modeld OPL prochaze-

jte pomoci funkéni klavesy mezi obrazovkou s programy,
teplotami a provozni rychlosti.

Klavesnice

F] O
o
\

FWF1360N

Obrazek 31

Obrazovka s programy

Oon /

6.0 m/min*

FWF1358N

1. Cislo programu
2. Teplota programu
3. Rychlost programu

2]
170 °C‘-)
/[

3]

Obrazek 32

Obrazovka s teplotou

1. Cislo programu

P1

42 OC y'4

FWF1362N

2. Stavajici teplota stroje
3. Nastavena teplota stroje

Obréazek 33
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Obsluha

Obrazovka s rychlosti

l/
6.0

1. Cislo programu

m/min

P 17

FWF1363N

2. Rychlost programu

pi

Obrazek 34

4. Pockejte, dokud zehlicka nedosahne potiebné teploty.

5. Stisknutim klavesy Start nebo seslapnutim nozniho pedalu
(je-li soucasti vybavy) zapnete podavaci pasy.

6. Pri vkladani pradla na podavaci dopravnik vyuzijte celou
Sifku zehliciho valce a ujistéte se, Ze je pradlo hladké.

Podavaci dopravnik

A

\

ZANAN

4N

Obrazek 35

Spravné vkladani pradla do zehliciho stroje

CFD1287N

Obrazek 36
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7. Odebirejte vyzehlené pradlo z vystupniho zlabu. 8. Po ukonéeni Zehleni stisknéte klavesu Stop. Zehlicka bude
uvedena do rezimu ochlazovani, dokud teplota neklesne pod
80° C [176° F].

/ 9. Vypnéte hlavni zdroj energie.

Vystupni zlab

}
N

r Hlavni vypinaé

/ -
CFD1189N

/JJ Obrazek 38

CZF85N

Obrazek 37
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Udrzba

Udrzba

Bezpecénostni pokyny pro udrzbu

A UPOZORNENI

UDRZBU ZARIZENi MUZE PROVADET POUZE
VYSKOLENY PERSONAL.

C117

» Pfed jakoukoli manipulaci se zafizenim stroje je nutné se
ujistit, Ze:
* hlavni spina¢ je vypnuty
* hlavni vypinac (jisti¢) elektrického rozvadéce pradelny je
vypnuty a mechanicky zablokovany
» zadny dil se nepohybuje setrvacnosti
 stroje je ochlazeny

* stroj nebo jeho elektricky rozvadéc je opatien ceduli s
napisem ,,ZARIZENI SE OPRAVUJE* (a ostatni &lenové
personalu byli o opravé informovani)

» piivod plynu je zavieny (plati pro stroje s plynovym
ohfevem)

A UPOZORNENI

DODRZUJTE POKYNY NiZE — KAPITOLA UDRZBA A
NASTAVENI.

C118

A UPOZORNENI

UZIVATELE NESMEJi PROVADET UKONY SOUVISE-
JICI SE STROJEM, KTERE NEJSOU VYSLOVNE
ZMINENY V POKYNECH PRO UDRZBU. OSTATNI
UKONY JSOU VYHRAZENY AUTORIZOVANYM
TECHNIKUM.

C119

+ Jakmile bude odstranéna pii¢ina pferuseni chodu stroje,
proved'te restart stroje nebo pomoci rucni kliky odstrante ze
stroje zaseknuté pradlo — viz Dodatek k provozu — a poté
nechte Zehlici valec zchladnout na teplotu nizsi nez 80 °C
[176 °F] — nebezpeci vzniku pozaru!

* Dodrzovanim uvedenych pokyni bude dosazeno velmi kval-
itniho provozu stroje, snizi se riziko poruch a prodlouzi se
zivotnost stroje.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Cisténi stroje — intervaly mezi
prohlidkami

A UPOZORNENi

JE NUTNO (NEJMENE DVAKRAT ROCNE) PROVEST
CELKOVE CISTENi STROJE OD ZBYTKU LATEK A
NECISTOT. V OPACNEM PRIPADE HROZI RIZIKO
POZARU.

C120

SPECIALNI UDRZBA
« Viz Zehlici vélec.
DENNE
» Kontrola bfitd shrnovaci: mechanické odstranéni nanosu,
vysati usazenin, kontrola predpéti.
+ Kontrola ploch teplotnich snimaci:— mechanické
odstranéni nanosi, vysati usazenin, kontrola predpéti.

+ Kontrola stavu a spravné funkce paskd horniho pfitlaéného
valce.

* Plynové modely: ¢isténi / vysati sitka odsavaci komory
nebo samotné odsavaci komory — Obrdzek 21, poz. 6.
JEDNOU MESICNE

* Vycisténi (vysati) elektrickych soucasti, stykacu a
frekvenéniho ménice umisténych na desce rozvadéce ve
spodni ¢asti levého stojanu stroje.

* Poté vysati:
 desky elektronického programatoru
 ventilaéni mfizky motoru (kontrola pfevodovky na

jakykoli pfipadny unik kapaliny).
* Vysati vSech otvord, kterymi je do stroje ptfivadén nebo
odvadén vzduch.

» Vycisteéni elektromagnetické prevodovky,

* Vysajte oblast uvnitf stroje po demontazi téchto soucasti:
* bocni kryty
* zadni kryty
* horni pfedni kryt
* horni zadni kryt saciho tunelu

+ Kontroly stavu a napnuti fetézu.

KAZDYCH 6 MESICU
* Vycistéte (vysavacem) nasavaci prostor ventilatoru.

POZNAMKA: Stroj musi byt vypnuty hlavnim spi-
na¢em a musi byt v klidu.
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* Vycistéte (vysavacem) nasavaci prostor ventilatoru — po
demontazi Sroubt (2) a servisniho krytu (1) — viz Obrdzek
42.

« Srouby (2) jsou specialni bezpe¢nostni §rouby, které
zabranuji tomu, aby demontaz provadély neopravnéné
osoby. Specialni kli¢ je soucasti ptislusenstvi stroje.

+ Vycisténi / vysati lopatek, resp. obézného kola hlavniho
ventilatoru.

* Vydistéte (vysavacem) vystupni prostor ventilatoru — po
demontazi vypoustéciho potrubi v zavislosti na poloze v
zadni ¢asti nebo na pravé stran¢€ — viz Prestavba vystupu
odtahu par.

+ Po ¢isténi vSechny ¢asti znovu namontujte.

Servisni kryt hlavniho odsavaciho ventilatoru

CZF151N

Obrazek 39

KAZDY ROK (12 MESICU)

* Plynova verze: pro ¢isténi / adrZbu plynového hofédku viz
kapitolu Cisténi plynového hordku (pouze u stroji s ply-
novym ohfevem).

Cisténi plynového horaku (pouze u stroju s
plynovym ohievem)

» Zasah do soucasti ohfevu smi provadét pouze autorizovana
servisni spole¢nost s profesni kvalifikaci, kterd ma k
provadéni servisu souhlas vyrobce.

* Rozeberte soucasti systému ohievu (viz oddil ,,Systém ohie-
vu“ v ptirucce Dily). Rozebirejte, dokud nedosahnete stavu,
ktery je znazornén na obrazku Obrdzek 40.

+ Demontujte dva Srouby (2) a vyjméte jednotku zapalovaci
elektrody (1) — viz Obrdzek 40.

* Nekteré verze maji detekeni elektrodu (4) nainstalovanou
v pravé horni ¢asti spalovaci komory. Rozmontujte ji —
pouzijte Srouby (5).

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Demontujte dva Srouby (3) — Obrdzek 40, které fixuji kom-
pletni hoték k levému ¢elu spalovaci komory stroje.

Vytazenim vyjméte hofdk opatrné ze stroje.

Dukladné vycistéte vnitini prostor hotaku a vysajte vnéjsi
povrch hotaku, (tj. povrch tvofeny kovovymi vlakny Bekaert
Bekinit ®).

A POZOR

Dbejte na to, aby nedoslo k poSkozeni povrchu!

Namontujte vSechny soucasti hotaku zpét a proved’te funkéni
zkousku.

* Pravy konec hotaku musi zapadnout do konzoly tvaru V,
ktera je soucasti pravého Cela stroje — zevnitt. Spravné
zapadnuti je nutno zkontrolovat vizualné!
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. Jednotka zapalovaci elektrody
. Srouby

. Srouby

. Detekéni elektroda

. Srouby

N AW N =

Plynovy horak pred demontazi ze stroje — pohled na levy konec horaku

CZF11N

Obrazek 40

Zehlici valec

» Zatcelem dosazeni vysoké kvality zehleni musi byt Zehlici
valec udrzovan Cisty a leskly, k cemuz ptispiva parafinovani
— oSetfovaci procedura.

* Dojde-li k automatickému zastaveni stroje (po automatickém
rezimu ochlazenti, je-1i teplota Zehliciho valce kolem 80 °C
[176 °F]):

* Pouzijte ru¢ni kliku k naneseni ochranného vosku (viz
Dodatek k provozu: CLEANCOAT WAX. Kod:
SP502348).

* Pouzijte utérku na vosk (1600 mm [62,99 palce] x 1000
mm [39,37 palce]) (kéd: SP372021160100) a postupujte
podle nasledujicich pokyni:

1. Naneste asi 1 dcl [0,026 gal] vosku do kapsy utérky
po celé jeji délce (uvedené mnozstvi vystaci nejméné
na 5 oSetient).
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2. Uterku vlozte do stroje a pomoci ru¢ni kliky ji pro-
tahnéte strojem, aby doslo k naneseni vosku po celé
pracovni Sitce Zehliciho valce.

3. Uterku vkladejte do stroje kapsou napied tak, aby se
nepropustna strana utérky dotykala fement a pro-
pustna strana zehliciho vélce.

4. Pokud dojde kviili neCistotam na zehlicim valci k
vyraznému snizeni kvality Zehleni, odstranite z néj
zbytky Cisticich prostiedkd, skrobu a soli.

POZNAMKA: Dalsi informace naleznete v éasti Cisténi
Zehliciho valce.

Kratkodobé odstaveni, kazdodenni udrzba
zehliciho valce

+ Udrzba parafinovanim (viz kapitolu Zehlici valec) musi byt
provadéna minimalné jednou za mésic. Kromé tohoto
pravidelného mési¢niho intervalu se prostup udrzby musi
provadet také v ptipadech predepsanych v kapitolach —
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Udrzba

Lestény ocelovy vélec, Lestény ocelovy valec s pevnou chro-
movou vrstvou.

+ Stroje se vyrabéji ve dvou verzich zehlicich valct:

* Vysoce lestény ocelovy valec: vyzaduje kazdodenni
udrzbu.

* Vysoce lestény ocelovy valec s ochrannou pevnou chro-
movou vrstvou, ktery vyzaduje oSetfovaci proceduru jen
pfi dlouhodobé odstavce.

+ V ptipad¢€ pochybnosti o pouzivané verzi zehliciho valce,
viz:

» vyrobni ¢islo na typovém §titku (MFG NR) — viz kapi-
tolu Informace o sériovém stitku, prostfednictvim prode-
jce nebo vyrobcee.

* nepiimo sériové ¢islo stroje, které je uvedeno na ty-
povém S§titku stroje, prostfednictvim dealera nebo
vyrobce.

Lestény ocelovy valec

* Vilec je béhem vyroby oSetfen a je vybaven ochrannou
vrstvou papiru. Informace o jejim odstranéni naleznete v
kapitole Uvedeni stroje do povozu.

* Pokud po nedojde k opétovnému spusténi zehliciho valce ne-
jdéle 8 hodin po ukonceni zehliciho cyklu, je nutno valec
znovu oSetfit. Viz kapitolu Zehlici valec.

+ Pokud je planovana odstavka delsi nez 5 dni, vlozte po nane-
seni vosku do stroje pomoci ruéni kliky ochranny voskovy
papir. Pokyny najdete v Dodatku k provozu.

* Nevyhazujte voskovy papir dodany spolecné se strojem. V
ptipadé nepouzivani stroje po dobu péti nebo vice dni
polozte voskovy papir na valec stroje.

+ Pted spusténim stroje, které nasleduje po oSetfovaci proce-
dufe, vyzehlete n¢kolik kust ,,technologického* pradla, aby
doslo k odstranéni necistot obsazenych v ochranném vosku.

Lestény valec s pevhou chromovou vrstvou

+ Jakmile je dokoncen zehlici cyklus a stroj se nepouziva (k
zehleni) po dobu nejméné 5 dni, je nutné provést uvedenou
oSetfujici proceduru. Pokyny k této procedute najdete v kapi-
tole Zehlici valec. Voskovy papir dodany se strojem ne-
likvidujte. Nebude-li stroj pouzivan po dobu péti a vice dni,
umistéte voskovy papir zpét na valec stroje.

Cisténi zehliciho valce

A UPOZORNENI

PRESVEDCTE SE, ZE JSTE ZVOLILI SPRAVNY TYP
STROJE, JINAK NEBUDE STROJ RADNE FUNGO-
VAT.

C112
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Systém valcl Zehlici jednotky

FWF205N

. Spodni napinaci valec
. Srouby (M6x20)

. Zehlici pasy

. Pritla¢ny valec

N S W N -

. Loziska pritlacného valce

Obrazek 41

. Zastavte stroj a odpojte jej od ptivodu elektrické energie.

2. Demontujte zadni a bo¢ni kryty stroje.

. Nadzdvihnéte a zajistéte spodni napinaci valec (1) v horni,
tzv. technologické poloze pomoci Sroubtt M6x20 (2) nebo
delsich.

4. Demontujte zadni saci tunel.

. Odpojte postupné vSechny zehlici valce (3) ze zadni strany
stroje a poloZte je volné na horni stranu stroje.

. Mirn€ nazdvihnéte horni pfitlaény valec (4) podepfenim (tj.
umisténim podpéry dospodu) lozisek pfitlacného vélce (5).

. Zakryjte pasy Cistou tkaninou, aby byly chranény proti
znedisténi.

. Proved’te vycisténi. Na odstranéni nanost pracich prostiedkt
a vapniku Ize vSeobecné doporudit velmi jemny smirkovy
papir (velikost zrna ¢. 300), kterym pohybujte pouze ve
sméru pohybu pradla. Pii povolenych Zehlicich pasech neni
valec mozné pohanét, proto lze jeho pohyb zajistit pouze
ruéné tangencidlnim (te¢nym) tlakem na jeho povrch.

. K odstranéni usazenin Ize také pouzit slaby roztok kyseliny
Stavelové nebo teply roztok kyseliny octové (plati pouze pro
verzi s zehlicim vélcem s pevnou chromovou vrstvou. Vice

Katalogové ¢islo D1587CZR10



informaci naleznete v kapitole Lestény valec s pevnou chro-
movou vrstvou).

10. Znovu sestavte a nastavte pasy. Dalsi informace najdete v
kapitole Napinani Zehlicich pasi.

A UPOZORNENI

NEZAPOMENTE VSECHNY POVRCHY, NA NEZ BYL
APLIKOVAN SLABY ROZTOK KYSELINY, NASLEDNE
RADNE OCISTIT OD JEHO ZBYTKU - PREDEJDETE
TAK MOZNEMU VZNIKU KOROZE. PRI PRACI S KY-
SELINAMI ZA VSECH OKOLNOSTI POUZIVEJTE OS-
OBNi OCHRANNE POMUCKY (RUKAVICE, BRYLE).

C123

Zehlici pasy
« Zehlici pasy slouzi k napinani, dokonéovani suseni a zehleni
a k pfepravée vyZehleného pradla.

Udrzba

* Jsou vyrobeny ze specialni dvouvrstvé tkaniny odolné teplu,
tj. polyesteru / Meta-Aramidu ®. Jsou trvale odolné az do
teploty 190 °C [374 °F]a u vélce jsou potazeny vrstvou
Meta-Aramidu ®.

Napinani zehlicich pasu

« Zehlici pasy jsou napinany automaticky, gravitaéni silou
napinaciho valce (1). Viz Obrdzek 41.

* Prubézné kontrolujte spravny chod zehlicich past mezi vod-
icimi prsty vystupniho zlabu. Okraje past se nesmi pii pra-
chodu kolem vodicich prsti ohybat ani deformovat.

» Pokud chod pasu neni spravny, je mozné upravit polohu
desky (1), vodicich prsti (2) a vystupniho Zlabu (3)

ovSsem v omezeném rozsahu sméri (P) po uvolnéni
Sroubt (4) — viz Obrédzek 42.

» Po nastaveni spravné polohy desky (1) je nutné nastaveni
zajistit utazenim Sroubd (4) — viz Obrdzek 42.

Uprava vodicich prsti zehlicich past

CZF152N

Obrazek 42

Vyména zehlicich pasu
+ Jednotlivé zehlici pasy se vyménuji pouze tehdy, jsou-li

poskozené (potrhané). Je doporuceno vyménovat vSechny
pasy soucasné. Jsou-li pasy znecisténé pracim prostfedkem
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nebo prachem, umyjte je béZnymi Cisticimi prostfedky. Tim
se prodluzuje Zivotnost past a zvysuje se kvalita Zehleni. Je-
jich Zivotnost je pfiblizné 2 roky pfi provozu 40 hodin tydné
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Udrzba
za predpokladu dodrzeni vSech pokynti uvedenych v této
ptirucce.
* Postup vymeény Zehlicich past je znazornén na Obrdzek 43.

Vymeéna zehliciho pasu

1. Zehlici pas (novy)
2. Zehlici pas (stary)
3. Spodni napinaci valec

Obrazek 43

1. Vypnéte stroj hlavnim vypinacem, zajistéte jej a pockejte,
dokud nevychladne.

2. Demontujte bo¢ni a zadni kryty stroje. V piipadé potieby de-
montujte také zadni odsavaci tunel. Vice informaci naleznete
v kapitole Cisténi Zehliciho viélce.

3. Ptesunite ru¢ni kliku (viz Dodatek k provozu) do pracovni
pozice a pouzijte ji k otoceni zehliciho pasu (2). Otocte jej
tak, aby byl zajistén pfistup k upeviiovacim prvkum, které
spojuji konce pasu k sobé.
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4. Nadzdvihnéte a zajistéte spodni napinaci valec (3) v horni
(,,technologické®) poloze pomoci Sroubit M6x20 nebo
delsich. Viz Obrédzek 41.

5. Odpojte stary pas (2) a pripevnéte novy pas (1) ke starému
pomoci spojovacich prvki.

6. Pomoci ruéni kliky navinte novy pas v celé délce na Zehlici
valec.

7. Odpojte stary pas (2) a ptipojte novy pas (1) pomoci spojo-
vacich prvki.

8. Zopakujte postup pro vSechny ostatni pasy.

9. Uvolnéte napinaci valec (3) z horni (,,technologické) polohy.
Poté postupné namontujte zpét vSechny demontované
soucasti.

Podavaci pasy vkladaciho stolu

* Podévaci pasy vkladaciho stolu. Viz Obrdzek 44 — slouzi
jako dopravnik pfepravujici pradlo urcené k zehleni do
zehlici jednotky stroje.

* Podavaci pasy jsou vyrobené ze specialni, teplotné odolné
latky na bazi 100% polyesteru. Odolavaji teploté do 180 °C
[356 °F] (po kratkou dobu). Jsou spojené specialnimi plas-
tovymi kolicky.

Napnuti podavacich pasit vkladaciho stolu
* Podévaci pasy (1) museji byt spravné napnuty. Napnuti se

provadi plochym Sroubovakem po demontazi obou bo¢nich
krytd. Viz Obrazek 44.
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Udrzba

Podavaci pasy vkladaciho stolu — napnuti.

— 2 7 =

‘ill > 3

FWF207N

1. Podavaci pasy vkladaciho stolu
2. Vkladaci stul

3. Srouby

4. Otvor

Obrazek 44

» Podavaci pasy se napinaji mikropohybem vkladaciho stolu
(2) a museji byt napnuty minimalnim moznym ptredpétim
tak, aby nedoslo k jejich zastaveni pti vkladani pradla.

1. Zkontrolujte, zda se podavaci pasy zastavuji pti vyvinuti
mirného tlaku rukou na pas. Pfi pohonu past ru¢ni klikou
musi byt hnaci moment nizsi nez 15 Nm bez silovych piek-
mitl béhem otaceni kliky. Horni vétev vstupnich past musi
tésné priléhat celou plochou na vkladaci stil.

2. Povolte Srouby (3). Napnuti proved’te plochym Sroubovakem
zasunutym do otvoru (4). Soucasné mirné tlacte na stl (2)
ve sméru P rovnomérné na obou stranach.

3. Utahnéte Srouby (3) a zkontrolujte spravnost napnuti.
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Stuzky horniho pritlaéného valce

» Stuzky horniho pfitlacného valce slouzi k oddéleni pradla od
pritlaéného valce.

o Textilni pasky jsou vyrobeny z tepluvzdorného materialu na
bazi NOMEX ® nebo Meta-Aramid/PPS.

Stroje existuji jsou vybaveny dvéma vodicimi tyéemi stuzek.
Stuzky jsou vzajemné spojeny lepidlem.

» Provozni stav stuzek je nutno kontrolovat v intervalech
predepsanych v kapitole Cisténi stroje — intervaly mezi
prohlidkami. Chybg&jici stuzky je tieba nahradit. Nové stuzky
mohou byt v nouzové situaci spojeny uzlem. Uzly se v§ak
protlacuji do nabalu horniho pfitla¢ného valce a nasledné
také do Zehleného pradla. Vyrobce proto doporucuje spojo-
vat stuzky pomoci originalni technologie lepeni (viz Obrdzek

45).
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Udrzba

Horni pritlacné pasky — lepeni

CZF55N

1. Stuzka horniho pfitlaéného valce
2. Zazehlovaci lepici paska
3. Hlinikova deska

Obrazek 45

» Pasky (1) se lepi pomoci zazehleni lepici pasky (2). Tuto lep-
ici pasku je mozné objednat pod kédem SP549369. Konce
pasky se prekryvaji v rozsahu pfiblizné 15 mm [0,59 palce].

1. Piekryti — lepeny spoj se provadi na povrchu horniho pfit-
la¢ného valce. Mezi nabal valce a lepeny spoj zasunite
hlinikovou desku (3).

2. Utésnény spoj je tepelné zazehlen (pii teploté 150 °C [302
°F] po dobu 30 sekund).

3. Stuzka smi byt napnuta maximaln¢ tak, aby za chodu stroje
ptes vSechny tfi prvky obihala. V klidovém stavu stroje
mize takova stuzka vypadat jako uvolnéna, coz se vSak
nezaklada na pravdé. Naopak pfili§ napnuta stuzka mtize
vést k nezadoucim provoznim vypadkum.

4. (2) — Lepici paska na pasech > LEPIDLO FILM_FIT (kéd:
SP549369).

Horni pfitlaény valec

* Horni ptitlacny vélec (4) — Obrdzek 41 zajistuje, aby pradlo
pii vstupu do zehli¢ky bylo pfitlacovano velkou silou k
povrchu Zehliciho valce. Umoznuje také odpafeni vétSiny
vodniho obsahu pradla a zpomaluje Zehleni pradla pomoci
zehlicich valct jeho pevnym napinanim.

* Povrch horniho pfitlaéného valce tvofi 15 mm [0,59 palce]
tepluvzdorné ovinuti z polyesteru / Meta-Aramidu®.
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* Ovinuti z Meta-Aramidu ®je spiralovité obtoc¢ené a

pripevnéné k povrchu piitlacného vélce. Na krajich je za-
jisténo Srouby.

Vyména nabalu pritla¢ného valce
 Pritlacny valec je navrzen na dostatecné dlouhou Zivotnost.
» Nabal je na valec aplikovan specialni technologii. Dojde-1i k

poskozeni nabalu, které vyZaduje jeho vyménu, doporucuje
vyrobce vyménu celého pritlaéného valce a nikoli pouze
vymeénu nabalu.

Nastaveni pritlaku horniho pritlaéného valce

 Pritla¢ny valec je navrzen tak, aby byl jeho pfitlak zajistovan

vyhradn¢ gravitaéni silou. Neni nutné jakkoli zasahovat do
jeho nastaveni.

Retézovy pievod

+ Retdzovy pievod je piistupny po demontazi pravého krytu
stroje. Viz Obrazek 46. Tento pievod slouzi k pohonu valce
vkladaciho stolu. Zaroven provadi brzdéni horniho pfit-
la¢ného valce a urcuje rychlostni poméry jednotlivych
soucasti zehlici jednotky.

+ Retéz (1) musi byt udrzovan v napnutém stavu. Retéz je po-
vazovan za napnuty, pokud zadna z vétvi fetézu nevykazuje
viditelny prihyb a kdy horni vétev (2) je viditelné ptizvednu-
ta do mirné trojihelnikového tvaru kluzatkem (4).
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* Pozadovaného stavu se dosahne pohybem (dopinanim)
prevadéciho ozubeného kola (3).

+ Retéz musi byt udrzovan v promazaném stavu, nikoli viak
nadmérné, aby nedochazelo k odkapavani maziva.

Udrzba

Vyrobce doporucuje pouzivat mazaci kapalinu pro
vysokou zatéz s obsahem molybdenu. Pouzivejte ji v in-
tervalech piedepsanych v kapitole Cisténi stroje — inter-
valy mezi prohlidkami.

Retézovy prevod

FWF209N

1. Retéz

2. Horni vétev

3. Ozubené prevodové kolo
4. Kluzatko

Obrazek 46

Loziska

* Vsechna ostatni valiva loziska stroje pouzivaji trvalou napln
maziv, a nevyzaduji proto zddnou udrzbu.

* Kluzna loziska a pouzdra lozisek ve stroji nevyzaduji mazani
tukem.

* Vsechna valiva loziska jsou specialné navrzena s ohledem na
jejich tepelné zatizeni, a proto je nelze zaménovat za jina
loziska stejné rozmérové fady. V takovém piipad¢ je nutna
vymeéna s pouzitim originalnich néhradnich dilt.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —

NEPORIZOVAT KOPIE ani DALE NESIRIT 67

» Tato zasada se vztahuje na nasledujici loziska:

Loziska nosnych kladek

Loziska vodicich valct

Loziska bo¢nich nosnych kladek

Loziska v sestavé elektromagnetické spojky
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Udrzba

Stavéci Srouby na pravé strané stroje

CZF159N

1. Stavéci Sroub
2. Stavéci Sroub

Obrazek 47
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Udrzba

Stavéci Sroub na levé strané stroje

CZF160N

1. Stavéci Sroub

Obrazek 48

» Nekteré hiidele na levé strané stroje maji na konci drazku a
specialni stavéci Sroub s ¢ipkem v loziskovém krouzku (viz
Obréazek 48). Drazka umoziuje tepelnou roztaznost hiidele a
¢ipek brani otaceni htidele v lozisku. Tyto stavéci Srouby ne-
jsou plné dotazené, mezi drazkou a koncem Sroubu zlstava
mezera asi /2 otacky Sroubem. Drazka a povrch hiidele v
lozisku jsou z vyroby promazany tepelné odolnym mazivem
— viz odstavec 2.

* Vsechny stavéci Srouby jsou v zavitu zajistény tmelem. V
ptipadé potieby je k jejich uvolnéni potieba vétsi kroutici
moment.
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Shrnovace

Shrnovace jsou mechanicka zatizeni slouzici k oddé€leni
vyzehleného pradla od povrchu zehliciho valce v ptipadé, ze
se pradlo samovolné neoddéli od Zehliciho valce do vystup-
niho zlabu.

Sada shrnovact (viz Obrdzek 49) je slozena ze ¢tyt nebo péti
kompletnich jednotek ptipevnénych k nosniku shrnovaci (1).
Kazda jednotka je nerozebiratelny celek tvoieny drzakem
(2), ttemi pruznymi rameny (3), kazdé s pfinytovanym
britem (4). Bfity jsou vyrobeny ze specialniho, otéruvd-
zorného a teplotné odolného plastu. Kazda jednotka je
prisroubovana dvojici Sroubt (5) nosniku shrnovaci (1). Bfit
je pritlacovan k zehlicimu valci.
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Udrzba

N AW N =

Shrnovace

FWF210N

. Nosnik shrnovace

Drzak

. Ohebna ramena
. Brity
. Srouby

Obrazek 49

Spravna poloha shrnovacu vzhledem k zehlicimu valci je
nastavena ve vyrobnim zavode¢.

Obecneé plati, Ze spravna poloha je takova, ktera zarucuje
minimalni (ale trvaly) pfitlak (tj. kontakt jednotlivych bfith
(4) s zehlicim valcem).
Zaroven musi byt svislé okraje bfitu (4) rovnob&zné se svis-
lymi okraji ramene (3).
« Pritlak bfitu (4) na Zehlici valec je urcen polohou drzaku
(2) ptipevnéného Srouby (5) k nosniku (1).
» Je-li ptitlak bfitd nedostate¢ny, povolte par Sroubd (5);
cela jednotka by se méla posunout ve sméru P+. Poté
Srouby (5) znovu utadhnéte.

» Tvar pracovniho okraje bfitu (4) je asymetricky. Tovarni
nastaveni (tj. origindlni poloha kazdého bfitu vzhledem k
povrchu valce) je vhodné pro Zehleni standardniho prad-
la. Pro nékteré jiné druhy pradla je vSak vhodné&jsi pouzit
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opacny okraj biiti. Kazdy brit Ize proto otocit o 180°C
[356°F] okolo osy nytu.

» Kontrolujte spravnou polohu a Cistotu kontaktnich okraju

bt (4) v intervalech definovanych v kapitole Cisténi stroje
— intervaly mezi prohlidkami.

Teplotni snimaé — Provozni a
bezpeénostni snimace

» Teplotni snimace jsou elektronické a elektromechanicka za-

fizeni, kterd slouzi ke snimani teploty povrchu Zehliciho
valce.

Teplotni snimac se sklada z pracovnich snimact (1) a z
bezpecnostniho snimace (2) — Obrazek 50 . Kazdy snimac je
namontovan v kolébce pruzného ramene (3). Pruzna ramena
(3) jsou ptipevnéna ptimo k nosniku shrnovact (4) pomoci
Sroubd (5). Snimace jsou pritlacovany k povrchu zehliciho
valce.
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Udrzba

N S5 W N -

Pro modely do 31. 7. 2019

FWF211N

. Pracovni snimace

. Bezpecnostni snimac
. Ohebné rameno

. Nosnik shrnovace

. Srouby
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Obrazek 50

Zakladni teplotni snimace jsou umistény vedle sebe pfiblizné
ve stfedu stroje.

Snimace byly nastaveny do spravné polohy vyrobcem. Cen-
tralni provozni snimac (1) slouzi jako hlavni fidici snimac.
Stroj je dale osazen dvéma bo¢nimi provoznimi snimaci
(umisténymi na stranach). Jejich konstrukce je stejna jako u
zékladniho provozniho teplotniho snimace (1). Tyto snimace
jsou soucasti systém OCS. Dalsi informace viz Dodatek k
provozu.

Obecné se za spravnou polohu oznacuje takova, pii které je
zaji$tén dostatecny a trvaly tlak snimace smérem doli k
povrchu zehliciho valce. Cely povrch snimaci plochy musi
byt v kontaktu s povrchem zehliciho valce (v klidu nebo
chodu) v celém rozsahu provoznich teplot.

* Spravné pozice snimace dosahnete vhodnym nastavenim
ramene (3) ve sméeru ,,P*.

71

* Spravnou pozici poznate podle mirného ohnuti. Snimaé
se musi zehliciho valce dotykat celou svou plochou. Sni-
mac (1) se musi po naklonu na hranu vratit do své ptivod-
ni polohy.

» Spravnou polohu a ¢istotu kontaktnich ploch a hran sni-
maci (1) a (2) ovéfujte v intervalech uvedenych v kapi-
tole — Cisténi stroje — intervaly mezi prohlidkami.

* Je-li nutné teplotni snimac¢ kvuli zavadé nebo opotiebeni
dosedaci plochy vyménit, postupujte podle téchto pokyni:

* Pro modely do 7/31/2019; Snimac je vybaven napevno
pfipevnénym kabelem. Pfi vymén¢ snimace se fid'te pokyny
7-18-238 a upgradujte snimac na verzi pouzivanou od 8/1/
19.

* Pro modely do 8/1/2019; Snimac je vybaven odnimatelnym
kabelem a kazdou soucést je mozné vymeénit samostatné. Viz
ptiruc¢ku k jednotlivym dilim.
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Udrzba

POZNAMKA: Doporuéujeme vyménovat vzdy
vSechny snimace, aby bylo zachovano
rovhomérné opotiebeni.

Pro modely od 8/1/2019

FWF1566N_SVG

Obrazek 51

. Hlavni kabel snimace
. Konektor
. Konektor

Srouby

. Bezpecnostni snimac

. Provozni teplotni snimac
. Flexibilni rameno

. Opérné rameno skrabky

Dojde-li k chybé: chybova zprava 5, 6 — viz Dodatek k
provozu.

Bezpecénostni snimaé (2) — bimetalovy termostat fady R28,
210 °C [410 °F].

Tuto soucast lze rozebrat. Obsahuje tepelné vodivy tmel. V
piipadé opotiebeni je doporuceno jej vymenit jako celou jed-
notku.

Dojde-li k chybé: bez chybové zpravy, béhem spousténi:
chybova zprava 1 — viz Dodatek k provozu.

Pti chybovém hlédSeni 1 se vkladaci stil vzdy zastavi (plati
pro verze COIN / CPS a pro verzi OPL se zastavovacim
pedalem).

Elektricka instalace — udrzba

A

POZOR

PRED SERVISNiMI ZASAHY DO OVLADACICH
PRVKU OZNACTE NEJPRVE VSECHNY VODICE.
NESPRAVNE ZAPOJENIi MUZE MIT ZA NASLEDEK
NESPRAVNY A NEBEZPECNY CHOD. PO PROVE-
DENIi SERVISNICH UKONU ZKONTROLUJTE
SPRAVNE FUNGOVANI.

C359

Jakékoli opravy elektrické instalace smi provadét pouze oso-
ba obeznamena s technologii a s pfislusnym platnym
opravnénim.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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V pripad¢ jakékoli chyby zkontrolujte, zda je pfislusny ob-
vod spravné zapojen podle schématu.

K identifikaci chyby vzdy pouzivejte elektrickou doku-
mentaci, ktera je soucasti dokumentace stroje.

Dbejte na to, aby po skonceni opravy byla elektricka insta-
lace uvedena do puvodniho stavu. Je zejména dilezité znovu
pripojit vSechny ochranné kabely (pokud byly béhem opravy
odpojeny).

Zajistéte, aby vSechna elektricka zatizeni byla spravné oz-
nacena v souladu s provoznim schématem.

Po dokonceni opravy pfezkousejte veskeré bezpecnostni
prvky a jejich nastaveni (koncové spinace, bezpecnostni ter-
mostat apod.).

Pravidelné€ kontrolujte stav uzemnéni stroje. Nespravné
uzemnéni ma vliv na vznik statickych vyboji, coz ma za
nasledek chybnou funkci stroje a tedy i nevyhovujici kvalitu
zehleni.

Kontrolujte stav a dotazeni Sroubovych svorek hlavniho
vypinace, stykact a u verze s elektrickym ohtevem také po-
jistkovych odpojovaci a topnych téles. Tuto kontrolu
proved'te po instalaci stroje a poté kazdych 1000 provoznich
hodin nebo Sest mésica.

Frekvenc¢ni ménice

* Frekvencni ménic (FC) je elektronické zatizeni, které za-

jistuje proménnou, volitelnou rychlost otaceni motoru, ktera
reguluje rychlost zehliciho valce.

Meénic (FC) je namontovan v levém stojanu na desce roz-
vadéce vpravo dole.

Parametry méniée (FC) jsou nastaveny vyrobcem a piipadny
zasah smi provadét pouze opravnéna osoba.

Opravnéna osoba smi v ptipadé potfeby nahrat do ménice
(FC) novou sadu parametru:
» I33 FC_PARAMETER LIST > kéd: SP528333
» pomoci specialniho ovladaciho panelu — kopirovaci jed-
notky parametri — Ovladaci panel LCP1 > kod:
SP528334 nebo

» pomoci pocitace s instalovanym konfigura¢nim soft-
warem Danfoss MC10, kabelu RS485 a pfevodniku USB

Parametrizacni jednotka — Ovladaci panel LCP1 > kod :
SP528334
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Udrzba

Frekvenéni méni¢ 2. K ptechodu mezi skupinami parametrii pouZzivejte tlacit-
ka A ¥ Nahoru a Dolg.
3. Stisknutim tlacitka [OK] vyberte skupinu parametrti.
Satup 1 NN 4. K ptechodu mezi jednotlivymi parametry urcité skupiny
]-aa S L!_ U pouzivejte tlacitka AV Nahoru a Doli.
Smis Ouick  Man 5. Stisknutim tla¢itka [OK] vyberte uréity parametr.
Manu | Mot Ve 6. Chcete-li nastavit nebo zménit hodnotu parametru, pouZzi-
\ jte tlacitka A VY Nahoru a Dolg.
;?-\ 7. Stisknutim tlagitka [OK] potvrdite hodnotu.
On ,' oK) - "‘-' 8. Chcete-li ukondit praci s nabidkou, zobrazte rychlou
Wern g, nabidku dvojim stisknutim tla¢itka [Back] (Zpét), nebo
M | < oteviete nabidku Status (Stav) jednim stisknutim tlac¢itka
- ; - [Menu].
(Fane)) (o ™ T < N .
o) (zesay o) * Dojde-li k chybé: chybova zprava 7 — viz Dodatek k
= provozu.
FWF212N .
Motor hlavniho pohonu
Obrazek 52

* Stroj je pohanén
* tfifazovym indukénim motorem o jmenovitém vykonu
180 W.Motor je napajen z frekven¢niho méniée (kapitola
Frekvenéni ménice) a je vybaven integrovanou $nekovou
prevodovkou (s pfevodovym pomérem i = 70) a imple-

* Pokyny pro nacitani parametrt SP528333 z kopirovaci jed-
notky parametrii do ménice FC ve kterém jsou uloZeny para-
metry ménice FI1 — hlavni pohon — (plati jen pro servisni

ersonal): “x . . i
p )V o ) 5 mentovanou volnobéznou spojkou se jmenovitym
1. Zapnéte frekvencni méni¢ ruénim sepnutim stykace CFIL. pienaenym momentem 50 Nm.

2. Pomoci tla¢itka Menu na ovladacim panelu ménice vy- « Jednotka motoru se nachazi na

berte polozku ,,Hlavni nabidka®. , . , . .
* pohonném valci v levém stojanu stroje.

Frekvencni ménic * Spravny smér otadeni je oznaden Sipkou na t&lese
prevodovky.
—‘ » Spravny smér otaceni neni ovlivnén pfivodem k hlavni-
. _ mu vypinaci.
Betup 1 S U 8 + Ma-li byt napéjeci napéti ptivedeno na svorkovnici mo-
]'éa Hz toru, je nutno zkontrolovat spravny smér otaceni. V pfi-

padé chybného provedeni zapojeni vznika riziko

Staws  Quick Main
Manmnu

Meny . e poskozeni volnobé&zky stroje.
—_— B vpre + Prevodovka ma trvalou naplii maziva a nevyzaduje udrzbu.
* Bé¢hem kontrolniho/€isticiho procesu (uvedeného v kapitole
Cisténi stroje — intervaly mezi prohlidkami) je nutné zkon-
Obrazek 53 trolovat:
 pfipadny unik mazaci naplné z krytu ptfevodovky
3. Pomoci tlacitek se Sipkou vyberte skupinu parametrfi 1 — « Cistotu ventilaéni (nasavaci) miizky motoru umisténé ve
volbu potvrd'te stisknutim tlacitka OK. spodni ¢asti stroje
Sipkami zvolte parametr 1-50 — potvrd'te OK. + stav obou tlumiéa, které zachycuji reakéni moment mo-
5. Sipkami nastavte PR1-50 na 2 — potvrd’te OK > parame- toru s pfevodovkou
try se zkopiruji do ménice. * Dojde-li k chybé: chybova zprava 7 — viz Dodatek k
6. Vypnéte ménic. provozu.
* Pokud nejsgu \% pftrametriza.él}i jednqtc’e ulozeny potiebné ) Hlavni OdtahOV)" ventilator
parametry, je mozno nastavit jednotlivé parametry postupné
podle parametrovych listd — (plati jen pro servis). » Hlavni odtahovy ventilator slouzi k odtahu par vzniklych pfi
+ Hlavni nabidka poskytuje pfistup ke v§em parametrim. zehleni ven ze stroje. U stroji s plynovym ohfevem slouzi
1. Chcete-li oteviit hlavni nabidku, stisknéte opakované tak¢ k odtahu zplodin ze spalovani.
tla¢itko [MENU], dokud se nad polozkou Main Menu na » Hlavni odtahovy ventilator je umistén v centralni skiini ven-
displeji nezobrazi indikator. tilatoru, ve stfedu stroje, ve spodni ¢asti mezi hlavnimi dolni-
mi nosniky a je ulozen na odizolovaném posuvném lozi.
© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC — 73 Katalogové &islo D1587CZR10
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Udrzba

Hlavni odtahovy ventilator je radialni, s dozadu zahnutymi
lopatkami s integrovanym jednofazovymindukénim elektro-
motorem. Vinuti motoru obsahuje integrovanou tepelnou
ochranu (viz Obrazek 54) .

Ventilator je pravotocivy (pii pohledu shora) a smér otaceni
se nezméni ani pfi zmené sledu fazi.

Ventilator je bezadrzbovy, vyZaduje pouze ¢isténi v souladu
s pokyny uvedenymi v kapitole Cisténi stroje — intervaly
mezi prohlidkami.

Dojde-li k chybé&: chybova zprava 4 — viz Dodatek k
provozu.

Schéma zapojeni odsavaciho ventilatoru

Einphasan-Wechseistrommaotor mit Betriebskondernsator
Singlephaze A C motor with capacitor
Moteur monaphasé & condensateur pormanont

Temperaturwachter ausgefuhrt

FWF214N

Obrazek 54

Ridici jednotka (pouze modely s
plynovym ohrevem)

Ridici jednotka ESYS (3) je zobrazena v Obrizek 21. Je pop-
sana v kapitolach Pokyny k obsluze (stroje s plynovym
ohfevem)a Peména na jiny druh plynu. Ridici jednotka
ESYS je elektronické zafizeni urcené k tizeni plynového top-
ného systému.

Ridici jednotka ESYS je umisténa na plynovém, elektromag-
netickém ventilu v levém stojanu a je piistupna po demontazi
levého krytu stroje.
Ridici jednotka nevyzaduje udrZbu, ale je tieba dbat na to,
aby byla jeji svorkovnice vzdy opatfena pfisroubovanou kry-
tkou, coz zajist'uje bezpecné elektrické spojeni s elektromag-
netickym ventilem.
Diagnostiku jednotky ESYS, monitorovani topnych para-
metrt a specifikaci chyb typu E9 je mozné provadét pomoci
specialni diagnostické sady, kterou je mozné pfipojit k poci-
taci nebo laptopu, viz kapitola Pfeména na jiny druh plynua
Dodatek k provozu. Kod

« COM_SET ESYS IDI33 G >: SP545156B a vSechny

vyssi verze.

Dojde-li k chybé: chybova zprava 9 — viz Dodatek k
provozu.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Vysokonapét'ovy kabel (pouze modely
s plynovym ohievem)

* Vysokonapétovy kabel je soucast, ktera slouzi k témto
ucelim:
* napajeni elektrody vysokym napétim (~15 kV).Informace
o zapalovani plynového hotaku naleznete v kapitole Za-
palovaci a ionizacni elektrody (pouze u modelii s ply-
novym ohfevem).

* Pro nekteré verze stroje zaroven slouzi k:

* nizkoproudé piipojeni (~20 nA) s elektrodou. Informace
o indikaci ioniza¢niho proudu pfes hrot elektrody (a tedy
i detekci plamene v plynovém hotéaku) najdete v kapitole
Zapalovaci a ionizacni elektrody (pouze u modeli s ply-
novym ohrevem).

* Vysokonapétovy kabel propojuje fidici jednotku ESYS
(kapitola Ridici jednotka (pouze modely s plynovym
ohrevem)) s kombinovanou zapalovaci a ioniza¢ni elek-
trodou nebo se samostatnou zapalovaci elektrodou (kapitola
Zapalovaci a ionizacni elektrody (pouze u modelii s ply-
novym ohrevem)).

* Izolace i koncovky museji byt neporusené a neposkozené.
* Dojde-li k chybé: chybova zprava 9 — viz Dodatek k
provozu.

Zapalovaci a ioniza€ni elektrody
(pouze u modell s plynovym ohievem)

* elektroda (4) je soucast, ktera u strojui s plynovym ohfevem
slouzi k témto uceliim:

» Zapalovani plynového hotaku, pti kterém mezi hroty
elektrody dochazi k vyboji vysokonapét'ové jiskry.

* Verze stroji s kombinovanou funkeci elektrody — elektroda
(4) instalovana na levé strané slouzi k detekci plamene, pfi
které mezi hroty elektrod vlivem ionizovaného vzduchu
dochazi k prutoku elektrického proudu.

* Verze stroje s elektrodami se zvlastnimi funkcemi — elektro-
da s autonomni detekci (5) na pravé strané slouzi k detekci
hofeni, béhem kterého vznika kvili ionizovanému vzduchu
mezi hrotem a uzemnénym hotakem elektricky proud.

» Elektroda (1) — Obrdzek 55, je nainstalovana na drzaku elek-
trody (2), ktery je jako celek pfipevnén dvéma Srouby (3) k
levému celu spalovaci komory. Jeji jediny vstup do
oteviené¢ho prostoru je realizovan skrze zakonéeni konek-
toru. Pfi kontrole nebo vyméné se demontuje celd jednotka
zapalovaci elektrody po demontazi Sroubti (3).

* Spravného fungovani elektrody je mozné dosahnout pouze
pokud:

* neni keramicka izolace poskozena

* jsou okraje elektrod kanthal® dostate¢né ostré
* jejich vzdalenost v jiskfisti (4) je dostatecna

* Vzdalenost by méla byt ~ 3 mm [0,12 palce].

POZNAMKA: Vyboj jiskry smi probihat pouze v
jiskristi (4).
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Pokud se pouziva samostatna detekcni elektroda (5) — viz
obrazek Obrdzek 55, je namontovana na drzaku elektrody
(6), ktery je jako celek zajistén dvéma Srouby (7) v pravé
predni ¢asti spalovaci komory. Je-li vyZzadovana vyména
nebo kontrola, je nutné po odstranéni Sroubt (7) demontovat
kompletni jednotku zapalovaci elektrody jako celek.

Udrzba
POZNAMKA: V drzaku elektrody Ize nastavit vysku
elektrody (4), (5). VySkovou polohu elektrody je vSak

nutné zachovat. Tato vySka se méni pouze v pripadé
zmény konfigurace stroje na odliSny typ plynu.

Zapalovaci a ionizacni elektroda

1. Zapalovaci a ioniza¢ni elektroda
2. Nosi¢ elektrody

3. Srouby

4. Jiskfiiste

CZF12N

Obrazek 55

Dojde-li k chybé: chybova zprava 9 — viz Dodatek k
provozu.

Tlakovy spinac / spina¢ prutoku
vzduchu (pouze modely s plynovym
ohfevem)

Tlakovy spinac / spina¢ prutoku vzduchu (4) — Obrdzek 21 je
bezpecnostni zatizeni.

Tlakovy spinac / spina¢ pratoku vzduchu je elektromechan-
ické zatizeni, které slouzi k monitorovani spravného rozsahu
podtlakovych hodnot v odsavacim systému. Dalsi informace
viz kapitola Pripojeni k systému odtahu par.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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» Tlakovy/podtlakovy spinac je umistén v levé horni ¢asti
desky rozvadéce a je ptistupny po demontazi levého krytu
stroje.

» Tlakovy/podtlakovy spinac je pfesné nastaven vyrobcem.
Jakékoli jeho upravy jsou zakézany. Nastaveni nového
tlakového/podtlakového spinace (po jeho osazeni) misto
starého miZe provadét pouze autorizovana osoba, kterd bude
postupovat podle uvedeného postupu.

» Je-li pfivodni trubka od spinace odpojend, musi byt znovu
pfipojena k vystupu (minus).

* Spina¢ nesmi byt vystaven pretlaku/podtlaku mimo jeho pra-
covni rozsah — v opa¢ném piipadé dojde k jeho poskozeni.
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Udrzba

Dojde-li k chybé: chybova zprava 8 — viz Dodatek k
provozu.

Pohon vkladaciho stolu — spojka*

* Neni soucasti vSech strojt.

Stroje COIN/CPS a vSechny verze vybavené zastavovacim/
spoustécim pedalem vkladaciho stolu (viz Provozni dodatek)
pouzivaji pohon vkladaciho stolu vybaveny elektromagnet-
ickou spojkou.

Elektromagneticka spojka slouzi k rozpojovani/spojovani po-
honu vkladaciho stolu, které je nezavislé na pohybu
zehliciho valce.

Jednotka elektromagnetické spojky je umisténa v ose valce
vkladaciho stolu v pravém stojanu a je pfistupna po demon-
tazi krytu pravého stojanu.

Udrzba spojky spoéivéa pouze ve vyfoukani celé spojky st-
lacenym vzduchem (postup, ktery odstrani otér z tfecich
ploch lamel spojky). Provadéjte v intervalech piedepsanych
v kapitole Cisténi stroje — intervaly mezi prohlidkami.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Proudovy chrani¢ pradelny — zkouska

* Je-li pfed napajecim kabelem instalovan proudovy chranic,
je nutno pravidelné kontrolovat jeho funkci. Proudovy
chrani€ je vysoce citlivy pfistroj, ktery zvysuje bezpec¢nost
stroje a vyzaduje pravidelné kontroly.

A UPOZORNENI

NEJMENE JEDNOU ZA TRI MESICE BY MEL
OPRAVNENY TECHNIK ZKONTROLOVAT STAV A
FUNKCI PROUDOVEHO CHRANICE. TENTO TEST
SE PROVADI POD NAPETIM POMOCI STISKNUTI
TLACITKA TEST NA PROUDOVEM CHRANICI.
PROUDOVY CHRANIC MUSIi VYPADNOUT!

C124

Vyrazeni zehliciho stroje z provozu

Viz: Kratkodobé odstaveni, kazdodenni tidrzba Zehliciho valce,
Lesteny ocelovy vilec, Lestény valec s pevnou chromovou
vrstvou.
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Vyfazeni stroje z provozu

Vyrazeni stroje z provozu

Odpojeni stroje

Bude-li stroj i nadale pouzivan, proved’te osetfeni zehliciho
valce podle nasledujicich kapitol: Kratkodobé odstavent, kaz-
dodenni udrzba Zehliciho vélce, Lestény ocelovy valec,
Lestény vilec s pevnou chromovou vrstvou

vvvvvv

2. Vypnéte vypina¢ umistény na zadni stran¢ stroje.

A UPOZORNENI

VYCKEJTE, DOKUD SE ZARIZENI | SPOJE
NEOCHLADI.

C140

* QOdpojte vSechny piivody elektrické energie, pary a plynu.

Likvidace stroje

A UPOZORNENI

PRI PROVADENI DEMONTAZE ZARIZENI DBEJTE
NA NEZBYTNE KROKY A OPATRENI, ABYSTE ZA-
MEZILI PORANENIM O SKLENENE NEBO OSTRE

KOVOVE HRANY.

C144

Likvidace stroje (odbornou spoleénosti)

 Informace tykajici se smérnice OEEZ (smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich, pouze pro ¢lenské
staty EU):

» Pfi vyrobé vami zakoupeného stroje byly pouzity re-
cyklované pfirodni zdroje. Stroj miize obsahovat materia-
ly, které jsou nebezpecné zdravi a Zivotnimu prostiedi.

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —
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Pokud budete provadeét likvidaci stroje, zamezte rozsiteni
téchto latek do zivotniho prostfedi. V z4jmu vétsi
Setrnosti k ptirodnim zdrojim doporucujeme ve vasem
regionu nebo staté vyuzit systémy zabyvajici se sbérem a
svozem odpadu a odpadu k recyklaci. Tyto systémy za-
jisti opakované vyuziti nebo recyklaci vétSiny kompo-
nent.

K pouziti téchto systému vyzyva symbol ,,preskrtnuta

popelnice s kolecky ( mmm)*.

Pokud si piejete dalsi informace o systémech sbéru,
opakovaného pouziti a recyklace vyfazenych stroji, kon-
taktujte prislusné organy ve vasem regionu ¢i zemi
(nakladani s odpady).

Pro ziskani vice informaci ohledné dopadu likvidace
nasich vyrobki na Zivotni prostfedi miizete téz kontakto-
vat vyrobce nebo distributora.

Vezmeéte prosim v tvahu, Ze smérnice OEEZ je obecné
platna jen pro doméci spotiebice. V nékterych zemich do
ni spada rovnéz kategorie profesionalnich zatizeni, v

jinych nikoli. Je tudiz mozné, ze se symbol ( mmm) nemusi
na vyrobku vyskytovat.

Informace pro distributory: Kvili rozmanitosti vnitrostat-
nich predpisii nemiize vyrobce ptijmout v§echna opatfeni
nutna k tomu, aby se vyhovélo vSem vnitrostatnim pied-
pisim kazdého ¢lenského statu. Pfedpokladame, ze
kazdy distributor, ktery dovazi nase vyrobky do ¢len-
ského statu (a uvadi je tam na trh), u€ini nezbytné kroky
k tomu, aby splnil pozadavky vnitrostatnich ptedpist (jak
to vyzaduje smérnice).

Likvidace stroje (majitelem)

* Roztiid'te dily podle materialu: kovové, nekovové, sklenéné,
plastové atd., a odevzdejte v recyklaénich sbérné. Tiidény
material musi byt zatazen do jednotlivych skupin odpadd.
Tento material pak nabidnéte firm¢, ktera ma opravnéni k je-
ho dal$imu zpracovani.

Katalogové ¢islo D1587CZR10
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Cinské omezeni pouzivani nebezpeénych latek
(RoHS)

Tabulka nebezpecnych latek/prvki a jejich obsahu

Podle pozadavku ¢inské metody spravy omezeného pouziti nebezpeénych latek v elektrickych a elektronickych produktech

Nebezpecné latky
Jméno soucastky Olovo Rtut’ Kadmium Sestivazny Polybromované Polybromované
(Pb) (Hg) (Cd) chrom bifenyly difenylethery
(CR[VI)) (PBB) (PBDE)
Motor a pievodovka o (0] 0O o o o
Zehlici valec ¢} 0 0 0 0 ¢}
Systém ohievu o (0] O o o o
Ridici jednotka ply- o (0] O o o o
nového ohfevu
Napajeci kabel o (0] O o o o
Ovladaci panel o (0] 0 0] o o
Ram skiiné 0] (¢} 0O (0] 0] 0]
Zehlici pasy o (0] O o o o
Pfepravni pasy o (0] o o o o
Soucastka pro up- o (0] O o o o
evilovani
Jiny kov ) (0] O (0] 0] 0)
Jiny plast 0] (0]
Tepelna izolace o (0]
Tato tabulka je v souladu s ustanovenimi SJ/T-11364.
O: oznacuje, Ze obsah nebezpedné latky ve v§ech homogennich materidlech v ramci souéastky nedosahuje limiti stanovenych GB/
T 26572.
X: oznacuje, Ze obsah nebezpecné latky v nejméné jednom homogennim materidlu v rdmci soucastky presahuje limity stanovené
GB/T 26572.
Vsechny soucastky v této tabulce oznacené ,,X* jsou v souladu s evropskou smérnici RoHS.
POZNAMKA: Uvadéné oznaéeni podle EPUP (Environmental Protection Use Period) bylo stanoveno za normal-
nich provoznich podminek vyrobku, jako je teplota a vihkost.

Pokracovani. ..

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC —

NEPORIZOVAT KOPIE ani DALE NESIRIT 8 Katalogové Cislo D1587CZR10



Cinské omezeni pouZivani nebezpednych latek (RoHS)

CZW34N

© Autorska prava, Alliance Laundry Systems LLC -

NEPORIZOVAT KOPIE ani DALE NESIRIT 79 Katalogové Cislo D1587CZR10



	Obsah
	Základní pokyny a informace
	Účel stroje
	Nesprávné použití stroje
	Doporučení pro uživatele

	Bezpečnostní pokyny
	Důležité pokyny týkající se bezpečnosti
	Varování pro provoz
	Varování pro přepravu a skladování

	Úvod
	Symboly na stroji
	Informace o sériovém štítku
	Výrobní štítek stroje pro plynový ohřev

	Datum výroby
	Náhradní díly
	Zákaznický servis
	Identifikace modelu

	Specifikace a rozměry
	Technické údaje

	Instalace
	Manipulace, přeprava a skladování
	Přeprava a rozbalení
	Požadavky na instalaci
	Pracovní podmínky stroje
	Prostorové požadavky
	Ustavení stroje na podlaze
	Připojení k systému odtahu par
	Instalace více žehličů

	Elektrické připojení
	Připojení stroje (bez proudového chrániče) – provedení (N, C, U, H)
	Připojení stroje (s proudovým chráničem) - provedení (N, C, U, H)
	Proudový chránič (RDC) (uzemnění / vypnutí při zemním spojení)
	Přívodní vodiče a jištění
	Příprava kabelu – provedení (N, C, U, H)
	Prověšení přívodního kabelu
	Mechanická ochrana kabelu
	Bod připojení – provedení (N, C, U, H)
	Ochranné pospojování stroje

	Plynový ohřev (vztahuje se pouze na stroje s plynovým ohřevem)
	Instalace plynové přípojky
	Připojení odtahového systému (pro stroje s plynovým ohřevem)
	Pokyny k obsluze (stroje s plynovým ohřevem)
	Přeměna na jiný druh plynu

	Příprava stroje k provozu
	Uvedení stroje do povozu

	Přestavba výstupu odtahu par

	Obsluha
	Řídicí klávesnice
	Multifunkční displej – provozní režim
	Provozní pokyny

	Údržba
	Bezpečnostní pokyny pro údržbu
	Čištění stroje – intervaly mezi prohlídkami
	Čištění plynového hořáku (pouze u strojů s plynovým ohřevem)

	Žehlicí válec
	Krátkodobé odstavení, každodenní údržba žehlicího válce
	Leštěný ocelový válec
	Leštěný válec s pevnou chromovou vrstvou
	Čištění žehlicího válce

	Žehlicí pásy
	Napínání žehlicích pásů
	Výměna žehlicích pásů

	Podávací pásy vkládacího stolu
	Napnutí podávacích pásů vkládacího stolu

	Stužky horního přítlačného válce
	Horní přítlačný válec
	Výměna nábalu přítlačného válce
	Nastavení přítlaku horního přítlačného válce
	Řetězový převod
	Ložiska
	Shrnovače
	Teplotní snímač – Provozní a bezpečnostní snímače
	Elektrická instalace – údržba
	Frekvenční měniče
	Motor hlavního pohonu
	Hlavní odtahový ventilátor
	Řídicí jednotka (pouze modely s plynovým ohřevem)
	Vysokonapěťový kabel (pouze modely s plynovým ohřevem)
	Zapalovací a ionizační elektrody (pouze u modelů s plynovým ohřevem)
	Tlakový spínač / spínač průtoku vzduchu (pouze modely s plynovým ohřevem)
	Pohon vkládacího stolu – spojka*
	Proudový chránič prádelny – zkouška
	Vyřazení žehlicího stroje z provozu

	Vyřazení stroje z provozu
	Odpojení stroje
	Likvidace stroje
	Likvidace stroje (odbornou společností)
	Likvidace stroje (majitelem)


	Čínské omezení používání nebezpečných látek (RoHS)

