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Podstawowe instrukcje i informacje

Podstawowe instrukcje i informacje

A OSTRZEZENIE

Informacji zawartych w niniejszym podreczniku na-

ograniczy¢ ryzyko pozaru, eksplozji oraz zapobiec
zniszczeniu wlasnosci, obrazeniom ciata lub smier-
Ci.

lezy przestrzegac ze wzgledow bezpieczenstwa, aby

C357

Wersja z podgrzewaniem gazowym

Podane w tym miejscu informacje nalezy umiesci¢ w wi-
docznym miejscu

A OSTRZEZENIE

Ze wzgledu na bezpieczenstwo uzytkownikow, nalezy
stosowa¢ sie do zalecen zawartych w niniejszej instruk-
cji obstugi, aby zminimalizowa¢ ryzyko pozaru lub wy-

razeniom ciata lub $mierci.

* W sasiedztwie tego i kazdego innego urzadzenia
nie wolno przechowywaé ani uzywaé benzyny
ani zadnych innych tatwopalnych gazéw i cieczy

+ COROBIC W PRZYPADKU WYCZUCIA GAZU:

* Nie wolno podejmowac préb uruchomienia zad-
nego z urzadzen.

* Nie dotyka¢ wytacznikow elektrycznych; nie uzy-
wac w budynku telefonu.

» Ewakuowac¢ wszystkich przebywajacych w po-
mieszczeniu, budynku lub okolicy.

* Natychmiast zadzwoni¢ do firmy dostarczajgcej
gaz uzywajac telefonu sagsiada. Nalezy postepo-
wac zgodnie z poleceniami dostarczyciela gazu.

* W przypadku, gdy nie mozna skontaktowac sie z
dostawcg gazu, nalezy wezwa¢ straz pozarna.

* Instalacje i serwisowanie urzadzenia wolno po-
wierza¢ wylacznie instalatorowi o odpowiednich
uprawnieniach, autoryzowanemu serwisowi lub
dostawcy gazu.

+ NIEBEZPIECZENSTWO POZARU LUB WYBU-
CHU: Niestosowanie sie¢ w sposéb scisty do za-
lecen dotyczacych bezpieczenstwa moze skut-
kowaé¢ powaznymi obrazeniami ciala, Smiercig
lub szkodami w mieniu.

buchu, a takze zapobiec szkodom materialnym oraz ob-

C366
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Istotne dla zapewnienia bezpieczenstwa operatora

A OSTRZEZENIE

W sasiedztwie tego i kazdego innego urzadzenia nie
wolno przechowywac ani uzywac benzyny ani zadnych
innych fatwopalnych gazéw i cieczy .

C367

Informacje, ktére majg zosta¢ zamieszczone, mozna otrzy-
mac¢ od lokalnego dostawcy gazu.

Aby uzyska¢ wigcej informacji na temat maszyn z podgrze-
waniem gazowym, nalezy zapoznac si¢ z cz¢$cia Podgrzewa-
nie gazowe (dotyczy tylko maszyn z podgrzewaniem gazo-
wym).

Przeznaczenie urzadzenia

Maszyna shuzy do prasowania bielizny (poscieli, obrusow,
recznikow, chusteczek do nosa itp.) wykonanych z Inu, ba-
welny, welny, jedwabiu oraz wtokien poliakrylowych i polie-
strowych.

Nalezy umiesci¢ bielizng (optymalna wilgotnos¢ 50% +10%)
w prasowalnicy. Prasowalnica wykona cykl suszenia konco-
wego. Bielizng o wigkszej wilgotnosci nalezy najpierw wy-
suszy¢ w suszarce bgbnowej/osuszy¢ wstepnie. Aby zapo-
biec przywieraniu nadmiernie wysuszonej bielizny do pasow
prasujacych w niecce wyj$ciowej i powstawaniu fadunkéw
elektrostatycznych, nalezy nawilzy¢ bielizne przed umiesz-
czeniem w prasowalnicy.

Bielizna musi by¢ prawidlowo wyptukana. Ignorowanie tego
zalecenia powoduje zabarwienie bielizny na z6tto lub po-
wstawanie plam z detergentu pralniczego i osadow na watku
prasujacym.

Bielizna powinna by¢ sortowana zgodnie z typem i odpo-
wiednig temperatura prasowania. Nalezy oprozni¢ kieszenie i
usuna¢ przedmioty, ktore mogg spowodowac uszkodzenie
bielizny i maszyny.

Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas prasowania
tkanin syntetycznych i z nadrukami, aby zapobiec przywiera-
niu ich do watka prasujacego.

Nie zalecamy prasowania narzut i kotder.

Nalezy sprawdzi¢, czy bielizna jest przystosowana do praso-
wania, 1 ustali¢ odpowiednig temperatur¢ prasowania.

Producent maszyny nie ponosi odpowiedzialno$ci za znisz-
czenie tkanin na skutek ignorowania powyzszych zalecen.

Nr czesci D1587PLR10



Podstawowe instrukcje i informacje

* Maszyny sa dostarczane w nast¢pujacych wersjach:

Nieprawidlowe uzycie urzadzenia

A OSTRZEZENIE

Ta maszyna zostata zaprojektowana do przemystowego
prasowania i stuzy do suszenia ptaskich tkanin pranych
w wodzie. Uzycie inne od zamierzonego (bez pisemnej
zgody producenta) uwaza sie za niewlasciwe.

C010

Nie wolno prasowac¢ bielizny wykonanej z materiatow utrzy-
mujacych wilgoc¢.

Maszyna nie jest przeznaczona do prasowania biclizny za-
wierajacej elementy wykonane z metalu, tworzyw sztucz-
nych, wtokna szklanego lub gumy piankowe;j.

Maszyna nie jest przeznaczona do prasowania bielizny za-
wierajacej twarde elementy, ktére moga spowodowaé uszko-
dzenie pasoéw prasujacych lub powierzchni watka prasujace-
go.

Maszyna nie jest przeznaczona do prasowania bielizny z gu-
zikami.

Nie prasowa¢ zniszczonych tkanin (podartych, z dziurami
lub postrzepionych). Takie tkaniny moga zablokowac si¢ we-
wnatrz urzadzenia i je uszkodzié.

Nie wolno pozostawia¢ bielizny w maszynie!

Jezeli szeroko$¢ bielizny nie jest zgodna z szerokoscia ma-
szyny, nalezy naprzemiennie podawacé bielizne po prawej i
lewej stronie, aby rownomiernie wykorzysta¢ strefe robocza
maszyny.

Tylko w wyjatkowych okolicznosciach wolno odtaczy¢ zasi-
lanie, gdy temperatura maszyny jest wyzsza niz 80 °C [176
°F].

Nie wolno uruchamia¢ maszyny z maksymalng predkoscia
podczas podgrzewania i chtodzenia.

Przed wylaczeniem maszyny nalezy poczekaé na osuszenie
paséw prasujacych.

Nie wolno prasowac w temperaturze ponizej 80 °C [176 °F],
poniewaz moze to powodowac utlenianie watka prasujgcego.
Nie wolno prasowac tkanin syntetycznych w wysokich tem-
peraturach.

Zalecenia dla uzytkownika

» Specyfikacje prasowania dla maszyn opisanych w tym pod-
rgczniku sg nastepujace:

* Szeroko$¢ bielizny: 1,664 mm [5,46 ft] (model 1664).

* Szerokos$¢ bielizny: 2,080 mm [6,82 ft] (model 2080).
* Predkos¢ prasowania mozna ustawic jako 1 - 6 m/min [3,3 -
19,7 ft/min] zgodnie z rodzajem tkaniny i jej wilgotnoscia.
Temperaturg watka prasujacego mozna zwigkszy¢ do 180 °C
[356 °F] zaleznie od typu bielizny. Aby prasowac bielizng
powyzszych typow, nalezy ustawié temperaturg nie wicksza
niz 160 °C [320 °F].

* Wersja OPL: panel sterowania umozliwiajacy zmiane
wszystkich parametréw opcjonalnych, przeznaczony dla
wykwalifikowanych operatorow.

* Wersja COIN: maszyna jest wyposazona we wbudowany
system ptatnosci z ograniczonym dostepem do panelu
sterowania (uruchamianie, zatrzymywanie, wyswietlanie
optaconego czasu prasowania), wstepnie ustawionymi
parametrami prasowania i mozliwoscia zmiany parame-
trow opcjonalnych wylacznie przez przez autoryzowang
osobe.

» Wersja CPS: wersja COIN z zewngtrznym systemem
ptatnosci, ograniczonym dostgpem do panelu sterowania
(uruchamianie, zatrzymywanie, wyswietlanie optaconego
czasu prasowania), wstepnie ustawionymi parametrami
prasowania i mozliwoscig zmiany parametréw opcjonal-
nych wylacznie przez autoryzowang osobg.

* Maszyny sg dostarczane z nast¢gpujacymi systemami pod-

grzewania:

» E: elektryczne

* G: gazowe
Minimalne oscylacje temperatury mogg by¢ dostosowane
przez wykwalifikowanych operatorow, ktorzy moga zmienic¢
ustawiong temperature i predkos¢ prasowania na panelu ste-
rowania zaleznie od rodzaju i wilgotnosci bielizny.

» Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos$¢ prasowalnicy:

* Nalezy zapobiega¢ obnizeniu temperatury, wybierajac
najmniejsza mozliwg predko$¢ prasowania.

* Nalezy rozpoczyna¢ prasowanie po osiggnigciu ustawio-
nej temperatury.

* Odlegto$¢ miedzy sztukami bielizny umieszczanymi w
maszynie nie powinna by¢ wieksza niz dtugos¢ przeno-
$nika wejSciowego, poniewaz zapewnia to sprawne pra-
sowanie.

* Nie wolno pozostawia¢ bezczynnej uruchomionej praso-
walnicy.

+ Bielizne nalezy grupowaé zgodnie z rodzajem materiatu i
wilgotnoscia.

* Nalezy ustawi¢ predkos$¢ i temperature zgodnie z wyma-
ganiami okre$lonego typu bielizny.

* W celu zmniejszenia zuzycia, nalezy wylacza¢ prasowal-
nice (tryb chtodzenia) przed umieszczeniem ostatniej
sztuki bielizny w maszynie. Prasowalnica wykorzysta
ciepto zgromadzone w watku prasujacym, a czas chto-
dzenia maszyny bedzie krétszy.

* Nalezy umiesci¢ bielizng na przeno$niku wejsciowym na

przemian po prawej i lewej stronie (jezeli szeroko$¢ bielizny
jest wigksza niz potowa szeroko$ci maszyny) lub stopniowo
od lewej do prawej strony, tak aby ciepto byto rownomiernie
przekazywane do bielizny na calej dtugosci watka prasujace-
go.

Nalezy ostroznie umiesci¢ bielizng w prasowalnicy. Ignoro-
wanie tego zalecenia moze powodowac problemy ze zwal-
nianiem bielizny po zakonczeniu prasowania.

* Parametry prasowania sg wyswietlane na panelu sterowania.
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Podstawowe instrukcje i informacje

* Aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty, zalecamy prasowanie w
pierwszej kolejnosci bielizny ptaskiej (r¢czniki, posciel itp.).
 Jezeli konieczne jest dwukrotne prasowanie bielizny w celu
catkowitego osuszenia, moze nastgpi¢ zabarwienie kolorem
zottym. Ten problem moze réwniez wystgpi¢ w przypadku
znacznego zmniejszenia predkosci obrotowej watka.
 Jesli materiat po pierwszym prasowaniu nie jest jeszcze su-
chy, przyczyny moga by¢ nastepujace:
» Niskie obroty pralki: w takim przypadku zaleca si¢ krotki
cykl suszenia (5-10 minut) w suszarce bebnowe;.
* Zbyt gruby material.
* Zbyt wysoka predkos¢.
* Nalezy sprawdzi¢, czy szerokos$¢ bielizny przeznaczonej do
prasowania nie jest wicksza niz szeroko$¢ maszyny.
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* Nie wolno prasowac ztozonej bielizny. W takich okolicz-
no$ciach nie mozna uzyskac oczekiwanej jako$ci susze-
nia/prasowania.

+ Jezeli jest to mozliwe, nalezy wykorzystac calg szero-
ko$¢ watka prasujacego.

» Jezeli bielizna odbierana z prasowalnicy jest wilgotna, nale-
zy zmniejszy¢ predkos¢ prasowania w celu uzyskania zada-
nego rezultatu.

»  Wilgotnos¢ 8% po prasowaniu jest uwazana za optymal-
ng.

» Jezeli bielizna jest krochmalona, watek prasujacy moze zo-
sta¢ zaplamiony lub bielizna moze przywiera¢ do watka.

* Produktywnos$¢ i jako$¢ prasowania jest w duzym stopniu
zalezna od prania. Nalezy upewnic sig, ze spetnione sa
wszystkie warunki.
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Instrukcje bezpieczenstwa

Instrukcje bezpieczenstwa

Wazne informacje nt. bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia
elektrycznego, powaznych obrazen lub $mierci
os6b podczas uzywania urzadzen wykanczajacych
nalezy przestrzegaé¢ ponizszych podstawowych
Srodkow.

W803

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia prasujacego
nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi instrukcjami.

Podczas instalowania urzadzenia prasujacego stosowac si¢
do zalecen dotyczacych INSTALACII. Zapozna¢ si¢ z zale-
ceniami dotyczacymi UZIEMIENIA podanymi w instrukcji
w celu zapewnienia prawidtowego uziemienia urzadzenia
prasujacego. Wszystkie potaczenia przewodow doprowadza-
jacych zasilanie elektryczne, uziemiajacych i doprowadzaja-
cych gaz musza by¢ zgodne z lokalnymi przepisami i wyko-
nane przez osoby posiadajace odpowiednie uprawnienia, o
ile te ostatnie sg wymagane. Zalecane jest, aby maszyna byta
instalowana przez wykwalifikowany personel techniczny.

Nie nalezy instalowa¢ ani przechowywac prasowalnicy w
miejscach, w ktorych beda one narazone na kontakt z woda
lub dziatanie warunkow atmosferycznych. Prasowalnica nie
moze by¢ uzywana w zamknigtym pomieszczeniu z niewy-
starczajaca iloscig powietrza. Jesli jest to konieczne, w
drzwiach lub oknach nalezy zainstalowaé kratki wentylacyj-
ne.

Elementy stuzace do wytaczania awaryjnego, np. dzwignie,
wylaczniki awaryjne, powinny by¢é pomalowane na kolor
czerwony i wyraznie oznakowane.

W przypadku poczucia zapachu gazu nalezy natychmiast
odlaczy¢ doptyw gazu i wywietrzy¢ pomieszczenie. W takiej
sytuacji nie wolno uzywac wiacznikoéw elektrycznych ani
wilacza¢ zadnych urzadzen elektrycznych. Nie wolno tez
uzywac zapatek ani zapalniczek. W budynku, w ktorym wy-
czuto won gazu, nie wolno tez uzywac telefonéw. Nalezy
niezwlocznie powiadomi¢ instalatora, a w razie potrzeby tak-
ze dostawce gazu.

W celu uniknigcia ognia i wybuchu nie przechowywacé zad-
nych produktoéw tatwopalnych w otoczeniu urzadzenia. Be-
ben i rura wylotu spalin musza by¢ regularnie czyszczone
przez specjalistow zajmujacych si¢ konserwacja.

Nie prasowac artykutow, ktore byty uprzednio czyszczone,
prane, namaczane lub nasgczane benzyna, olejami maszyno-
wymi, olejami ros§linnymi lub spozywczymi, woskami czysz-
czacymi lub chemicznymi §rodkami czyszczacymi, rozpusz-
czalnikami do zastosowan pralniczych, rozcienczalnikami
badz tez innymi substancjami palnymi lub wybuchowymi,
poniewaz powstajace z nich opary moga zapalic si¢, wy-
buchna¢ lub spowodowac¢ samozapton tkaniny.
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Nie wolno prasowac w urzadzeniu prasujacym takich ele-
mentow jak spieniony kauczuk (pianka lateksowa), czepki
kapielowe, tkaniny wodoodporne, artykuly wyktadane guma,
odziez lub poduszki z wypelieniami z kauczuku spienione-
go. Nie uzywac urzadzenia do prasowania materiatow o ni-
skiej temperaturze topnienia (PVC, gumy itp).

Przed rozpoczeciem kazdej zmiany nalezy sprawdzi¢ dziala-
nie ostony zabezpieczajacej palce. Wigczenie ostony zabez-
pieczajacej powinno spowodowac natychmiastowe wytacze-
nie prasowalnicy. Jesli ta funkcja bezpieczenstwa nie dziata
poprawnie, pracownicy muszg wyltaczy¢ prasowalnicg i po-
wiadomi¢ przelozonego. Nie wolno uzywaé prasowalnicy,
dopoki ostona zabezpieczajaca palce nie zostanie naprawiona
1 nie bedzie dziata¢ poprawnie. Przed uruchomieniem magla
nalezy upewnic sig, ze wszystkie elementy zabezpieczajace,
wlacznie z ostonami i panelami, znajduja si¢ na swoim miej-
scu i dzialaja poprawnie.

Nie wolno pozwala¢ dzieciom wchodzi¢ na magiel ani znaj-
dowac si¢ w jego poblizu. Urzadzenie to nie jest przeznaczo-
ne do uzytkowania bez nadzoru przez mate dzieci ani osoby
ostabione. Nalezy pilnowac, by mate dzieci nie bawity si¢
urzadzeniem.

Nigdy nie wolno probowac usuwaé, poprawia¢ ani prosto-
wac przycigtej lub zle podanej poscieli w czasie pracy praso-
walnicy. Proby usunigcia przycietej poscieli moze spowodo-
wac przytrzasnigcie i weiggniecie czesci ciala uzytkownika
przez prasowalnice. Jesli co$ zostanie przycigte przez praso-
walnice, to przed proba usunigcia problemu nalezy wylaczy¢
urzadzenie. Nalezy unika¢ kontaktu z nagrzewanymi cze-
$ciami.

Prasowalnicy nalezy uzywa¢ wylacznie zgodnie z jej prze-
znaczeniem tzn. do prasowania materialow. Nalezy zawsze
przestrzegac zalecen producenta tkaniny oraz uzywac urzg-
dzenia wyltacznie do suszenia tkanin pranych w wodzie.

Nalezy zawsze czyta¢ wskazoéwki producentdw zawarte na
opakowaniach $rodkéw pralniczych i czyszczacych i prze-
strzegac ich. Nalezy postepowac zgodnie ze wszystkimi
ostrzezeniami i zaleceniami. Aby zmniejszy¢ ryzyko zatrucia
i odniesienia oparzen chemicznych, $rodki takie nalezy za-
wsze bezwzglednie przechowywaé w miejscach niedostgp-
nych dla dzieci (najlepiej w zamknigciu).

Nie wolno uzywaé produktéw ani srodkéw zmigkczajacych
tkaniny w celu eliminacji tadunkéw elektrostatycznych, o ile
nie zaleca tego producent danego $rodka zmigkczajacego lub
produktu.

Upewnij si¢, ze wszyscy przestrzegaja wszystkich zasad, aby
chroni¢ siebie i swoich wspotpracownikow. Czytaj i postepuj
zgodnie z wszystkimi etykietami i ostrzezeniami dotyczacy-
mi bezpieczenstwa. Naucz si¢ wszystkiego o tym urzadze-
niu, tj. ktore czgsci sa gorace, ktore czesci sg ruchome,
wszystkie wylaczniki bezpieczenstwa i procedury na wypa-
dek awarii. Nie zblizaj si¢ do poruszajacych si¢ lub goracych
czgsci. Przebywajac w poblizu magla nie wolno nosié luz-
nych ubran, swetréw, bizuterii ani krawatow.
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Instrukcje bezpieczenstwa

NIE WOLNO uzywac prasowalnicy, jezeli wydobywa si¢ z
niej dym lub odgtos tarcia. Nie wolno uzywac urzadzenia,
ktére ma brakujace lub uszkodzone cze¢sci albo zdjete zabez-
pieczenia lub ostony. NIE WOLNO manipulowa¢ elementa-
mi sterujacymi lub dezaktywowaé zabezpieczen.

Czgsto zaplanowane spotkania dotyczace bezpieczenstwa sa
konieczne do sprawdzenia i aktualizacji regut. W przypadku
zauwazenia, ze ktos nie postepuje wedtug regut, nalezy na-
tychmiast powiadomi¢ przelozonego lub kierownika. Zgto-
szenie, ze ktos§ tamie przepisy moze uratowac ich zycie lub
zdrowie.

Obszar wokot ujscia przewodu spalinowego nalezy utrzymy-
waé w czystosci i chroni¢ go przed wtoknami, kurzem i bru-
dem. Wng¢trze prasowalnicy oraz jej przewod spalinowy po-
winny by¢ regularnie czyszczone przez wykwalifikowany
personel konserwacyjny.

Na koniec dnia pracy nalezy zamkna¢ doptyw gazu i pradu.
Nigdy nie konserwowac prasowalnicy podczas dziatania.
Nigdy nie sigga¢ ponad, pod ani za ostong¢ zabezpieczajaca
palce ani w zadne miejsce znajdujace si¢ w poblizu goracych
powierzchni lub ruchomych czesci bez wezesniejszego wylta-
czenia prasowalnicy za pomoca wytacznika oraz odlaczenia
od zrodta zasilania. Pracujac przy prasowalnicy nalezy za-
wsze postgpowaé wedtug tej reguly, aby unikna¢ powaznych
obrazen ciata spowodowanych wysoka temperaturg praso-
walnicy i/lub naciskiem.

Personel konserwacyjny powinien pracowa¢ parami, ze
wzgledu na ochron¢ wzajemng podczas obstugi urzadzenia
prasujacego.

Nie wolno samodzielnie naprawia¢ zadnych czgéci prasowal-
nicy ani wykonywac¢ innych prac serwisowych, ktore nie sg
zalecane w instrukcji konserwacji przez uzytkownika lub
wykazie napraw dokonywanych przez uzytkownika. Podej-
mujac si¢ takich prac uzytkownik musi zapoznac si¢ z odpo-
wiednimi instrukcjami i posiada¢ odpowiednie umiejetnosci.
Nalezy ZAWSZE odtaczac i blokowaé zasilanie elektryczne
suszarki przed wykonaniem prac serwisowych. Przewdd za-
silajacy nalezy odtaczac¢, wylaczajac odpowiedni wylacznik
lub bezpiecznik.

W razie watpliwos$ci zrezygnowaé z planowanej czynnosci i
powstrzymac si¢ od wszelkich dziatan do czasu skonsulto-
wania si¢ z przetozonym lub z dziatem serwisu. Tylko wy-
kwalifikowany personel powinien wykonywac¢ prace konser-
watorskie przy prasowalnicy.

Instalowanie, konserwowanie i/lub eksploatowanie urzadze-
nia prasujacego niezgodnie z instrukcja producenta moze do-
prowadzi¢ do wystapienia standow urzadzenia, pod wptywem
ktérych moze doj$¢ do urazow ciata i/lub szkéd w mieniu.

UWAGA: OSTRZEZENIA i WAZNE INFORMACJE DO-
TYCZACE BEZPIECZENSTWA podane w niniejszej in-
strukcji nie wyczerpuja wszystkich mozliwych warun-
kéw i sytuacji. Podczas instalacji, konserwaciji i ob-
stugi urzadzenia, nalezy zachowaé zdrowy rozsadek,
ostroznos¢ i nalezyta uwage.

W przypadku natrafienia na problemy lub sytuacje budzace ja-
kiekolwiek watpliwosci nalezy zawsze skontaktowac si¢ ze
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sprzedawcg urzadzenia, jego dystrybutorem, przedstawicielem
serwisowym lub producentem.

UWAGA: Wszystkie urzadzenia produkowane sa
zgodnie z dyrektywa kompatybilnosci elektromagne-
tycznej. Moga by¢ one uzywane tylko w okreslonym
otoczeniu (zgodnosé co najmniej z wymogami klasy
A). Ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy zachowaé
konieczna bezpieczna odlegtosé od wrazliwych urza-
dzen elektrycznych lub elektronicznych. Urzadzenia
te nie sg przeznaczone do uzytku domowego przez
prywatnych konsumentéw w srodowisku domowym.

Ostrzezenia dotyczace uzytkowania

A OSTRZEZENIE

ABY ZMINIMALIZOWAC RYZYKO POZARU, PORA-

ZENIA ELEKTRYCZNEGO, POWAZNYCH OBRAZEN
LUB USZKODZENIA MIENIA, NALEZY PRZECZYTAC
| PRZESTRZEGAC NASTEPUJACYCH INSTRUKCJI:

Co11

» Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje (np. niniejszy ,,Pod-
recznik instalacji, konserwacji i obstugi”) przed instalacja,
obshuga i konserwacja maszyny.

* Instrukcja obstugi zawiera rowniez Katalog czgs$ci zamien-
nych, ktore nie sg standardowo dostarczane razem z urzadze-
niem. Skontaktuj si¢ ze swoim dystrybutorem, aby otrzymac
Katalog czgséci zamiennych.

* Nalezy przestrzega¢ instrukcji podanych w podrecznikach i
zawsze przechowywacé je w poblizu maszyny.

* W przypadku wystapienia probleméw, ktorych uzytkownik
nie moze rozwigza¢ samodzielnie, nalezy zawsze kontakto-
wac si¢ z dostawcg, personelem serwisowym lub producen-
tem.

» Nalezy zawsze przestrzega¢ instrukcji dotyczacych bezpie-
czenstwa, podanych w podrgczniku, oraz ostrzezen i zalecen
podanych na etykietach umieszczonych na maszynie.

» Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych procedur i
przepiséw zwigzanych z bezpieczenstwem.

* Maszyna nie powinna by¢ obstugiwana przez dzieci. Przed
uruchomieniem maszyny, nalezy upewnic si¢, ze w poblizu
maszyny nie przebywaja osoby postronne (dzieci) lub zwie-
rzgta.

* Podczas prasowania nalezy przymocowac¢ luzng odziez, kra-
waty, wisiorki, bransoletki i dlugie wtosy.

* Nie wolno uruchamia¢ maszyny w przypadku uszkodzenia
lub braku podzespotow albo otwarcia oston. Maszyn¢ mozna
wlaczy¢ pod warunkiem, ze wszystkie ostony sa zainstalo-
wane.

* Nie wolno umieszcza¢ w maszynie tkanin zawierajacych pal-
ne lub latwopalne elementy. Nie wolno przechowywa¢ mate-
riatdw palnych w poblizu maszyny. Nalezy czysci¢ obudowe
maszyny i usuwac z niej tatwopalne materiaty.
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Instrukcje bezpieczenstwa

* Maszyna wytwarza par¢ wodna, ktora nalezy prawidtowo * W przypadku wycieku gazu nalezy zamkna¢ gtéwny zawor
odprowadza¢ z pomieszczenia. gazu, przewietrzy¢ pomieszczenie, unika¢ uzywania ja-
» Nie wolno przechowywac i rozprasza¢ materiatdéw palnych kichkolwiek przetgcznikow elektrycznych oraz wiaczania
w poblizu maszyny. jakichkolwiek urzadzen elektrycznych, palenia, uzywania
otwartego ptomienia oraz nalezy zadzwoni¢ do serwisu

* W poblizu tego — i jakiegokolwiek innego — urzadzenia
nie wolno przechowywaé ani uzywaé benzyny ani innych
palnych par i ptynéw. * Odprowadzanie spalin z urzadzenia podgrzewanego gazem

nie moze by¢ w zadnym wypadku taczone z odprowadze-

niem spalin z urzadzen przeznaczonych do prania chemicz-
nego lub czyszczenia i prasowania na sucho.

technicznego.

* Nalezy chroni¢ panel sterowania przed nieautoryzowana ma-
nipulacjg.
* Wersja OPL (bez szczeliny na monety) jest przeznaczona

wylacznie dla wykwalifikowanych operatorow. * Nie wolno wylacza¢ ani zmienia¢ ustawien fabrycznych

dla zadnych gazowych komponentéw grzewczych czy

* Podczas manipulowania goracg prasowang bielizng nalezy urzadzen

uzywac re¢kawic ochronnych. . e
+ Parametry regulacji, typ gazu, dopuszczalne ci$nienie gazu

oraz kategoria urzadzenia gazowego znajdujg si¢ na ta-
bliczce znamionowej urzadzenia. Wszelkie zmiany typu
uzywanego gazu lub ci$nienia gazu mogg mie¢ miejsce

* Wysoka temperatura watka prasujacego moze powodowac
powazne oparzenia. Nie wolno dotykaé goracych podzespo-
Iow maszyny.

y Maszynq.naleiy podtaczy¢ do zasilania przy uzyciu statego wylacznie za zgodg producenta i musza by¢ przeprowadza-
potgczenia. ne przez upowaznionego pracownika serwisu.

* Maszyna powinna by¢ podlaczona do sieci elektrycznej, * Nalezy przestrzega¢ minimalnych warunkéw wentylacji
uziemienia oraz instalacji wentylacyjnej i gazowej zgodnie z pomieszczenia zalecanych przez producenta.

instrukcjami dotyczacymi instalacji i lokalnymi standardami
przez wykwalifikowany personel z odpowiednim certyfika-
tem. Nalezy przestrzegac¢ wszystkich przepisow dotyczacych
podtaczania do sieci elektrycznej (TT/TN/IT itp.).

* Na wszystkie potencjalne komponenty ogrzewania gazo-
wego wymagane jest posiadanie specjalnego zezwolenia.
W przypadku uszkodzenia czgsci moga by¢é wymieniane

) ) ) o jedynie na oryginalne czgéci zapasowe, ktore zostaty do-
* Maszyna jest wyposazona w falownik. Nie wolno zmienia¢ starczone przez producenta.

ustawien parametrow falownika. Nieautoryzowane zmiany

moga spowodowac powazne zranienie, pozar, uszkodzenie WSZYSTKIE WERSJE (PODSUMOWANIE)

maszyny itp. * Montaz i naprawy moga by¢ wykonywane wylacznie przez
* Regularnie sprawdza¢ stan podtaczenia do uziemienia, funk- autoryzowany serwis posiadajacy odpowiednie pozwolenie
cjonowanie systemu odprowadzania spalin z urzadzenia i od producenta.
dziatanie listwy zabezpieczajacej. » Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji obstugi moze spo-
* Nie wolno uzywac prasowalnicy, jezeli panel chronigcy pal- wodowa¢ uniewaznienie gwarancji.
ce jest uszkodzony! * Nalezy uzywac oryginalnych lub identycznych z oryginal-
* Modyfikacje instalacji maszyny niezgodne z podrecznikiem nymi czgsci zamiennych.
powinny by¢ zatwierdzone przez producenta. W przeciwnym » Po naprawie nalezy umies$ci¢ wszystkie panele we wilasci-
wypadku producent/dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci wym miejscu, zbezpieczajac je w oryginalny sposob. Za-
za zranienie os6b lub uszkodzenie wyposazenia. stosowanie tych srodkow gwarantuje trwatg ochrone przed
+ Zabronione jest ingerowanie w funkcje maszyny, a producent po.raZeniem prqdem, uszkodzeniem ciata, pozarem i/lub
nie ponosi odpowiedzialno$ci w takich okolicznosciach. Zniszczeniem mienia.

* Instrukcje i ostrzezenia zawarte w tej instrukcji obstugi nie

A OSTRZEZEN I E obejmujg wszystkich mozliwych zdarzen i sytuacji, ktore

moga wystapi¢ podczas instalacji urzadzenia. Nalezy je ro-

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC PRZY MA- zumieé w sensie ogdlnym. Przy obstudze nalezy zawsze
zachowac¢ ostrozno$¢ i uwage. Zadbac¢ o to musi wykwali-

SZYNIE NALEZY ZAWSZE ODLACZYC URZADZE- fikowana osoba, ktora instaluje, obstuguje lub zajmuje si¢
NIE OD ZASILANIA | WSZYSTKICH INNYCH PO- konserwacja urzadzenia.
TENCJALNYCH ZRODEL ZASILANIA ENERGIA,

WALEC PRASUJACY MUSI WYSTYGNAC. ZACI- UWAGA:
SKI OBWODU WYLACZNIKA ZASILANIA SA POD * Poziom hatasu po uruchomieniu maszyny jest
NAPIECIEM NAWET PO WYLACZENIU WYLACZ- nizszy niz dB (A). _ o
NIKA ZASILANIA! * Elementy maszyny nie zawieraja azbestu.
C012

WERSJA OGRZEWANA GAZOWO (PODSUMOWA-
NIE)
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Instrukcje bezpieczenstwa

Ostrzezenia dotyczace transportu i
przechowywania

A OSTRZEZENIE

PODCZAS TRANSPORTU | PRZECHOWYWANIA MA-
SZYNY NIE WOLNO WCISKAC, CIAGNAC ANI NA-
PREZAC ELEMENTOW WYSTAJACYCH Z MASZYNY
(ELEMENTOW OBSLUGI, PRZYCISKOW, PRZE-
LACZNIKOW, KORBY, OSPRZETU MOCOWANIA
SRUBY ZASILANIA SIECIOWEGO, OSPRZETU MO-
COWANIA SRUBY ZASILANIA GAZEM ITD.). NALEZY
SIE UPEWNIC, ZE TE ELEMENTY SA CHRONIONE,
ABY ZAPOBIEC USZKODZENIU PODCZAS MANIPU-
LACJI | INSTALACJI MASZYNY.

C013

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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* Uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania instrukcji

producenta dotyczacych transportu, manipulacji i przecho-
wywania produktow podczas transportu. Producent nie pono-
si odpowiedzialno$ci za uszkodzenie maszyny podczas trans-
portu.

Temperatura otoczenia podczas transportu i przechowywania
nie powinna by¢ nizsza niz -25 °C [-13 °F] i wyzsza niz +55
°C [+131 °F]. Wilgotno$¢ wzglgdna podczas transportu i
przechowywania maszyny nie powinna przekracza¢ 50%.
Nalezy chroni¢ produkt przed uszkodzeniem mechanicznym
i wptywem niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych
podczas przechowywania poza budynkami.

Jezeli jest to mozliwe, nalezy zachowa¢ opakowanie maszy-
ny, a przynajmniej drewniang palete transportowa do chwili,
gdy maszyna zostanie zainstalowana na fundamencie w pral-
ni. Procedure instalacji opisano w rozdziale INSTALACJA.

Nr czesci D1587PLR10



Wprowadzenie

Wprowadzenie

Symbole na maszynie

Symbol - Realizacja (N, C, U, H)
» Gloéwny przetacznik
* Wersja OPL: na panelu przednim po lewej stronie; petni
réwniez funkcje wylacznika awaryjnego; w przypadku
zagrozenia nalezy obrdci¢ przetacznik do potozenia OFF
(Wyt)
* Wersja COIN/CPS: w na panelu tylnym po lewej stronie
maszyny

I

» Ostrzezenie. Niebezpieczne napigcie. Urzadzenie elektrycz-
ne.

» Gorace elementy. Nie wolno dotyka¢ elementéw oznaczo-
nych tymi etykietami po podgrzaniu maszyny.

]

* Ryzyko kontaktu z ruchomymi podzespotami maszyny. Nie

wolno dotyka¢ elementéw oznaczonych tymi etykietami
podczas manipulowania bielizng.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Prawidlowe ulozenie bielizny w prasowalnicy

» Etykieta z instrukcja wprowadzania tkaniny. Informacje do-
tyczace prawidtowego i nieprawidlowego umieszczania tka-
nin w prasowalnicy.

» Jezeli czesto prasowana jest bielizna o szerokosci mniejsze;j
niz szeroko$¢ maszyny, zalecamy pomini¢cie centrum watka
prasujacego co pig¢ minut kilka razy i naprzemienne uktada-
nie bielizny po prawej i lewej stronie platformy wejsciowe;.
Spowoduje to ochlodzenie krawedzi walka prasujacego roz-
grzanych przez prasowang bielizng. Zobacz Rysunek 54.

Prawidlowe wktadanie bielizny do prasowalnicy
l I |l I |
S =S| |
- = - [ |
| I Il ||| |
= =| 55
7 N —
FWF152N

Rysunek 1
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Wprowadzenie

Informacje na tabliczce znamionowej

Lokalizacja tabliczki znamionowej na maszynie

SECLRRR

FWF153N

1. Lokalizacja tabliczki znamionowej maszyny
2. Potozenie glownego wylacznika w modelach COIN/CPS (przeznaczonych do sprzedazy)

UWAGA: Tabliczka znamionowa dla maszyny z podgrzewaniem gazowym zawiera dane, ustawienia i rodzaj ga-
zu.

UWAGA: Gtowny przetacznik zasilania w modelach OPL znajduje sie na przednim panelu po prawej stronie.

Rysunek 2

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - -
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Numer seryjny urzadzenia dla gazowego
uktadu grzewczego.

Wprowadzenie

Modele z litera ,N”, ,,C”, ,,U” i ,H” na 10. pozycji numeru modelu.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Rysunek 3
Poz. Opis Poz. Opis
A Model Nr. L3x »1ype” (Typ) w jezyku klienta (CE)
Ax NI modelu” w jezyku klienta L4 Kraj/kraje instalacji
B Podmiot odpowiedzialny za produkcje + adres L4x ,.Country” (Kraj) w jezyku klienta (CE)
C Zatwierdzenie / Oznaczenia zgodnosci L5 Kategoria
D Numer seryjny maszyny L5x ,,Category” (Kategoria) w jezyku klienta (CE)
E Rok produkc;ji / Data produkcji L6.1 Rodzaj gazu
F Nr MFG > Kod IPN producenta Lox ,,Gaz” w jezyku klienta (WE)
Fx »NI MFG* w jezyku klienta (WE) L7.1 Ci$nienie gazu na wlocie (mbar)
G Napigcie zasilania (V) / Fazy L7x ,,Ci$nienie wlotowe” w jezyku klienta (CE)
Czgstotliwos¢ (Hz) L8&.1 Zuzycie gazu + jednostki (m3/h Iub kg/h)
I Bezpiecznik obwodu rozgatezionego / Urzadzenie za- L8x Symbol zuzycia gazu Mn(Vn)
bezpieczajace zasilanie / Bezpiecznik (I)
J Wyijscie glownego silnika / Najwickszy silnik (kW) M Masa netto (kg [1b.])
K Catkowita moc wejsciowa (kW) N Kod obrazka na naklejce
ciag dalszy...
Tabela 1 *® >
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Wprowadzenie

Poz. Opis Poz. Opis
Miejsce produkcji U Nr zestawu gazowego, kod ustawien gazu
IP - wykonanie zabezpieczen wewngtrznych Ux ,Zestaw gazowy” w jezyku klienta (WE)
L Moc ciepta doprowadzonego (kW) Ul Nr zestawu gazowego, kod ustawien gazu
Lx Symbol mocy cieplnej wejsciowej Qn(Hi) U2 Nr zestawu gazowego, kod ustawien gazu
L3 Typ - ake. CEN/TR 1749:2005

Tabela 1
Data produkcji - miesiac
Miesiac Znak numeru seryjnego
. Styczen Alub B
Data produkcji
Luty ClubD
Date produkcji urzadzenia znalez¢ mozna w numerze seryj-
nym. Ostatnie dwa znaki wskazuja rok i miesigc. Patrz Tabela Marzec ElubF
21 Tabela 3. Na przyklad urzadzenie o numerze seryjnym Kwiecieh Glub H
5201000001DK zostato wyprodukowane w maju 2015 r.
. Maj JIub K
Data produkcji - rok
- Czerwiec LIlubM
Rok Znak numeru seryjnego
Lipi N lub
2020 Q ipiec ub Q
Sierpien Plub S
2021 S
Wrzesien RlubU
2022 0]
Pazdziernik T lub W
2023 Y
Listopad ViuwbY
2024 Y
Grudzien X1lubZ
2025 4
2026 A Tabela 3
Tabela 2 Czesci zamienne

W razie zapotrzebowania na dokumentacje lub czesci zamien-
ne nalezy skontaktowac si¢ ze sprzedawca lub firmg Alliance
Laundry Systems pod numerem telefonu + 1 (920) 748-3950 w
celu uzyskania informacji o nazwie i adresie najblizszego auto-
ryzowanego dystrybutora czesSci zamiennych.

Dzial obstugi klienta
Aby uzyska¢ pomoc techniczng, nalezy skontaktowac si¢ z lo-
kalnym dystrybutorem lub uzy¢ ponizszych danych:
Alliance Laundry Systems
Shepard Street
P.O. Box 990
Ripon, Wisconsin 54971-0990
USA

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Wprowadzenie

www.alliancelaundry.com Alliance Laundry CE s.r.o
Telefon: +1 (920) 748-3121 Mistecka 1116

Ripon, Wisconsin Pribor, 742 58

lub Czechy Europa

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - -
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Wprowadzenie

Identyfikacja modelu

Zawarte w tej instrukcji informacje dotycza nastepujacych mo-

deli:

FCI032166C FCS032166C FCP032208N
FCI032166N FCS032166N FCP032208U
FCI032166U FCS032166U 132166X
FCI032208C FCS030208C 132280X
FCI032208N FCS030208N 133-160
FCI1032208U FCS030208U 133-200
FCI1664/320 FCS1664/320 LSR3316
FCI2080/320 FCS2080/320 LSR3320
FCI3216 FCS3216 FCI1032166H
FCI3220 FCS3220 FCI032208H
FCU032166C FCL032166C FCUO032166H
FCUO032166N FCLO032166N FCU032208H
FCU032166U FCL032166U FCS032166H
FCU032208C FCL032208C FCS032208H
FCU032208N FCLO032208N FCP032166H
FCU032208U FCL032208U FCP032208H
FCU1664/320 FCP032166C FCLO032166H
FCU2080/320 FCP032166N FCL032208H
FCU3216 FCP032166U

FCU3220 FCP032208C

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Dane techniczne i wymiary

Dane techniczne i wymiary

Specyfikacja ogdlna

System podgrzewania Uwaga Podgrzewanie elektryczne Podgrzewanie gazowe
Model maszyny 1600 2000 1600 2000
Wymiary urzadzenia, mm [cale] 1664 [65,51] 2080 [81,89] 1664 [65,51] 2080 [81,89]
Srednica bebna prasowania, mm [cale] 320 [12,60]
Predko$é prasowania, m/min. [ft./min.] 1,0-6,0[3,3-19,7]
System zasilania elektrycznego 380—415V 3 AC +N 50/60 Hz
208-240 V 3 AC 50/60 Hz
380415V 3 AC-N 50/60 Hz
440V 3AC 60 Hz (1) 440V 3AC 60 Hz
- 208-240 V 1 AC 50/60 Hz

Prad nominalny (IN), (A) (19) 38 43 2,9 2,9

(20) 64 73 2,9 2,9

@1 41 46 2,9 2,9
Bezpiecznik uktadu odgalezionego (19) 50 50 10 10

(20) 80 80 10 10

(#2)) 50 50 10 10
Wyjscie silnika napedowego X, kW 0,18 [0,24]
[HP]
Wyjscia uktadow elektrycznych Y, kW (10) X +0,09 X+0,19
[HP]
Moc wyjsciowa wentylatora silnika (50 / 0,095/0,125 [0,13/0,17]
60 Hz), kW [KM]
Moc grzewcza (elektryczna), kW [KM] | (2) 24,3 [32,6] 27,9 [37,4] - -
Moc grzewcza (gazowa),kW [Btu/godz.] | (2) (3) - - 24,5 [83600] 30,5 [104100]
Catkowita elektryczna moc wejsciowa Y, | (10) 24,7 28,3 0,5 0,5
kW
Maksymalny przeptyw powietrza bez ) 605 650 605 650
straty ci$nienia, m’ /godz.
Dozwolona utrata ci$nienia po stronie @) 130-170 130-150
wylotu, Pa (50 Hz)
Dozwolona utrata ci$nienia po stronie ) 220-240
wylotu, Pa (60 Hz)

D ciag dalszy...
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - 19 Nr czesci D1587PLR10
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Dane techniczne i wymiary

System podgrzewania Uwaga Podgrzewanie elektryczne Podgrzewanie gazowe
Model maszyny 1600 2000 1600 2000
Wymiary urzadzenia, mm [cale] 1664 [65,51] 2080 [81,89] 1664 [65,51] 2080 [81,89]
Minimalny konieczny strumien $wieze- | (4) 420 450 470 510
g0 powietrza na obszarze montazowym,
m’/h
Zuzycie mocy, Y, kWh (5) (10) 21,4 273 0,5 0,5
Zuzycie gazu, m’ /godz. (2 (6) - - 2,55 3,18
Rodzaje uzywanego gazu 7 - - G20, G25, G30, G31, G110
Maksymalne ci$nienie przylacza gazo- (7 - - 50
wego, mbar
Przytacze gazu - - - G
Wydajnos$¢ prasowalnicy, kg/godz. [Ib/ | (5) 62 [137] 70 [154] 58 [128] 72 [159]
godz.]
Poziom hatasu, dB (A) <57
Ochrona wejscia IP 42
Wykonanie maszyny wedtug CEN/TR B 22
1749:2005 (gaz)
Waga netto Y, kg [1b] (10) 435 [959] 490 [1080] 410 [904] 465 [1025]
Cigzar transportowy, kg [1b] (®) 485 [1069] 560 [1235] 465 [1025] 540 [1191]
@) Maks. 456 V.
2) Nominalne state obcigzenie cieplne okreslone na podstawie zuzycia gazu — bez regulacji
3) Qn(Hi): Obowiazuje dla gazu G20, 20 mbar; w przypadku innych parametréw zob. Ta-
bela 13.
@) Aby uzyskac¢ informacje na temat pokrewnych parametréw, patrz Potgczenie wylotu pa-
ry.
&) Obowiazuje dla testu zgodnie z normg ISO 9398-1.
(6) Mn/Vn: Obowigzuje dla gazu G20, 20 mbar; w przypadku innych parametréw zob. Ta-
bela 13.
@) Dla specyfikacji mozliwych opcji zobacz: Tabela 13.
® Obowiazuje dla opakowania: karton na palecie.
©) Zob. Rysunek 4.
(10) Y - maszyna podstawowa z wyjsciem z przodu.
(19) Dotyczy 380-415 V 3AC 50/60 Hz.
(20) Dotyczy 208-240V 3AC 50/60 Hz.
21 Dotyczy 440 V 3AC 60 Hz.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Dane techniczne i wymiary

Wymiary maszyny - wariant (N, C, U, H)
cpPs COIN OPL G
- ! A )
[ i
[—| i
\ | | [ | | I | i
B A= e
OPL COIN, CPS & - | = ‘F\I L
AR & v |
) ; I ! 3 =
[sw] Fiso 105 (02) 165 8ls 165 1188 a ) 320 (01)
(]
HENRRNNRRNNRRNN|S
o P ——————
< 8 |
i OPL-C OPL—E COIN, CPS-G  COIN, CPS-E
1 1 1
X G (63/4) NS 3 G (63/4)
E =
! e .
R - =i
i % ¥
+[stP g R4 e-265-G _)_6 ¢ i =
¥ oD (o) J
CZF153N
UWAGA: Patrz Tabela 18, aby uzyska¢ wyjasnienie symboli i skrotow obecnych na schemacie.

Rysunek 4

Objasnienia dot. wykresu (patrz Rysunek 4)

E: podgrzewanie elektryczne CPS: centralny system platniczy
G: podgrzewanie gazowe STP: Pedat start/stop stolu — OPL: na zagdanie, NA MONETY/
CPS: w standardzie
MS: gtowny przetacznik zasilania TR: Regulacyjny klapowy zawor wylotowy
e: Doplyw dla E, G (01): wylot pary skierowany do tylu
OPL: sterowanie standardowe — petna wersja (02): wylot pary skierowany w prawo
COIN: system ptatniczy przyjmujacy monety (03): Podstawowa konfiguracja, mozna jg zmienic¢
Tabela 5
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - 21 Nr czesci D1587PLR10
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Dane techniczne i wymiary

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Wymiary urzadzenia (Patrz Rysunek 4)
Specyfika- System podgrzewania Podgrzewanie elektryczne Podgrzewanie gazowe
ca Model maszyny 1600 [66] 2000 [82] 1600 [66] 2000 [82]
Srednica bebna prasowania, mm [cale] 320 [12,60]
A Szeroko§¢ maszyny, mm [cale] 2084 [82,05] | 25001[98,42] | 2084 [82,05] | 2500 [98,42]
B Maksymalna szeroko$¢ wsadu, mm [cale] 1664 [65,51] | 2080 [81,89] | 1664 [65,51] | 2080 [81,89]
D Polozenie wylotu, mm [cale] 978 [38,50] | 1186[46,69] | 978 [38,50] | 1186 [46,69]
Tabela 6
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Instalacja

Przenoszenie, transport i
magazynowanie

Instalacja

Wymia

y wysytkowe

FWF155N
Rysunek 5
Wymiary opakowania*
Spec_yfika- System podgrzewania Podgrzewanie elektryczne Podgrzewanie gazowe
ca Model maszyny 1600 2000 1600 2000

Wymiary urzadzenia, mm [cale] 1664 [65,51] | 2080 [81,89] | 1664 [65,51] | 2080 [81,89]
A Szeroko$¢, mm [cale] 2190 [86,22] | 2610[102,76] | 2190 [86,22] | 2610 [102,76]
B Wysokos¢, mm [cale] 1260 [49,61]
C Gtebokos¢, mm [cale] 800 [31,50]
* Obowiazuje dla opakowania: karton na palecie.

Tabela 7

+ Calkowite miejsce wymagane do instalacji maszyny zazwy-
czaj mozna ustali¢ na podstawie planow projektowych.

» Nalezy zapewni¢ wszystkie wymagane przejscia i odstepy
podczas transportu i instalacji maszyny zgodnie z wymiara-
mi opakowania. Zobacz Tabela 7.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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*  Wszystkie operacja powinny by¢é wykonywane przez wy-

kwalifikowany personel.

* Maszyn¢ w opakowaniu mozna transportowac przy uzyciu
wozka widtowego lub r¢cznego podnosnika do palet (zob.
Rysunek 16). Aby uzyskac¢ informacje dotyczace wagi, zo-

bacz Tabela 7.
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Instalacja

* Ramiona podnosnika nalezy umiesci¢ w centrum palety w * Mozna réwniez umies$ci¢ maszyn¢ w zamknigtej wzmocnio-
przypadku transportowania od strony przedniej (F) (zob. Ry- nej skrzyni.
sunek 16).

Demontaz palety

Demontaz palety

.

5
FWF156N

1. Konsola mocujaca

2. Nozki stabilizujace

3. Sruby kotwowe

4. Nakretki zabezpieczajace

5. Podpory

Rysunek 6

W celu zdemontowania maszyny z palety, nalezy przeprowa- * Umiesci¢ cztery nogi podporowe (2)-4x w podstawowym

dzi¢ demontaz konsoli mocujacej (1) z obu stron maszyny. potozeniu transportowym, tak by odleglos¢ pomigdzy dolna

Umiesci¢ cztery nogi podporowe (2)-4x w podstawowym po- powierzchnig podpdr (5) a dolna powierzchnia nég podporo-

lozeniu transportowym. wych (2) wynosita okoto 80 mm [3,15 cala ] (lub odpowia-

» Zdemontowaé cztery éruby kotwiace (3)-4x, poluzowaé czte- dafa Wy.SOkOSCl ptoz wo.zka w1d19wego). N .
ry nakretki zabezpieczajace (4)-4x i wymontowa¢ dwie kon- * Dokreci¢ cztery nakretki zabezpieczajace (4) 1 jednoczesnie
sole mocujace (1). ustabilizowa¢ potozenie nézek (2).

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - 24 Nr czesci D1587PLR10
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Instalacja

Utozenie wézka podnosnikowego lub widlowego pod przednig cze¢scig maszyny w celu transportu

FWF157N

Rysunek 7

Prasowalnice mozna zdjaé z palety za pomoca wozka widto-

wego.Wtozy¢ ptozy od przodu (F) w centralng cze$¢ maszyny,

pod obydwoma gtéwnymi podporami.

+ Tg prace musi wykonywaé wykwalifikowany operator dzwi-
gu.

» Ustawi¢ maszyn¢ w wybranym miejscu (zgodnie z warunka-
mi montazu). Zobacz Poziomowanie maszyny na podtozu.

A OSTRZEZENIE

PODCZAS TRANSPORTOWANIA PRASOWALNICY
NA PODSTAWKACH NALEZY UWAZAC, PONIEWAZ
MASZYNA MOZE ZESLIZGNAC SIE LUB WYPASC.
WSPORNIKI PRASOWNICY ORAZ PODSTAWKI
WYKONANE SA ZE STALI (GLADKIEJ), A WIEC
POSIADAJA NIEWIELKI WSPOLCZYNNIK TARCIA.

C024

Przesuwanie prasowalnicy po podlozu

* Poniewaz podstawa urzadzenia tworzy z nim cato$¢, do prze-
mieszczania maszyny po podlozu mozna réwniez uzy¢ rolek,
szyn prowadzacych lub wozka w potaczeniu z wozkiem wi-
dlowym.

* Wymiary zewnetrzne i wage urzadzenia podano w rozdziale
Specytikacja ogdlna.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Wymagania dotyczace instalacji

Warunki robocze maszyny
» Temperatura otoczenia: +15°C [+59°F] do +40°C [+104°F];

$rednia temperatura otoczenia nie moze przekracza¢ +35°C
[95°F] w okresie 24 godzin.

Wersje z podgrzewaniem gazowym: Wysoko$¢: do 1000 m
[3280 stop]. Wilgotnos¢ wzgledna: od 30% do 70% bez kon-
densacji.

Maszyna nie jest przystosowana do eksploatacji w srodowi-
skach, w ktorych moze by¢ narazona na rozpryskiwang wo-
de. Nie wolno przechowywac¢ ani instalowa¢ maszyny w lo-
kalizacjach, w ktorych moze by¢ narazona na niekorzystne
czynniki atmosferyczne lub nadmierng wilgotno§¢. W przy-
padku skraplania wody na maszynie, nie wolno dopusci¢ do
sptywania wody po panelach obudowy i ostonach maszyny.
Woda na podtodze moze by¢ przyczyna zagrozenia.

Producent nie odpowiada za korozj¢ urzadzenia spowodowa-
ng niewlasciwa wentylacja pomieszczenia (np. opary, zrace
chemikalia czy niewlasciwy proces czyszczenia).
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Instalacja

A OSTRZEZENIE

OPARY ROZPUSZCZALNIKOW EMITOWANE PRZEZ
PRALKI DO PRANIA CHEMICZNEGO W KONTAK-
CIE Z GORACYMI POWIERZCHNIAMI WYTWARZA-
JA KWASY. KWASY TE SPRZYJAJA KOROZJI. NA-
LEZY DOPILNOWAC, ABY POMIESZCZENIE, W
KTORYM UZYTKOWANA JEST PRASOWALNICA,
BYLO WOLNE OD TAKICH OPAROW.

C029

+ Jezeli w pomieszczeniu zainstalowano kilka maszyn i/lub
bojleréw z wentylacja wymuszong lub konwencjonalna, cat-
kowite pole powierzchni otworu wylotowego musi by¢ co

* W celu uniknigcia przeciaggoéw nie nalezy ustawia¢ urzadze-
nia z konwencjonalng wentylacja pomi¢dzy urzadzeniami z
systemem wymuszonego odprowadzania spalin a otworami
wentylacyjnymi.

Wymagania dot.rozmieszczenia

A OSTRZEZENIE

NIEPRZESTRZEGANIE WYMAGANYCH WYMIAROW
| ODSTEPOW MASZYNY OD SCIAN MOZE
UTRUDNIC LUB UNIEMOZLIWIC KONSERWACJE
MASZYNY.

C031
najmniej réwne sumie p6l powierzchni dla poszczegdlnych
maszyn.
Umieszczenie maszyny - zobacz Tabela 8
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Rysunek 8
Parametry, mm [cala] (patrz Rysunek 8)
ROZMIAR JEDNOSTKI MODEL
1664 mm [65,51 cala] 2080 mm [81,89 cala]
ZALECANE MINIMALNE ZALECANE MINIMALNE
A mm >1200 460 >1600 460
cale >47,2 18,0 >63,0 18,0
B mm >700 460 >700 460
cale >27,6 18,0 >27,6 18,0
C() mm > 600 460 > 600 460
cale >23,6 18,0 >23,6 18,0
Tabela 8 ciag dalszy...

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Parametry, mm [cala] (patrz Rysunek 8)

ROZMIAR JEDNOSTKI MODEL
1664 mm [65,51 cala] 2080 mm [81,89 cala]
ZALECANE MINIMALNE ZALECANE MINIMALNE
C(2) mm >200 - >200 -
cale >79 - >79 -
E mm >1200 460 >1200 460
cale >47,2 18,0 >47,2 18,0
F mm > 1220 1220 > 1220 1220
cale >48.0 48,0 >48.,0 48,0
(1) : minimalna warto$¢ zapewniajaca dostgp w celu przeprowadzenia konserwacji i oraz prac serwisowych
(2) : w przypadku, gdy mozliwe jest przesunigcie urzadzenia do pozycji C (1)
Tabela 8
Poziomowanie maszyny na podtozu
A OSTRZEZENIE
MASZYNA MUSI ZOSTAC USTAWIONA NA PLA-
SKIEJ, GLADKIEJ | WOLNEJ OD KURZU PO-
WIERZCHNI ZE SPADKIEM PONIZEJ 0,5%.
€032
Sprawdzenie potozenia wzdiuznego i poprzecznego za pomocg poziomu wody
1 1
{
i 1 F 3 |
) ) 7 '
FWF159N

1. Poziom wody

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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* Maszyn¢ poziomuje si¢ poprzez regulacj¢ czterech nog pod- nbzka), aby ustawi¢ maszyn¢ w potozeniu pokazanym w Ry-
porowych (2)-4x, Rysunek 10. sunek 9.

* Odkrecié¢ nakretki zabezpieczajace (4) i obrocic¢ ndzki pod- » Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace (4) i jednoczes$nie ustabi-
pierajace w wybranym kierunku, o ile jest potrzeba (dokreca- lizowa¢ potozenie nozek (2).

nie spowoduje, ze maszyna zejdzie do miejsca, gdzie stoi

Ustawienie regulowanych nézek

FWF160N

2. No6zki stabilizujace
4. Nakretki zabezpieczajace

Rysunek 10

* Mozliwe jest, ze konieczne bgdzie ponowne wyregulowanie Poiqczenie Wy|otu pary

przednich nézek podpierajacych po przeprowadzeniu testu,

aby wyeliminowac potencjalny ruch osiowy cylindra do pra- =

owania A OSTRZEZENIE

» Patrz - Przygotowanie maszyny do uruchomienia roz- MASZYNA MUSI ZOSTAG PODEACZONA DO LINII
dziat.
WYLOTOWEJ, ZGODNIE ZE WSZYSTKIMI

OBOWIAZUJACYMI NORMAMI | PRZEPISAMI, ORAZ

MUSI ZOSTAC UMIESZCZONA W DOBRZE
WENTYLOWANYM POMIESZCZENIU.

CO033

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - -
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Urzadzenie wentylowane od tytu (wersja A) - Realizacja (N, C, U, H), podgrzewanie gazowe lub elektryczne
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Rysunek 11
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Urzadzenie wentylowane z prawej strony (wersja B) - Realizacja (N, C, U, H), podgrzewanie gazowe lub

elektryczne
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Parametry dla Rysunek 11 i Rysunek 12
System podgrzewania Uwaga Podgrzewanie elektryczne Podgrzewanie gazowe
Model maszyny 1600 2000 1600 2000
Wymiary urzadzenia, mm [cale] 1664 [65,51] 2080 [81,89] 1664 [65,51] 2080 [81,89]
ml - Maksymalny przeptyw bez straty 605 650 605 650
cis$nienia, m3/godz.
Pz - Dopuszczalna strata ci$nienia od (1) @) 130-170 130-150 (2)
strony wyrzutu pary, Pa
220-240 (3)
m2 - Przeptyw przy maksymalnej do- ) 420 450 420 450
puszczalnej stracie ci$nienia od strony
wyrzutu pary Pz maks., m’/ godz.
m0 - Najmniejszy konieczny doptyw 5) 420 450 470 510
Swiezego powietrza w obszarze instalacji
przy Pz maks., m’/ godz.
SO - Najmniejszy konieczny przekroj po- | (6) 1250 1350 1420 1530
przeczny netto dla mo0, cm?
P2 max - Maksymalne cis$nienie przy ze- 320
rowym przeptywie, Pa
T2 - Maksymalna temperatura wyrzuca- 60 [140] 85 [185]
nej pary, °C [°F]
(1) Cisnienie statyczne mierzone w punkcie P.
(2) Dotyczy wersji 50 Hz; patrz Potgczenia przewodu wylotowego (maszyny z podgrzewaniem gazowym).
(3) wiasciwe dla wersji 60 Hz (nie wersji CSA); zobacz Pofgczenia przewodu wylotowego (maszyny z podgrzewaniem gazowym).
(4) Dotyczy zimnej maszyny w fazie pracy bez nagrzewania wstepnego.
(5) Wartos¢ odnosi si¢ do wymagania ilosci powietrza dla wersji G: 2 m3/godz. na 1 kW mocy.
(6) Dotyczy dp = 4 Pa (temperatura na zewnatrz) (temperatura pokojowa).

Tabela 9

* Maszyny sa dostarczane z wylotem pary w dwoch wersjach:
* A —wylot pary tytem: Rysunek 11
* B —wylot pary z prawej strony: Rysunek 12
* Wymiary i inne parametry, ktére dotycza montazu uktadu
wylotowego, pokazane sg na rysunkach powyzej, w Ry-
sunek 11, Rysunek 12, Rysunek 13 oraz w Tabela 10, Ta-
bela 4, Tabela 9.

» Jezeli wersja maszyny nie jest zgodna z wymaganiami doty-
czacymi instalacji przewodu wylotowego, obie wersje (A Iub
B) mozna przeksztatci¢ w drugg wersje.

* Zmiang wersji przewodu wylotowego opisano w sekcji
Zmiana konfiguracji przewodu wylotowego pary.

* Wersja maszyny powinna by¢ zmieniana wylacznie przez
technika serwisowego autoryzowanego przez producenta.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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*  Wylot pary musi by¢ poprowadzony niezaleznie od innych

31

przewodow rurowych i musi by¢ zainstalowany zgodnie ze
schematem Rysunek 11 lub Rysunek 12 tak, aby wyprowa-
dzenie na zewnatrz budynku byto jak najkrotsze.

Srednica rury wylotowej nie moze by¢ mniejsza niz wylot
urzadzenia tzn. powinna wynosi¢ 150 mm [5,9 cala]. W
przypadku wersji E — wymaganiem minimalnym jest uzycie
ocynkowanej blachy stalowej. W przypadku wersji G uzy-
wac blachy nierdzewnej (zaleca si¢ blachg¢ o gtadkiej po-
wierzchni wewnetrznej).

Dopuszczalne ci$nienie statyczne (Pz) w zakresie okreslo-
nym w Tabela 9 powinno by¢ mierzone w punkcie pomiaro-
wym P; przedstawia ono dopuszczalng wytrzymatos¢ (strata
ci$nienia) catego uktadu odprowadzania pary.
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+ Jesli wymagana strata ci$nienia Pz systemu odprowadza-
nia pary jest niska, prasowalnic¢ mozna wyregulowac,
stosujac dodatkowy zawor klapowy wywiewu (dlugosci

300 mm [11,8 cala ]) z punktem pomiaru P, (kod:

jac pomocniczy wentylator wyciggowy. Wiegcej informa-
cji, patrz Pofaczenia przewodu wylotowego (maszyny z
podgrzewaniem gazowym).

» Parametr Pz (ci$nienie statyczne) dotyczy pracy urzadze-

SP547192) — specjalne akcesoria dostarczane z maszyna
od 1 stycznia 2016 1.

+ Jesli wymagana utrata ci$nienia Pz systemu odprowadza-
nia pary jest wysoka, system nalezy wyregulowacé, stosu-

nia na zimno (zmierzone i zainstalowane bez dziatania
podgrzewania).

Instalacja wielu prasowalnic

Wspdlny uktad wylotowy dla wielu prasowalnic

FWF163N

Rysunek 13

UWAGA: Nigdy nie podiacza¢ kanatu prasowalnicy

P try dla R k 13
arametry dla Rysune pod katem 90° do kanatu kolektora. Patrz Rysunek

Liczba 1 2 3 4 5 14. Mogtoby to spowodowaé nadmierne cisnienie
praso- zwrotne, a w konsekwencji niska wydajnos¢ pracy.
walnic Nigdy nie podtacza¢ dwoch kanatow wylotowych
(Wyrzut prasowalnicy bezposrednio obok siebie w punkcie
pary) wprowadzania do kanatu kolektora.

Mini- 150 220 180 350 400 Kanat kolektora

malna | [591] | [8,66] | [11,02] | [13,78] | [15,75]

AN /
$rednica
we-
wnetrz-
na - mm
[cale]
Tabela 10

CZF118N_SVG

+ Jesli do jednej zbiorczej rury wylotowej podtaczymy kilka
prasowalnic, nalezy to wykonac tak, aby kazde urzadzenie
pracowalo z tg samg (najnizszg mozliwg) warto$cig oporu
powietrza.

Rysunek 14

» Uklad wylotu musi by¢ zaprojektowany w taki sposob, by

* W przypadku kazdej instalacji wielu prasowalnic nalezy
spetni¢ ponizszy warunek: okreslony zakres roboczy utraty
cisnienia (Pz) musi by¢ zgodny dla kazdej poszczegolnej ga-
ezi w uktadzie wylotowym (odmierzony w punktach P).

» Kanat kolektora musi mie¢ ksztatt stozkowy, patrz Rysunek
14. Pojedyncze kanaty prasowalnicy nalezy wprowadzi¢ do
kanatu kolektora pod katem 45° w kierunku przeptywu po-
wietrza.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NIE KOPIOWAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC

statyczne ci$nienie zwrotne z dyszy wylotowej, wynoszace
300 mm [11,8 cala], nie przekraczato maksymalnego dozwo-
lonego ci$nienia. Warto$¢ t¢ nalezy zmierzy¢, gdy urucho-
mione sg wszystkie prasowalnice wentylowane do kolektora.

A OSTRZEZENIE

NALEZY SPRAWDZIC SZCZELNOSC POSZCZEGOL-
NYCH ZtACZY UKLADU WYLOTOWEGO.

C040
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Po{a_czenie e|ektryczne » Podtaczone jest do czteroprzewodowej (TN-C) 1 pigcioprze-
wodowej (TN-S) trojfazowe;j sieci elektrycznej o napigciach

A OSTRZEZENIE | 380-415V 50/60Hz

Maszyna musi zostaé podtgczona do zrodta zasilania, * 440V 60Hz

nalezy zapewni¢ uziemienie i wentylacje / zrodto zasila- * 208-240V/50-60Hz

nia gazem, zgodnie z podrecznikiem instalaciji i miejsco- * Istnieje Wersjaj?dmfazowa do urzadzefi ogrzewanych ga-
wymi przepisami. Podtgczenie powinno zosta¢ wykona- zem dla S_ysm.now 208'240\//50?6032'

ne przez wylkwalifkowana osobe. Nalezy przesirzegac | * Polaczenie kidego systemu zasilania elektycznego pokaze-
przepiséw obowigzujgcych w zakresie podigczenia do '

lokalnego systemu zasilania elektrycznego (TT /TN /IT

» Jesli urzadzenie nie jest wyposazone w gltéwny przetacznik,

. wszystkie elektryczne przewody od zasilania musza by¢ wy-

itp.). posazone w wylacznik zgodnie z normg EN 60204-1, patrz
C041 Zatacznik do instrukcji.

Podtaczenie urzadzenia (bez wytacznika
réznicowo-pradowego) - Realizacja (N, C, U,
H)

» Urzadzenie zaprojektowane jest do podtaczenia do sieci
elektrycznej zgodnie ze specyfikacjami zamowienia.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Podiaczenie maszyny do ukladu zasilania elektrycznego TN-C i TN-S bez wytacznika réznicowopradowego.

IN-S
L1 LZ L3 I‘:I PE
| |
% 2
|ttt Ll
i ’7 i f“\-» % “ —L/ ‘
LL_ ]

- A S —f——
A T
' I i |r '
‘ FU v wl NI ‘
(a)Y..... oM 1 o 15 | IN BE) |
@ A @¢
\ 1 \
‘ \_ 2 44 s | ‘
H 1 1 1 .
‘ | | | ‘
| | | |
i + i i
H L L2 LS N :
| . |

. Rozdzielnica elektryczna pralni
. Bezpieczniki zasilania

. Prasowalnica

. Przewdd fazowy

. Przewody fazowe

. Przewdd neutralny

. Przewdd ochronny
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. Gléwny wylacznik = przylacze wlotowe
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Rysunek 15

* Przed podlaczeniem urzadzenia, sprawdzié, czy wartosci na-
piecia i czestotliwosci na tabliczce znamionowej urzadzenia
sg zgodne z siecig u Panstwa.

» Sprawdz, czy napigcie zasilania zawiera si¢ zawsze i w kaz-
dych okolicznosciach w akceptowalnym zakresie limitow
(zobacz: Tabela 4).

+ Jesli w elektrycznej instalacji pojawiaja si¢ duze odlegtosci,
nalezy prawdopodobnie uzy¢ kabli o wigkszym przekroju,
aby zmniejszy¢ wszelkie utraty napigcia.

+ Jesli urzadzenie zostalo podtaczone do sieci w poblizu trans-
formatora wysokiego napiecia (500 kVA i wiecej, w odlegto-
$ci do 10 m [32,81 ft.]) lub w poblizu kompensatora z prze-
suni¢ciem fazy, konieczne jest podtgczenie do podajnika po-
wrotnego przekaznika indukcyjnego — w przeciwnym razie
moze zostac zniszczony przetwornik czestotliwosci. W celu

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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uzyskania dalszych informacji, skontaktowac si¢ z dystrybu-
torem.

Podtaczenie maszyny (z wytacznikiem
réznicowopradowym) - wariant (N, C, U, H)

» Zalecamy zainstalowanie wylacznika réoznicowopradowego
W pomieszczeniu pralni, aby zwigkszy¢ bezpieczenstwo ope-
ratorow lub pracownikéw serwisowych podczas konserwacji
oraz pracy na elektrycznych urzadzeniach maszyny.

* Glowne styki bezpiecznika musza odpowiadaé okreslonym
wejsciom maszyny. Podtaczenie wylacznika réznicowo-pra-
dowego oraz potaczenie maszyny z uktadem zasilania poka-
zano na Rysunek 16.

Nr czesci D1587PLR10




Instalacja

Podiaczenie maszyny do uktadu zasilania elektrycznego TN-C i TN-S z wylacznikiem réznicowopradowym.

. Wylacznik réznicowopradowy (RCD)

. Skrzynka rozdzielcza pralni

. Podlaczanie zasilania

. Prasowalnica

. Przewdd fazowy

. Przewody fazy

. Przewdd neutralny (zero)

. Przewod ochronny

. Glowny wylgcznik = przylacze wlotowe
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Rysunek 16

A OSTRZEZENIE

JESLI W MIEJSCU INSTALACJI KONIECZNE JEST
ZACHOWANIE ZGODNOSCIMUSI BYC
PRZESTRZEGANA W MIEJSCU MONTAZU,
URZADZENIE MUSI ZOSTAC WCZESNIEJ
WYPOSAZONE W WYLACZNIK ROZNICOWO-
PRADOWY.

C368
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Wytacznik réznicowopradowy (RCD)
(wytaczniki ochronne)

* Parametry:
* Maksymalny prad (A)
*  Wylacznik réznicowo-pradowy i minimalny prad zna-
mionowy (A) pokazano na ilustracji Tabela 4 jako:
* Prad znamionowy IN (A)
* Bezpiecznik uktadu odgalezionego (A)
W niektorych krajach wylacznik réoznicowopradowy nazywany
jest tez wylacznikiem przeciwporazeniowym (ELT), lub bez-
piecznikiem réznicowopradowym, a w literaturze angloj¢zycz-
nej stosuje si¢ skroty GFCI, ALCI badz ELCB.
» Specyfikacje:
* Prad wyzwalajacy: 100 mA (jesli nie jest dostgpny/do-
zwolony, zastosowac prad 30 mA najlepiej typu selek-
tywnego z ustawieniem matej zwloki czasowe;j.

» Nie montowaé wigcej niz dwie maszyny na 1 RCD (tylko

1 maszyna w przypadku 30 mA).
» Typ B. Wewnatrz maszyny znajduja si¢ podzespoty, ko-
rzystajace z napiecia DC i zatem wymagane jest RCD

»typu B” (Typ B ma lepsze wyj$cie niz typ A a typ A jest

lepszy niz typ AC).

* RCD nalezy zainstalowac, jesli lokalne przepisy lub standar-

dy tego wymagaja.

» Zastosowanie RCD moze by¢ niedozwolone w przypadku
niektorych elektrycznych uktadow sieciowych (IT, TN-C,
itd.) - patrz rowniez w normie IEC 60364.

» Niektore uktady sterujace pralka dostarczane sg z transfor-
matorem oddzielajacym. W takim uktadzie wylacznik rozni-
cowopradowy moze nie wykry¢ usterek w ukladach steruja-
cych (ale zrobig to bezpieczniki transformatora).

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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A OSTRZEZENIE

Uziemienie: w przypadku nieprawidtowego dziata-
nia, awarii lub pradu uptywowego, uziemienie
zmniejszy ryzyko porazenia elektrycznego i stuzy
jako urzadzenie ochronne zapewniajac sciezke naj-
nizszej opornosci dla pradu elektrycznego. Z tego
powodu bardzo wazne jest i jest to obowigzek insta-
latora, by dopilnowagé, by pralka byta odpowiednio
uziemiona podczas instalacji, zgodnie z wszystkimi
wymaganiami krajowymi i lokalnymi.

W902

Ochrona i przewody zasilajace

Przewody zasilania lub kable, ktore taczg maszyng z syste-
mem elektrycznego zasilania musza by¢ wyposazone w prze-
wody z rdzeniem miedzianym.
Przekrdj przewodow zasilania zalezy od metody ogrzewania
i catkowitego wejscia elektrycznego maszyny.
Ochrona przed zwarciem lub przecigzeniem kabla zasilajace-
go musi by¢ zapewniona przez wytaczniki obwodu lub bez-
pieczniki w rozdzielaczu w pomieszczeniu pralni.
Zalecane wartosci bezpiecznika dla poszczegoélnych wersji
maszyny podane sa w Tabela 4.
Zalecane przekroje przewodow zasilania pokazane sg w Ta-
bela 11.

* Prad nominalny WE (A)

* Bezpiecznik odgal¢zienia (A)

Zalecane przekroje

Nr czesci D1587PLR10
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Przygotowanie kabla - Realizacja (N, C, U, H)

A OSTRZEZENIE

MASZYNA JEST PRZEZNACZONA WYLACZNIE DO
STALEGO ZASILANIA!

C046

* Do potaczenia nalezy uzy¢ kabli lub przewodow miedzia-
nych. Przygotuj konce przewodow, jak pokazano na poniz-
szym rysunku (Rysunek 17).

» Zawsze pozostawiac przewdd zielonozotty (ochronny) trosz-
ke dtuzszy, aby odlaczat si¢ jako ostatni w razie przypadko-
wego wyciagniecia kabla.

 Jesli stosowany jest kabel (przewody z litej miedzi) nalezy
usunac izolacj¢ z poszczegodlnych zyt tylko do takiej dtugo-
$ci, aby odstoniete czesci nie wystawaly z terminala po pod-
Iaczeniu przewodu do maszyny (8 - wymiar ,,X”).

+ Kiedy uzywamy kabla (plecione przewody miedziane), moz-

na zdja¢ izolacj¢ z poszczegolnych rdzeni w ten sam sposob
jak z kabla lub mozna uzy¢ nasadek do naciskania (7). W ta-
kim przypadku uzy¢ nasadek z izolowanymi szyjkami, aby
zapobiec stycznosci z czgéciami pod napieciem po podiacze-
niu przewodu.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Zalecane przekroje
Ochrona zasilania (US) Minimalny przekroj przewoddéw fazowych | Minimalny przekrdj przewodu ochronne-
Wylacznik instala- Bezpieczniki (A) (mo’) (AWG) go (mnr’) (AWG)
cyjny (A)

16 (15) 10 (10) 1,5 (AWG 14) 1,5 (AWG 14)
20 (20) 16 (15) 2,5 (AWG 13) 2,5 (AWG 13)
25 (-) 20 (20) 4 (AWG 11) 4 (AWG 11)

40 (40) 32 (30) 6 (AWG 9) 6 (AWG 9)

63 (-) 50 (50) 10 (AWG 6) 10 (AWG 6)
80 63 16 (AWG 3) 16 (AWG 6)
100 80 25 (AWG 2) 16 (AWG 6)
125 100 35(AWG 1) 25 (AWG 6)

Tabela 11
Przygotowanie kabla

FWF166N

. Zielony — z6lty — przewod ochronny

. Czarny — przewdd fazowy

. Brazowy — przewod fazowy (wersja trojfazowa)

. Niebieski — przewdd neutralny (wersja jednofazowa)
. Czarny (szary) — przewod fazowy (wersja trojfazowa)

S N AW N -

. Niebieski — przewdd neutralny (wersja trojfazowa,
380-415 V +N).

7. Szyjka nasadki do naciskania musi by¢ izolowana, aby za-
pobiec stycznosci z czgsciami pod napigciem (przewod)
kiedy wylaczony jest gtowny wylacznik.

8. Zdjac izolacje z przewodow kabla zasilania, aby odstonig-

te elementy nie wystawaty z zacisku glownego wytaczni-

ka (zacisk zasilania).

Rysunek 17

Naciag kabla zasilania

* Mozna doprowadzi¢ kabel do maszyny na dwa sposoby:
* Od kanatu kablowego (od spodu)

Nr czesci D1587PLR10
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* Od siatki kablowej (od gory) Przewéd zasilajacy
» Podajac kabel od gory, nalezy uwazac, by nie zostat przewie- 1
szony przed wlotem tulei kabla; patrz Rysunek 18. Ochroni
to tulej¢ lub urzadzenie od przeptywu skroplonej wody.

Mechaniczna ochrona kabla

@

* Przy przeprowadzaniu kabla przez tuleje¢. Stosujac si¢ do in-
strukcji z Rysunek 18, dokrgci¢ nakretke uszczelniajaca tulei.
Spowoduje to Sci$nigcie gumowego pierscienia w tulei, chro-
nigc mechanicznie kabel i uszczelniajac go.

« Je$li mechaniczna ochrona nie wystarcza, uzy¢ korka zabez- S
pieczajacego 3.
Punkt podiaczenia - Realizacja (N, C, U, H) u
» Punkt przylaczenia kabla zasilania miesci si¢ na glownym ﬁ 5
6

wylaczniku maszyny. Zobacz Rysunek 18. Zaciski fazowe
oznaczone sg jako ,,U”, ,,V” oraz ,,W”.

FWF167N

* Podlaczy¢ przewodd ochronny bezposrednio do zacisku uzie-
mienia (masa) umieszczonego na wewngtrznej lewej stronie
maszyny. Zacisk oznaczony jest jako ,,PE”.

. Przefacznik gtoéwny

. Tulejka

. Korek zabezpieczajacy

. Zewn. zacisk uziemienia (masa)

N A W N -

. Wewn. zacisk uziemienia (masa)

Rysunek 18

Ochronne podiaczenie maszyny (uziemienie)

* Ze wzgledow bezpieczenstwa, maszyna musi by¢ podtaczo-
na do potaczenia ochronnego pomieszczenia pralni. W tym
celu nalezy zastosowac przylacze zewnetrznego uziemienia
(4), na Rysunek 19 znajdujace si¢ z tylu maszyny, na dole po
lewej stronie.

* Przewdd ochronny tego potaczenia nie jest dotgczony do ze-
stawu maszyny.

* Powierzchnia przekroju przewodu ochronnego musi odpo-
wiada¢ warto$ciom podanym w Tabela 11.

 Jesli przekroj kabla zasilania jest mniejszy niz 2,5 mm?
[0,004 cala kw.], do wykonania potaczenia ochronnego zale-
ca si¢ wybor przewodu o minimalnym przekroju 4 mm?
[0,006 cala kw.].

» Polaczenie ochronne roéwniez eliminuje niepozadane wpltywy
elektrycznosci statycznej na dziatanie maszyny.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - -
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Ochronne podtaczenie maszyn
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FWF168N

1. Maszyna, widok z tytu

2. Ochronne podtaczenie pralni

3. Zewn. zacisk uziemienia maszyny

4. Przewdd ochronny, podtaczenie maszyn

Rysunek 19

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - -
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Podgrzewanie gazowe (tylko do
zastosowania w maszynach z

ogrzewanie gazowym)

A

OSTRZEZENIE

JEST TO OBOWIAZKOWE, ZE INSTALACJA LUB NA- .
PRAWY SYSTEMU GAZOWEGO SA WYKONYWANE
PRZEZ JEDYNA UPRAWNIONA DO TEGO FIRME.
WSZYSTKIE UZYTE MATERIALY | INSTALACJI GA-
ZOWEJ MASZYNY MUSI BYC ZGODNE Z STANDAR-
DAMI OBOWIAZUJACYMI W DANYM KRAJU, W KTO-
RYM URZADZENIE JEST UZYWANE.

co47 .

+ Kazda maszyna moze by¢ uzytkowana wylacznie z rodzajem
gazu podanym na tabliczce znamionowej (zobacz Informacje

na tabliczce znamionowey).

* Nigdy nie uzywac innego rodzaju gazu ani innego ci$nienia
roboczego gazu od tych podanych na tabliczce znamionowej

(patrz rozdziat Informacje na tabliczce znamionowey).

* Ogolnie mowiac, zabronione jest instalowanie ogrzewanych
gazem maszyn w piwnicach lub pomieszczeniach z niewy-

starczajaca wentylacja powietrza (patrz rozdziat Pofgczenie
wylotu pary). Prosimy skontaktowac¢ si¢ z dostawca gazu w
celu uzyskania informacji.

Maszyng nalezy zainstalowa¢ zgodnie ze standardami obo-
wigzujacymi w danym kraju.

Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo urzadzen gazowych, wazne
jest zainstalowanie detektora gazu w poblizu tych urzadzen.
Obowigzkowe jest umieszczenie gasnicy proszkowej w wi-

docznym miejscu obok prasowalnicy. Gasnica musi wazy¢
co najmniej 12 kg [26,455 1b] .

Instalacja potaczenia gazu

Firma instalacyjna musi podtaczyé maszyne do instalacji do-
prowadzajacej gaz zgodnie z projektem pomieszczenia pral-
niczego.
Maszyna zostata ustawiona fabrycznie zgodnie z rodzajem
gazu okreslonym w zamoéwieniu. Liste dostgpnych opcji po-
dano w Tabela 12.

+ Tabela zawiera informacje o charakterze ogélnym. Pro-

ducent zastrzega sobie prawo do zmian.

* Aby uzyska¢ pelne informacje, w tym dane konfiguracji
dla maszyn w wersji gazowej, nalezy przeczyta¢ instruk-
cje dotyczace konfiguracji dla gazu:

e Tabela 13

Podstawowe dopuszczalne rodzaje gazu i wartosci cisnienia
PODGRZEWANIE (,HEATING”) —
KATEGORIA URZADZENIA (CE) GAz RODZAJ GAZU CISNIENIE NOMINALNE DOSTAR-
CZANEGO GAZU (,,GAS SUPPLY
PRESSURE NOMINAL?”)
EN 437:2003+A1:2009 RODZAJ GAZU UE: mbar
Ila TG G110 8
I12E,12H NG G20 20
I12H G20 25
2L G25 20, 25
I12LL G25 20
128 G25.1 25
[2E+ G20 & G25 20 < 25
I3+ LPG G30 < G31 30 < 37
13B/P G30-G31 50
13B/P G30-G3l1 30
3P G31 50
3P G31 37
Tabela 12
G o Al Ly SrTe U 4o




Otwor do przylacza gazowego znajduje si¢ w tylnej Sciance
lewej podpory. Patrz tabela parametréw technicznych oraz
schemat zewnetrznych wymiardw maszynyRysunek 4, Tabela
4.

Przed rozpoczeciem montowania/demontowania zewnetrznej
rury przyltaczeniowej do/z otworu dla przylacza gazowego G
%4, nalezy zdja¢ lewa, boczna pokrywe. Patrz Przygotowanie
maszyny do uruchomienia.

Zlacze gazu jest przeznaczone do podiaczania wylacznie ze-
wnetrznego przewodu rurowego z nakretka kotpakowa G %4
z uszczelka odporng na uzywane gazy.

W celu zapewnienia prawidlowego ci$nienia roboczego,

obok maszyny nalezy zainstalowa¢ zewnetrzny zawor reduk-

cyjny cisnienia gazu. Dzigki temu ci$nienie wewnatrz prze-

wodow rurowych bedzie regulowane zgodnie z zalecanym

ci$nieniem pracy. Zawor ten nie jest dostarczany wraz z ma-

szyna.

* W przypadku gdy ci$nienie przylacza gazowego mogto-

by przekroczy¢ dopuszczalng warto$¢, konieczna jest in-
stalacja zaworu redukcyjnego.

Instalacja

» Patrz Tabela 12, aby uzyskac informacje dotyczace ci-
$nienia roboczego po podiaczeniu gazu. Jest to ci$nienie
gazu przy otwartym zaworze gazowym i stabilnym plo-
mieniu palnika gazowego.

* W tatwo dostgpnym miejscu zainstalowaé reczny zawor ga-

Zu, upewniajac si¢, ze instalacja rurowa prowadzaca od za-
woru do punktu podlaczenia w urzadzeniu nie przekracza
dhugosci 2 m [6,56 stopy] (maks). (zawor ten nie jest dostar-
czany wraz z urzadzeniem).

Nalezy zainstalowa¢ manometr mi¢dzy zaworem redukcyj-
nym maszyny a zaworem obstugiwanym r¢cznie. Manometr
umozliwia monitorowanie warto$ci cisnienia.

Instalacja rurowa laczaca zawor reczny z urzadzeniem musi
zosta¢ zamocowana i zapewniac¢ dostateczny przeptyw gazu,
wymagany do pracy urzadzenia. Nalezy upewni¢ si¢, ze we-
wnetrzna $rednica rury dolotowej podiaczonej do urzadzenia
jest nie mniejsza niz min. 19,0 mm [% cala] - to odnosi si¢
do calej dlugosci rury. Przylacza nalezy zawsze mocowaé
wraz z uszczelka wykonang z materialu odpornego na dziata-
nie stosowanego gazu.

Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)

Kraje Dlugos¢ | Kategoria Typ gazu Cisnienie Parametry ustawien gazu
azu
g Jednostka | Jednost- | Otwor dy-
CTRL ka Ven- szy
turiego
- - EN437+A1 PG1 Parametry | ASP (5) | Srednica
danych
ESYS
mm EN 437+A1 Gx mbar/inH20 Kod (3) Kod (2) Kod
Kod (4) mm/100 mm [cale]
*0,05
DANIA (DK), WLO- 1664 Ila G110 8 561025 561006 -
CHY (IT), SZWECJA
(SE) 561045 1448 -
2080 561025 561006 -
561045 1448 -
cigg dalszy...
Tabela 13 e
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Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)
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Kraje Dlugos¢ | Kategoria Typ gazu Cisnienie Parametry ustawien gazu
azu
g Jednostka | Jednost- | Otwor dy-
CTRL ka Ven- szy
turiego
- - EN437+A1 PG1 Parametry | ASP (5) Srednica
danych
ESYS
mm EN 437+A1 Gx mbar/inH20 Kod (3) Kod (2) Kod
Kod (4) mm/100 [ mm [cale]
0,05
AUSTRIA (AT), 1664 12H G20 20 561020 561005 -
BULGARIA (BG),
SZWAJCARIA (CH), 561040 0507 -
CYPR (CY), REPU- i
BLIKA CZESKA 2080 561021 563607
(CZ), DANIA (DK), 561041 0466 -
ESTONIA (EE),
HISZPANIA (ES),
FINLANDIA (FI),
WIELKA BRYTA-
NIA (GB), GRECJA
(GR), CHORWACJA
(HR), IRLANDIA
(IE), WLOCHY (IT),
LITWA (LT), LOTWA
(LV), NORWEGIA
(NO), PORTUGALIA
(PT), RUMUNIA
(RO), SZWECJA
(SE), SLOWENIA
(SI), SLOWACJA
(SK), TURCJA (TR)
NIEMCY (DE), LUK- 1664 12E G20 20 561020 561005 -
SEMBURG (LU),
POLSKA (PL) 561040 0507 -
2080 561021 563607 -
561041 0466 -
RUMUNIA (RO) 1664 12E, 2H G20 20 561020 561005 -
561040 0507 -
2080 561021 563607 -
561041 0466 -
WEGRY (HU) 1664 12H G20 25 561020 561005 -
561040 0507 -
2080 561021 563607 -
cigg dalszy...
Tabela 13 e
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Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)
Kraje Dlugos¢ | Kategoria Typ gazu Cisnienie Parametry ustawien gazu
gazu Jednostka | Jednost- | Otwor dy-
CTRL ka Ven- szy
turiego
- - EN437+A1 PG1 Parametry | ASP (5) Srednica
danych
ESYS
mm EN 437+A1 Gx mbar/inH20 Kod (3) Kod (2) Kod
Kod (4) mm/100 [ mm [cale]
0,05
561041 0466 -
BELGIA (BE), 1664 12E+ G20-G25 2025 561020 561005 -
FRANCIA (FR) 561040 0507 -
2080 561021 563607 -
561041 0466 -
RUMUNIA (RO) 1664 121 G25 20 561020 561000 -
561040 0736 -
2080 561021 561002 -
561041 0706 -
HOLANDIA (NL) 1664 121 G25 25 561020 561000 -
561040 0736 -
2080 561021 561002 -
561041 0706 -
NIEMCY (DE) 1664 I12LL G25 20 561020 561000 -
561040 0736 -
2080 561021 561002 -
561041 0706 -
WEGRY (HU) 1664 128 G25.1 25 561020 561001 -
561040 0835 -
2080 561022 561000 -
561042 0736 -
Tabela 13 cigg dalszy...
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Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)

Kraje Dlugos¢ | Kategoria Typ gazu Cisnienie Parametry ustawien gazu
gazu Jednostka | Jednost- | Otwor dy-
CTRL ka Ven- szy
turiego
- - EN437+A1 PG1 Parametry | ASP (5) Srednica
danych
ESYS
mm EN 437+A1 Gx mbar/inH20 Kod (3) Kod (2) Kod
Kod (4) mm/100 [ mm [cale]
0,05
BELGIA (BE), 1664 13P G31 37 561020 533607 579623
SZWAIJCARIA (CH),
SKA (CZ), HISZPA-
NIA (ES), WIELKA 2080 561023 563608 579623
BRYTANIA (GB), 561043 0423 5,2/
GRECJA (GR),
CHORWACIJA (HR),
IRLANDIA (IE),
WLOCHY (IT), LI-
TWA (LT), HOLAN-
DIA (NL), POLSKA
(PL), PORTUGALIA
(PT), RUMUNIA
(RO), SLOWENIA
(SI), SLOWACJA
(SK)
AUSTRIA (AT), 1664 13P G31 50 561020 563607 579623
BELGIA (BE),
SZWAJCARIA (CH), 561040 0466 5,2/
REPUBLIKA CZE-
SKA (CZ). NIEMCY 2080 561023 563608 579623
(DE), HISZPANIA 561043 0423 5,2/
(ES), FRANCIJA
(FR), WIELKA BRY-
TANIA (GB), GRE-
CJA (GR), HOLAN-
DIA (NL), SLOWA-
CJA (SK)
Tabela 13 ciag dalszy...
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Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)

Kraje Dlugos¢ | Kategoria Typ gazu Cisnienie Parametry ustawien gazu
azu
g Jednostka | Jednost- | Otwor dy-
CTRL ka Ven- szy
turiego
- - EN437+A1 PG1 Parametry | ASP (5) Srednica
danych
ESYS
mm EN 437+A1 Gx mbar/inH20 Kod (3) Kod (2) Kod
Kod (4) mm/100 [ mm [cale]
0,05
BULGARIA (BG), 1664 13B/P G30-G3l1 30 561024 561004 579623
CYPR (CY), REPU-
(CZ), DANIA (DK),
ESTONIA (EE), FIN- 2080 561022 561003 579623
LANDIA (FI), FRAN- 561042 0188 5.2/
CJA (FR), GRECJA
(GR), CHORWACJA
(HR), WEGRY (HU),
WLOCHY (IT), LI-
TWA (LT), LOTWA
(LV), MALTA (MT),
HOLANDIA (NL),
NORWEGIA (NO),
RUMUNIA (RO),
SZWECJA (SE),
SEOWENIA (SI),
SEOWACIJA (SK),
TURCJA (TR)
POLSKA (PL) 1664 13B/P G30-G31 37 561024 561004 579623
561044 0212 5,2/
2080 561022 561003 579623
561042 0188 5,2/
AUSTRIA (AT), 1664 13B/P G30-G31 50 561024 561004 579623
SZWAJCARIA (CH),
NIEMCY (DE), 561044 0212 52/
FRANCJA (FR), WE-
GRY (HU) 2080 561022 561003 579623
561042 0188 5,2/
cigg dalszy...
Tabela 13 ® >
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Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)
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Kraje Dlugos¢ | Kategoria Typ gazu Cisnienie Parametry ustawien gazu
azu
g Jednostka | Jednost- | Otwor dy-
CTRL ka Ven- szy
turiego
- - EN437+A1 PG1 Parametry | ASP (5) Srednica
danych
ESYS
mm EN 437+A1 Gx mbar/inH20 Kod (3) Kod (2) Kod
Kod (4) mm/100 [ mm [cale]
0,05
BELGIA (BE), 1664 I3+ G30 « G31 30 « 37 561024 561004 579623
SZWAIJCARIA (CH),
CYPR (CY), REPU- 561044 0212 5,2/
BLIKA CZESKA
(CZ). ESTONIA (EE), 2080 561022 561003 579623
HISZPANIA (ES), 561042 0188 5.2/
FRANCIJA (FR),
WIELKA BRYTA-
NIA (GB), GRECJA
(GR), IRLANDIA
(IE), WLOCHY (IT),
LITWA (LT), LOTWA
(LV), PORTUGALIA
(PT), SLOWENIA
(SI), SLOWACJA
(SK), TURCJA (TR)
Tabela 13
Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)
Kraje Dilugos¢ | Kategoria | Typ gazu | Cisnienie Zuzycie /| Moc grzewcza Nr ze-
gazu — ) — stawu
wartos¢ +/-5% Wartos¢ gazowe-
zaokraglo- go
na
- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kod
mm EN 437+A1 Gx mbar/ m3/h kg/godz. Qn(Hi) - -
inH20 kW % 5%
DANIA (DK), 1664 I1la G110 8 5,95 - 23,50 561070
WLOCHY (IT),
SZWECIJA (SE) )
2080 6,25 - 24,50 561070
cigg dalszy...
Tabela 14 ag qamay
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Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)
Kraje Dlugos¢ | Kategoria | Typ gazu | Cisnienie Zuzycie /| Moc grzewcza Nr ze-
gazu — — stawu
wartos¢ +/-5 % Wartos¢ | gazowe-
zaokraglo- go
na
- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kod
mm EN 437+A1 Gx mbar/ m3/h kg/godz. Qn(Hi) - -
inH20 kW £ 5%
AUSTRIA (AT), 1664 12H G20 20 2,55 - 24,50 561060
BULGARIA (BG),
SZWAJCARIA B
(CH), CYPR (CY), )
CZECHY (CZ). 2080 3,18 30,50 561061
DANIA (DK), ES- -
TONIA (EE), HISZ-
PANIA (ES), FIN-
LANDIA (FI),
WIELKA BRYTA-
NIA (GB), GRECJA
(GR), CHORWA -
CJA (HR), IRLAN-
DIA (IE), WLO-
CHY (IT), LITWA
(LT), LOTWA (LV),
NORWEGIA (NO),
PORTUGALIA
(PT), SZWECJA
(SE), SLOWENIA
(SI), SLOWACIJA
(SK), TURCJA
(TR)
NIEMCY (DE), 1664 12E G20 20 2,55 - 24,50 561060
LUKSEMBURG
(LU), POLSKA -
(PL) 2080 3,18 ] 30,50 561061
RUMUNIA (RO) 1664 12E, 2H G20 20 2,55 - 24,50 561060
2080 3,18 - 30,50 561061
WEGRY (HU) 1664 12H G20 25 2,55 - 24,50 561060
2080 3,18 - 30,50 561061
cigg dalszy...
Tabela 14 ag qamay
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Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)
Kraje Dlugos¢ | Kategoria | Typ gazu | Cisnienie Zuzycie /| Moc grzewcza Nr ze-
gazu — . — stawu
wartos¢ +/-5 % Wartos¢ | gazowe-
zaokraglo- go
na
- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kod
mm EN 437+A1 Gx mbar/ m3/h kg/godz. Qn(Hi) - -
inH20 kW % 5%
BELGIA (BE), 1664 12E+ G20-G25 2025 2,55/2,44 - (7)<£24,50 561060
FRANCIJA (FR) (7) < 2,55 ]
2080 3,18/3,05 - (7)<30,50 | 561061
(7)<3,18 -
RUMUNIA (RO) 1664 I12L G25 20 3,01 - 24,50 561062
2080 3,72 - 30,50 561063
HOLANDIA (NL) 1664 I12L G25 25 3,01 - 24,50 561062
2080 3,72 - 30,50 561063
NIEMCY (DE) 1664 12LL G25 20 3,01 - 24,50 561062
2080 3,72 - 30,50 561063
WEGRY (HU) 1664 128 G25.1 25 2,98 - 24,50 561064
2080 3,75 - 30,50 561065
cigg dalszy...
Tabela 14 ag qamay
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Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)

Kraje

Dilugos¢

Kategoria

Typ gazu

Cisnienie
gazu

Zuzycie /| Moc grzewcza

Nr ze-

wartos¢ +/-5%

Wartos¢
zaokraglo-
na

stawu
gazowe-

go

EN437+A

PG1

Mn/Vn

Qn + tol.

Kod

EN 437+A1

Gx

mbar/
inH20

m3/h kg/godz.

Qn(Hi) -
kW # 5%

BELGIA (BE),
SZWAJCARIA
(CH), REPUBLIKA
CZESKA (CZ),
HISZPANIA (ES),
WIELKA BRYTA-
NIA (GB), GRECJA
(GR), CHORWA-
CJA (HR), IRLAN-
DIA (IE), WLO-
CHY (IT), LITWA
(LT), HOLANDIA
(NL), POLSKA
(PL), PORTUGA-
LIA (PT), RUMU-
NIA (RO), SLOWE-
NIA (SI), SLOWA-
CJA (SK)

1664

2080

13p

G31

37

1,0 1,84

24,50

561066

1,24 2,28

30,50

561067

AUSTRIA (AT),
BELGIA (BE),
SZWAJCARIA
(CH), REPUBLIKA
CZESKA (CZ),
NIEMCY (DE),
HISZPANIA (ES),
FRANCJA (FR),
WIELKA BRYTA-
NIA (GB), GRECJA
(GR), HOLANDIA
(NL), SLOWACJA
(SK)

1664

2080

I13p

G31

50

1,01 1,86

24,50

561066

1,24 2,28

30,50

561067

cigg dalszy...

Tabela 14
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Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NIE KOPIOWAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC

50

Kraje Dlugos¢ | Kategoria | Typ gazu | Cisnienie Zuzycie /| Moc grzewcza Nr ze-
gazu — . — stawu
wartos¢ +/-5 % Wartos¢ | gazowe-
zaokraglo- go
na
- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kod
mm EN 437+A1 Gx mbar/ m3/h kg/godz. Qn(Hi) - -
inH20 kW £ 5%
BULGARIA (BG), 1664 13B/P G30-G31 30 0,77 1,85 (7) <24,50 561068
CYPR (CY), REPU-
BLIKA CZESKA B
(CZ), DANIA (DK),
ESTONIA (EE), 2080 0,95 2,28 (7) <30,50 561069
FINLANDIA (FI), -
FRANCIJA (FR),
GRECIJA (GR),
CHORWACJA
(HR), WEGRY
(HU), WLOCHY
(IT), LITWA (LT),
LOTWA (LV),
MALTA (MT), HO-
LANDIA (NL),
NORWEGIA (NO),
RUMUNIA (RO),
SZWECIJA (SE),
SEOWENIA (SI),
SELOWACIJA (SK),
TURCJA (TR)
POLSKA (PL) 1664 13B/P G30-G31 37 0,77 1,85 (7) <24,50 561068
2080 0,95 2,28 (7) <30,50 561069
AUSTRIA (AT), 1664 13B/P G30-G31 50 0,77 1,85 (7) <24,50 561068
SZWAJCARIA
(CH), NIEMCY -
(DE), FRANCJA ) 29 ]
(FR). WEGRY (HU) 080 0,95 ,28 (7) <30,50 561069
cigg dalszy...
Tabela 14 ag qumay
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Instalacja w krajach Unii Europejskiej (CE)
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Kraje Dlugos¢ | Kategoria | Typ gazu | Cisnienie Zuzycie /| Moc grzewcza Nr ze-
gazu — . — stawu
wartos¢ +/-5 % Wartos¢ | gazowe-
zaokraglo- go
na
- - EN437+A PG1 Mn/Vn Qn + tol. Kod
mm EN 437+A1 Gx mbar/ m3/h kg/godz. Qn(Hi) - -
inH20 kW % 5%
BELGIA (BE), 1664 13+ G30 — 30 « 37 0,77/0,89 | 1,85/1,62 | (7)<24,50 | 561068
SZWAJCARIA G31 7N=077 | (<185 -
(CH), CYPR (CY),
REPUBLIKA CZE-
<
SKA (CZ), ESTO- 2080 0,95/1,07 | 2,28/1,96 | (7)<30,50 | 561069
NIA (EE), HISZPA- (=095 | (7)<2,28 -
NIA (ES), FRAN-
CJA (FR), WIELKA
BRYTANIA (GB),
GRECJA (GR), IR-
LANDIA (IE),
WLOCHY (IT), LI-
TWA (LT), LOTWA
(LV), PORTUGA-
LIA (PT), SLOWE-
NIA (SI), SLOWA-
CJA (SK), TURCJA
(TR)
Tabela 14
Legenda do Tabela 13 oraz Tabela 14 Legenda do Tabela 13 oraz Tabela 14
Pozycja komentarza Opis Pozycja komentarza Opis
(1 Wyregulowany do tempera- (7 Dane dotycza gazu o wyz-
tury walca prasujgcego 20°C szej wartosci opatowe;j
[68°F], bez aktywacji uktadu
grzewcezego Tabela 15
) Kod zwezki Venturiego wy-
regulowanej zgodnie probka
odniesienia
3) Kod sparametryzowanej jed-
nostki sterowania z odpo-
wiednimi parametrami z pli-
ku: ESYS data.par (4)
@) Kod pliku danych przezna-
czony do instalacji jednostki
sterujacej (3)
(5) ASP = Pozycja $ruby regula-
cji dla wyregulowanej zwez-
ki Venturiego (2)
cigg dalszy...
Tabela 15
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ASP = Pozycja sruby regulacyjnej regulowanego
kolektora Venturiego (2)

ASP

T
-~

CZF5N

Rysunek 20

Polaczenia przewodu wylotowego (maszyny
z podgrzewaniem gazowym)

» Zobacz Pofgczenie wylotu pary, Tabela 9 .

* Dodatkowo, w przypadku urzadzen z podgrzewaniem gazo-
wym, nalezy stosowac si¢ do okreslonej wartosci dozwolo-
nej utraty cisnienia po stronie wylotu (pz) .

» Tabela 9(2), (3)to parametr dotyczacy urzadzenia w bie-
gu na zimno (zmierzone i zainstalowane bez dziatania
podgrzewania).

» Caly uktad podgrzewania gazowego jest ustawiany sto-
sownie do dopuszczalnego zakresu odpornos$ci uktadu
odprowadzania spalin (wylotu) i posiada zatwierdzenie
odpowiedniego typu. Zakres ten uwzglednia optymalne
parametry, charakterystyczne dla uktadu grzewczego, ta-
kie jak zuzycie gazu, wydajno$¢, emisja gazow spalino-
wych i bezpieczenstwo pracy.

« Jesli po zainstalowaniu maszyny i przed jej pierwszym
uruchomieniem z funkcja nagrzewania, spadek cisnienia
bedzie nizszy od dopuszczalnej wartosci, to konieczne
jest zwickszenie odpornos$ci uktadu odprowadzania spa-
lin (wylotu), polegajace na wydtuzeniu przewodow, za-
montowaniu elementéw o wyzszych parametrach, zain-
stalowaniu filtrow na wylocie rur spalinowych itp.).

« Jesli po zainstalowaniu maszyny i przed jej pierwszym
uruchomieniem z funkcja nagrzewania, spadek cisnienia
bedzie wyzszy od dopuszczalnego, to konieczne jest
zmniejszenie odpornosci uktadu odprowadzania spalin
(wylotu), polegajace na skroceniu przewodow, zamonto-
waniu elementow o nizszych parametrach, zainstalowa-
niu dodatkowego wentylatora wyciaggowego na wylocie
rur spalinowych itp.).

* Parameter pz ma kluczowe znaczenie dla prawidtowego
dziatania urzadzen ogrzewanych gazowo.

* W przypadku gdy przewdd wylotowy nie miesci si¢ w

dopuszczalnym zakresie pz, dochodzi do zmiany parame-

trow emisji i zuzycia. Moze to powodowac problemy z
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zaplonem lub z dziataniem ogrzewania gazowego spo-
wodowane nadmiernym oporem w przewodzie wyloto-
wym (uaktywnienie przeptywowego wytacznika zabez-
pieczajacego, ktory automatycznie wylacza system
ogrzewania).

* Przeplywowy wylacznik zabezpieczajacy zostaje
wlaczony (wylacza system ogrzewania), gdy opor po
stronie wylotu, mierzony w pukcie P (zobacz rozdziat
Potaczenie wylotu pary, Rysunek 11 a takze Rysunek
12), przekracza maksymalng warto$¢ pz przy tempe-
raturze pracy.

Obstuga maszyn z podgrzewaniem gazowym

UWAGA: Aby uzyskaé wiecej informacji opisowych,
zobacz rozdziat Rysunek 21.

* Maszyna jest wyposazona ci§nieniowy palnik gazowy, ktory
wymaga statego doptywu $§wiezego powietrza przez kratke
na ostonie bocznej po lewej stronie maszyny.

* Aby uzyska¢ informacje dotyczace minimalnego przeptywu
powietrza wymaganego do podgrzewania gazowego, zobacz
rozdziat Polgczenia przewodu wylotowego (maszyny z pod-
grzewaniem gazowym).

» Dla kazdego rodzaju gazu i jego odpowiedniej wartosci ro-
boczego ci$nienia przytaczeniowego przyporzadkowane jest
zawsze jedno okres$lone ustawienie przepustnicy (2) rurki
Venturiego (1) oraz jeden zestaw informacji / parametrow
jednostki sterujacej ESYS (3) — patrz Rysunek 21. Poza tym,
kazda maszyna posiada indywidualnie ustawiony wytacznik
bezpieczenstwa dla przeplywu powietrza (4). Jest to zawor
bezpieczenstwa, ktory przerywa dziatanie gazowego uktadu
grzewczego, gdy wytrzymatos$¢ - maks. strata ciSnienia po
stronie uktadu odprowadzania pary (pz maks.), patrz (Tabela
9), przekracza dopuszczalng warto$¢ graniczng lub jesli
uktad jest uszkodzony.

* Wszystkie wersje (LPG) sa dopasowane do otworu przepust-
nicy (7).

» Zabronione jest nieautoryzowane modyfikowanie ustawien
lub programowanie podzespotoéw. Zobacz Zmiana rodzaju
gazu.
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Podgrzewanie gazowe

. Zwezka Venturiego

. Zawor dlawikowy

. Sterownik ESYS

. Przeptywowy przetacznik zabezpieczajacy
. Przewdd wylotowy

. Komora ssawna

N QNN AW N -

. Otwor przepustnicy

Rysunek 21

* Pokrywa na przednim panelu palnika po prawej stronie (Ry-
sunek 22) umozliwia wizualng inspekcj¢ ptomienia.

* Po zdjg¢ciu odpowiedniej ostony (Rysunek 24) i poluzo-
waniu dwoch §rub HEXS (2) mozna pochyli¢ pokrywe
(1) (Rysunek 22).

* Nie wolno uruchamia¢ maszyny z pochylong pokrywa,
poniewaz moze to spowodowac znaczng zmiang emisji
spalin i efektywnos$ci maszyny.

* Dla celow zwiazanych z inspekcjami i serwisem zwykla
pokrywe mozna zastapi¢ specjalng pokrywa technolo-
giczng z sonda do pomiaru emisji spalin.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
NIE KOPIOWAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC

Pokrywa do wizualnej inspekcji ptomienia

1

©
<~ -

FWF170N

1. Pokrywa
2. Sruba HEX8
3. Sruba HEXS8

Rysunek 22

* Na tylnym panelu po prawej stronie maszyny znajduje si¢
otwor do odprowadzania ciepta odlotowego (1) (Rysunek

23).

A OSTRZEZENIE

NIE PRZYKRYWAC WYLOTU, ABY NIE
PRZEGRZEWAC URZADZENIA.

C171
A OSTRZEZENIE
GORACE POWIETRZE. TEMPERATURA
WY(_'IHODZACEGO POWIETRZA NA WYLOCIE
MOZE MIEJSCOWO OSIAGNAC 100°C [212°F].
NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA!

C172
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Otwor do odprowadzania ciepta odlotowego

1. Otwor do odprowadzania ciepta odlotowego

Rysunek 23

Zmiana rodzaju gazu

A OSTRZEZENIE

JEST TO OBOWIAZKOWE, ZE INSTALACJA LUB
NAPRAWY SYSTEMU GAZOWEGO SA
WYKONYWANE PRZEZ JEDYNA UPRAWNIONA DO
TEGO FIRME. WSZYSTKIE UZYTE MATERIALY |
INSTALACJI GAZOWEJ MASZYNY MUSI BYC
ZGODNE Z STANDARDAMI OBOWIAZUJACYMI W
DANYM KRAJU, W KTORYM URZADZENIE JEST
UZYWANE.

co47

A OSTRZEZENIE

ZABRANIA SIE STOSOWANIA INNEGO TYPU GAZU,
CHYBA ZE JEGO UZYCIE ZOSTANIE
ZATWIERDZONE PRZEZ PRODUCENTA.
EWENTUALNA ZMIANA MUSI ZOSTAC DOKONANA
PRZEZ FIRME UPRAWNIONA DO TEGO CELU
PRZEZ PRODUCENTA. W PRZECIWNYM
PRZYPADKU PRODUCENT NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA EWENTUALNE SZKODY.

C052
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» Konwersj¢ urzadzenia na inny typ gazu moze przeprowadzié
tyko wykwalifikowana firma serwisujaca posiadajaca zezwo-
lenie od producenta na konwersje.

* Metoda konwersji zalezy od typu gtowicy Premix, patrz Ry-
sunek 21 , tzn.: wykonania (N, C, U, H).

» Konwersja maszyny jest dozwolona wytgcznie poprzez wy-
miang tak zwanego zestawu do konwersji, ktory zawiera:
(patrz Rysunek 21)

+ Skonfigurowana / wyregulowang i zaplombowang rurke
Venturiego (1)

» Zakodowang jednostke sterujaca ESYS (3) z prawidtowo
ustawionymi parametrami

»  Otwor przepustnicy (7) — nie znajduje si¢ we wszystkich
zestawach

* Prawidtowo wypetniong tabliczke znamionowa zestawu
do konwersji — patrz Rysunek 3 - dolna czg¢$¢ etykiety
(parametry zestawu gazowego).

* W celu uzyskania szczegotowych informacji dotyczacych
kontroli komponentow zestawu do prawidtowej konwersji
oraz ewentualnych konfiguracji wersji gazu dla maszyny,
patrz Tabela 13.

* ASP = Pozycja $ruby regulacyjnej regulowanego kolek-
tora Venturiego (2), patrz Rysunek 21.

PRZEJSCIE NA INNY TYP GAZU - WARIANT (N, C, U,

H), Rysunek 21, Rysunek 3:

» Urzadzenie jest certyfikowane jako maszyna kategorii I, to
znaczy klient/uzytkownik nie moze przerobi¢ urzadzenia na
maszynge innej kategorii.

» Patrz instrukcja dotyczaca przejscie na gaz, czgs¢ nr 4-19-39.

Przygotowanie maszyny do
uruchomienia

Zdejmowanie oston bocznych

Rysunek 24

* Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic¢ sig, ze zosta-
fa zainstalowana (doprowadzenie mediow, wylot pary, wy-
branie lokalizacji maszyny, odpowiednia wentylacja po-
mieszczenia itp.) zgodnie z instrukcjami dotyczacymi insta-
lacji. Nalezy przestrzega¢ standardow obowiazujacych w da-
nym kraju.

* Przed uruchomieniem maszyny nalezy zdjaé¢ obie ostony
boczne. Zobacz Rysunek 24.
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Przygotowanie maszyny do uruchomienia

1. Przed uruchomieniem urzadzenia po raz pierwszy nalezy usu-
na¢ papier zabezpieczajacy ze strefy migdzy watkiem prasu-
jacym a pasami prasujacymi. Aby usuna¢ papier zabezpie-
czajacy, nalezy uzy¢ recznej korby. Zobacz Zatacznik do in-
strukcji obshugi.

»  Wolno przesun korbg, zgodnie z Zatacznikiem do in-
strukcji obshugi, obracajac watkiem prasujagcym. Papier
zabezpieczajacy zostanie wysunigty w obszarze ponad
nieckg wyjsciowa. Nalezy usuna¢ caly arkusz papieru
zabezpieczajacego.

2. Jezeli maszyna posiada pedat stop, nalezy go zamontowac.

UWAGA: Odnosnie modeli NA MONETY/CPS (ptat-
nych), zobacz Zatacznik do instrukcji

3. Przed pierwszym uruchomienie prasowalnicy nalezy przepro-
wadzi¢ przez maszyne kilka kawatkéw suchej tkaniny Inia-
nej. Zabrudzenia z cylindra prasujgcego mogg przywrze¢ do
tkaniny. To samo ma zastosowanie w przypadku pierwszego
,»goracego” rozruchu maszyny.

A OSTRZEZENIE

PODCZAS PRACY Z MATERIALAMI tATWOPAL-
NYMI NIE UZYWAC OTWARTEGO OGNIA, NIE
JESC I NIE PALIC TYTONIU. ZAPEWNIC WENTY-
LACJE POMIESZCZENIA.

C055

4. Stopniowo wktada¢ klucz francuski (IMBUS HEX 4) w dwa
otwory na gornej czesci bocznych oston, aby dopasowat sie
do ukrytej wewnatrz stojaka $ruby.Odkreci¢ kazda $rubg ok.
3 obrotami.

5. Najpierw unies$¢ oston¢ w kierunku strzatek, a potem zsunac
ja z maszyny.

6. Zamontowac¢ korbe reczng na bolcu, jak opisano w Zataczni-
ku do instrukcji. Wcisngé bolec korby do otworu (w prawa
strong) i przykreci¢ korbg odpowiednim gwintem, az bedzie
zamocowana. Przekr¢cenie korby w prawo napedza cate
urzadzenie.

7. Obserwuj oba kota pasowe kontroli centrycznosci (1) watka
prasujacego powoli obracajac korbe, zobacz: Rysunek 25.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Kota pasowe i przednie regulowane nézki

1. Koto pasowe
2. Nakretka
3. Regulowana ndzka

Rysunek 25

8. Jesli walec prasujacy szybko przesuwa si¢ na jednag strong
urzadzenia, tak ze tozysko kota pasowego podporowego (1)
zaczyna si¢ obracac, powoli dokona¢ korekty (1/4 gwintu)
przedniej regulowanej nogi podporowe;j:

* poluzowac = odkrgci¢ = obroci¢ w lewo = unie$¢ podpo-
r¢ po stronie urzadzenia, po ktorej walec prasujacy doty-
ka tozyska kota pasowego podporowego, lub:

* dociagna¢ = dokrgci¢ = obroci¢ w prawo = obnizy¢ pod-
porg po drugiej stronie urzadzenia, niz strona po ktdrej
walec prasujacy dotyka tozyska kota pasowego podporo-
wego.

9. Maszyne mozna mocowac¢ (na zadanie - specjalne dodatki) za
pomoca zestawu do mocowania do podtoza. (Kod zestawu:
SP549405). Instalacja i regulacja regulowanych nozek jest
objasniana na rysunku dotaczonym do zestawu.

10. Kiedy znajdziemy neutralng pozycj¢ cylindra prasujacego
poprzez regulacj¢ pozycji przednich nozek stabilizujacych
(. cylinder prasujacy nie styka si¢ z tuleja kota stabilizuja-
cego), zamocowac pozycj¢ przednich noézek stabilizujacych
za pomocg nakretki (2).

11. W celu sprawdzenia dziatania urzadzenia przez konieczny
czas bez podgrzewania, nalezy z najwyzsza ostroznoscia,
przy zdjetych ostonach bocznych (bez dotykania wewnetrz-
nych czgséci urzadzenia), wlaczy¢ urzadzenie i:

* Wazrokowo i za pomoca stuchu sprawdzi¢, czy urzadze-
nie dziata bez wyraznie zauwazalnych usterek.

12. Zamocowac ostony w odwrotnej kolejnosci.

Zmiana konfiguracji przewodu
wylotowego pary
* obowiazuje dla wariantow (N, C, U, H), z podgrzewaniem
gazowym

» Urzadzenia sg wyposazone w dwie wersje wylotu pary. Zo-
bacz Rysunek 26 oraz rozdzial Polgczenie wylotu pary.

* A —wylot pary tylem: Rysunek 26 — wersja A i Rysunek
L

* B —wylot pary z prawej strony: Rysunek 26 — wersja B i
Rysunek 12.
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* Wymiary i inne parametry zwigzane z instalacja uktadu * Zamieni¢ polozenie prowadnicy (2)
wylotowego zostaly opisane w rozdziale Pofgczenie wy- « Zamieni¢ zatyczki (5), (6) — 2 szt.
lotu pary. « Zamienié elementy (3) i (4)

* W przypadku wersji maszyny, ktora nie spetnia wymagan
dotyczacych przewodu wylotowego, mozna zmieni¢ konfi-
guracj¢ maszyny z wersji A na wersj¢ B lub odwrotnie.

Przewéd wylotowy pary

FWF174N

. Przewdd wylotowy pary
. Prowadnica

. Pokrywa

. Dolny otwoér wylotowy
. Zatyczki

. Zatyczki

. Sruba M6x16

N NN AW N -

Rysunek 26

* Ta procedura powinna by¢ wykonywana wylacznie przez
personel serwisowy autoryzowany przez producenta.
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Obstuga

Obstuga

Klawiatura sterujqca 1. Klawisz Stop [Zatrzymaj]

* wylacza maszyng

Modele FCI, FCU oraz FCS + Ustawia maszyne w automatyczny tryb chtodzenia.

+ Kasuje komunikaty o bledach.

2. Klawisz Function [Funkcja]
 przelaczanie migdzy ekranami roboczymi.
+ Otwiera i potwierdza pozycje menu.

3. Klawisz Start [Uruchom]

* Uruchamia maszyng¢ i proces prasowania.

4. Klawisz Up [Goéra]

+ Ustawia parametry prasowania na biezagcym ekranie ro-
boczym.
* Nawiguje miedzy rodzajami menu oraz zmienia warto$ci
mi¢dzy menu.
5. Klawisz Down [D6t ]

» Ustawia parametry prasowania na biezacym ekranie ro-

Rysunek 27 boczym.
* Nawiguje migdzy rodzajami menu oraz zmienia warto$ci
miedzy menu.

FWF176N

Modele | oraz LSR 6. Wyswietlacz wielofunkcyjny

* wyS$wietla informacje o maszynie, biezacy stan, parame-
try oraz komunikaty ostrzegawcze/o bledach.

FWF177N

Rysunek 28
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Obstuga

Wyswietlacz wielofunkcyjny — Tryb

roboczy
Pozycja Symbol Stan Opis
1 P Program (Programo- Wyswietla zaprogramowane wartosci ciepta i predkosci.
wanie)
T Wybdr temperatury Wyswietla zaprogramowane i biezace temperatury
Wybér predkoscei Wyswietla zaprogramowang predkos¢
D Diagnostic (Diagnosty- | Biezace wartosci maszyny do przegladu podczas pracy.
ka)
2 > Praca Maszyna dziata zgodnie z wybrang temperatura i predkoscig dla progra-
mu.

. Zatrzymanie pracy Maszyna zatrzymuje si¢, a ogrzewanie zostaje wyltaczone.

;'i‘; Chtodzenie Maszyna dziala z najnizsza predkoscia, bez podgrzewania. Dziata wenty-
lator wyciggowy. Funkcja automatycznego catkowitego zatrzymania ma-
szyny aktywuje si¢ po ochtodzeniu cylindra do bezpiecznej temperatury
(ponizej 80° C [176° F])

3 I I Pauza Zatrzymano prace pasow za pomocg pedatu (tylko w modelach, ktére wy-
posazono w pedat).
Tabela 16
1 OGRZE. 1GIES Instrukcja obstugi
WANIE

— ogrzewanie wlaczone w 1 sekcji
elementow grzewczych - E

— ogrzewanie wilaczone w 2 sek-
cjach elementow grzewczych - E

— ogrzewanie wlaczone we
wszystkich 3 sekcjach elementow
grzewczych - E

— ogrzewanie wlaczone - G

— ogrzewanie wylaczone, zerowa-
nie zaptonu gazu przekazane z po-
wodu nieudanej proby zaptonu - G

— ogrzewanie wylaczone, zerowa-
nie zaptonu gazu w toku z powodu
nieudanej proby zaptonu - G

Tabela 17

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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1. Wiaczy¢ gtowne zrodlo zasilania.

Glowny wytacznik
f
A
CFD1189N
Rysunek 29

2. Nacisng¢ klawisz Start, by uruchomi¢ prasowalnicg.
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Obstuga

Klawiatura Wyswietlacz temperatury

(@) (7] [o] T[] / Pu

©
P1

T, :
170 ..

FWF1359N

FWF1362N
Rysunek 30
1. Numer programu

3. Naciskajgc przyciski ,,W gore” i ,,W dot” dokona¢ regulacji 2. Aktualna temperatura urzadzenia

zadanego programu, temperatury, i/lub predkosci robocze;. 3. Zaprogramowana temperatura urzadzenia
W przypadku modeli OPL, naciskajac przycisk Funkcja
mozna przelacza¢ ekrany programu, temperatury i operacji.

Rysunek 33

Klawiatura

S J [ = } [ > J Wyswietlacz predkosci
¥ om -
vV .
m/min

FWF1360N 6 O /[1]
VA
Rysunek 31 | P 1

FWF1363N

Wyswietlacz programu
1. Numer programu

2. Zaprogramowana predkos¢

E . / Rysunek 34
)2]

o,

1 70 C 4. Poczekaj, az prasowalnica osiggnie wlasciwa temperature.
3] 5. Nacisna¢ przycisk Start [Uruchom] lub pedat nozny (o ile
. jest), aby wlaczy¢ dziatanie pasow.
6.0 m/min“ : ( ~ »

. 6. Wykorzystujac catg szerokos¢ walca prasujacego, wlozy¢ ma-
teriat do przenosnika wprowadzajacego, upewniajac sie, ze
materiat nie jest pofatldowany.

\

FWF1358N

1. Numer programu
2. Zaprogramowana temperatura

3. Zaprogramowana predkosé

Rysunek 32
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Obstuga

Przenosnik wprowadzajacy

\

PAY

N N

CZF$4N

Rysunek 35

walnicy

Prawidlowe wprowadzenie materiatu do praso-

CFD1287N
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Rysunek 36

60

7. Wyja¢ wyprasowany materiat z korytko wylotowe.

Korytko wylotowe

N

> —— |

CZF85N

Rysunek 37

8. Po zakonczeniu prasowania nacisng¢ przycisk Stop (Zatrzy-
maj). Prasowalnica uruchamia tryb chtodzenia, az tempera-

tura spadnie ponizej 80 °C [176 °F].

9. Wylaczy¢ gtowne zasilanie.

Gléwny wyltacznik

CFD1189N

Rysunek 38
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Konserwacja

Konserwacja

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
konserwacji

A OSTRZEZENIE

KONSERWACJA MASZYNY MOZE BYC PRZEPRO-
WADZANA TYLKO PRZEZ PRZESZKOLONY PERSO-
NEL.

C117

* Przed kazdorazowg obsluga maszyny nalezy sprawdzic, czy:

o gtéwny wylacznik jest wytaczony

» gléwny wylacznik (przerywacz) na elektrycznej tablicy
rozdzielczej pralni jest wylaczony i zablokowany mecha-
nicznie

» 7aden z elementdéw nie porusza si¢ z powodu momentu
kinetycznego

* maszyna wystygta

» maszyna lub elektryczna tablica rozdzielcza posiadaja
oznaczenie ,,URZADZENIE ZNAJDUJE SIE W NA-
PRAWIE* (i caly personel zostal o naprawie powiado-
miony)

» zamknigty jest doplyw gazu (zastosowanie w maszynach
Z ogrzewanie gazowym)

A OSTRZEZENIE

NALEZY STOSOWAC SIE DO PONIZSZYCH IN-
STRUKCJI — ROZDZIAt. KONSERWACJA | USTA-
WIENIA.

C118

A OSTRZEZENIE

UZYTKOWNICY NIE MOGA WYKONYWAC ZAD-
NYCH CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z OBSLUGA
SPRZETU, KTORE NIE ZOSTALY WYRAZNIE PODA-
NE W INSTRUKCJI KONSERWACJI. TAKA OBSEUGA
JEST ZASTRZEZONA TYLKO DLA UPRAWNIONEGO
PERSONELU SERWISOWEGO.

C119

+ Natychmiast po usunigciu przyczyny przestoju w pracy ma-
szyny nalezy ja ponownie uruchomi¢ lub usungé¢ zakleszczo-
ny material przy uzyciu korby recznej — patrz Dodatkowe in-
formacje dotyczace dziatania, a nastgpnie odczekac na osty-
gnigcie walca prasujacego do temperatury ponizej 80°C [176
°F] — zagrozenie pozarowe!

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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* Przestrzegajac wymienionych tu instrukcji zapewniamy bar-
dzo dobre dziatanie maszyny, zmniejszenie ryzyka usterek
oraz zwigkszenie jej Zywotnosci.

Czyszczenie urzadzenia -
Czestotliwos¢ przegladow

A OSTRZEZENIE

PRZYNAJMNIEJ DWA RAZY W ROKU NALEZY
OGOLNIE WYCZYSCIC URZADZENIE Z KLACZKOW
| ZANIECZYSZCZEN, ABY ZAPOBIEC POZAROWI.

C120

KONSERWACJA SPECJALNA
» Patrz Watek prasujacy.
CODZIENNIE

+ Inspekcja listw zgarniacza: usuna¢ osady przy uzyciu me-
tod mechanicznych, usunaé odkurzaczem osady, sprawdzi¢
wstepne naprezenie.

+ Inspekcja powierzchni czujnikow temperatury: usuna¢ osa-
dy przy uzyciu metod mechanicznych, oczys$ci¢ odkurza-
czem osady, sprawdzi¢ wstepne naprezenie.

* Inspekcja stanu i funkcjonowania gornych walkow doci-
skowych.

* Modele z podgrzewaniem gazowym: oczyScic recznie/od-
kurzaczem powierzchnig sita i komory ssawnej (Rysunek
21, poz. 6).

CO MIESIAC

* Oczysci¢ odkurzaczem podzespoty elektryczne, styczniki i
falownik na elektrycznym panelu rozdzielczym w dolne;j
czgsci po lewej stronie maszyny.

* Nastepnie oczysSci¢ odkurzaczem:

* plyte do programowania
* siatk¢ wentylacyjna silnika (sprawdzi¢ szczelnos$¢ prze-
ktadni).

* Oczysci¢ odkurzaczem wszystkie otwory stuzace do pobie-
rania powietrza do maszyny lub odprowadzania powietrza
Z maszyny.
» Oczysci¢ sprzeglo elektromagnetyczne.
* OczySci¢ odkurzaczem strefy wewnatrz maszyny po usu-
nigciu nastepujacych podzespotow:
» oslony boczne
* ostony tylne
* przednia ostona gorna
* tylna ostona goérna kanatu ssawnego
» Sprawdzi¢ stan i napr¢zenie tancucha.
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Konserwacja

CO SZESC MIESIECY

Oczysci¢ (odkurzaczem) obszar zasysania wentylatora

UWAGA: Maszyna powinna by¢ wytaczona za pomo-
ca gléwnego wyltacznika oraz powinna znajdowac¢ sie
W pozycji spoczynkowej.

Oczysci¢ (odkurzaczem) obszar zasysania wentylatora — po
demontazu $rub (2) oraz pokrywy serwisowej (1) - patrz
Rysunek 42.

+ Sruby (2) sa specjalnymi $rubami zabezpieczajacymi
przed demontazem przez niepowotane osoby. Specjal-

ny klucz wchodzi w sktad zestawu akcesoriow maszy-
ny.
Oczyscié recznie/odkurzaczem topatki glownego wentyla-
tora.

Oczysci¢ (odkurzaczem) obszar wylotowy zasysania — po
demontazu wylotowego przewodu rurowego w zaleznosci
od jego potozenia z tytu lub z prawej strony - patrz Zmiana
konfiguracji przewodu wylotowego pary.

Ponownie zainstalowaé wszystkie elementy po oczyszcze-
niu.

Pokrywa serwisowa gtéwnego wentylatora wyciggowego

CZF151N

Rysunek 39

CO ROK (DWANASCIE MIESIECY)

Wersja z odgrzewaniem gazowym: aby uzyska¢ informacje
dotyczace czyszczenia/konserwacji palnika gazowego, zo-
bacz rozdzial: Czyszczenie zapalnika gazowego (wylacznie
maszyny z ogrzewaniem gazowym).

Czyszczenie zapalnika gazowego (wytacznie
maszyny z ogrzewaniem gazowym)

Jakakolwiek ingerencja w elementy systemu ogrzewania mo-
ze by¢ przeprowadzana wylgcznie przez profesjonalng firme
serwisowa, posiadajaca odpowiednig zgode producenta.
Zdemontowa¢ komponenty systemu ogrzewania (zobacz
czese ,,Ogrzewanie gazowe” katalogu czgsci). Demontuj, az
dojdziesz do etapu przedstawionego na rysunku Rysunek 40.
Nalezy zdemontowaé dwie $ruby (2) i wyjac elektrodg za-
ptonowa (1) — patrz Rysunek 40.
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» Niektore wersje posiadaja elektrode detekcyjna (4) zain-
stalowang w przedniej prawej czgsci komory spalania,
zdemontuj jg — uzywajac $rub (5).

Zdemontowac dwie $ruby (3) — Rysunek 40 mocujace caty
palnik po lewej stronie komory spalania.

Ostroznie pociggna¢ i wyjac palnik z maszyny.

Doktadnie oczys$ci¢ wnetrze palnika i prozniowo oczyscié
powierzchnie zewnetrznag (tj. powierzchnie wykonang z Be-
kaert Bekinit ®).

A UWAGA

Nie niszczy¢ powierzchni!

Zmontuj wszystkie elementy palnika i przeprowadz krotki
test dziatania.

Nr czesci D1587PLR10




* Prawy koniec palnika musi pasowa¢ do wspornika w
ksztalcie V, ktory jest czescig prawgo przedniego panelu

Konserwacja

urzadzenia - wewnatrz. Sprawdz, czy wizualnie wszystko
pasuje!

. Elektroda zaptonowa
. Sruby
. Sruby
. Elektroda detekcyjna

N A5 W N -

. Sruby

Palnik gazowy przed zdjeciem z maszyny — widok lewej koincéwki palnika

CZF11N

Rysunek 40

Walek prasujacy

» Aby osiagna¢ wysoka jako$¢ prasowania, nalezy czyscic i
polerowac¢ watek prasujacy. Pokrycie parafing umozliwia
utrzymanie czystej i gtadkiej powierzchni.

* Gdy maszyna zatrzymuje si¢ automatycznie (po zakonczeniu
trybu automatycznego chtodzenia, gdy temperatura walcow
prasujacych wynosi okoto 80°C [176°F]):

* Zapomoca korby natozy¢ wosk ochronny (patrz Dodat-
kowe informacje dotyczace dziatania: WOSK POWLO-
KOWY. Kod: SP502348.

* Korzystajac ze szmatki do woskowania (1600 mm [62,99
cali] x 1000 mm [39,37 cali]), (kod: SP372021160100),
wykona¢ nastgpujaca procedurg:

1. Rozprowadzi¢ okoto 1 dcl [0,026 gal] wosku w kie-
szonce szmatki do woskowania rownomiernie na ca-
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2.

3.

4.

fej dlugosci (podana ilos¢ starcza na co najmniej 5
operacji woskowania).

Wsungé szmatke do maszyny i wyprasowacé ja za po-
moca korby, tak aby walec prasujacy zostat nawo-
skowany na calej szeroko$ci robocze;.

Szmatke nalezy wsunac kieszonkg skierowang do
przodu i w gore, tak aby nieprzepuszczalna strona
szmatki stykala si¢ z pasami, a przepuszczalna z wal-
cem prasujacym.

Jezeli jako$¢ prasowania znaczaco obnizy si¢ ze
wzgledu na zanieczyszczenia na powierzchni walca,
nalezy z niego usuna¢ pozostatosci srodkow piora-
cych, krochmalu i soli.

UWAGA: Aby uzyska¢ wiecej informacji, zobacz
Czyszczenie watka prasujacego.
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Konserwacja

Konserwacja watka prasujacego
wykonywana po kroétkich przestojach i
codziennie

+ Konserwacja przy uzyciu wosku (zobacz rozdziat Wafek pra-
sujgcy) powinna by¢ wykonywana co najmniej raz na mie-
sigc. Te procedurg nalezy rowniez wykonywa¢ w okoliczno-
$ciach opisanych w rozdziatach — Watek ze stali polerowa-
nej, Watek ze stali polerowanej z powtoka chromowang
twardo.

* Maszyny produkowane sg z dwiema wersjami cylindrow
prasujacych:
» Walek ze stali polerowanej: wymaga codziennej konser-
wacji.
»  Walek ze stali polerowanej z ochronng warstwg twardo
chromowana: wymaga konserwacji tylko w razie dtugo-
terminowego przestoju.

+ Jezeli nie mozna ustali¢, ktora wersja watka prasujacego jest
zainstalowana w danej maszynie, zobacz:

* Bezposrednio na podstawie numeru seryjnego — zobacz
rozdziat Informacje na tabliczce znamionowej, — z pomo-
ca dystrybutora lub producenta.

* Posrednio na podstawie numeru seryjnego maszyny po-
danego z pomoca dystrybutora lub producenta.

Waltek ze stali polerowanej

+ Walek jest zabezpieczony fabrycznie i przykryty arkuszem
papieru. Aby uzyska¢ informacje dotyczace usuwania papie-
ru zabezpieczajgcego, zobacz rozdziat Przygotowanie ma-
szyny do uruchomienia.

+ Walek nalezy przygotowac, jesli nie pracuje co najmniej 8
godzin po zakonczeniu cyklu prasowania. Patrz rozdziat Wa-
fek prasujacy.

 Jezeli planowany jest przestoj maszyny przez czas dluzszy
niz 5 dni, po woskowaniu maszyne nalezy zabezpieczy¢ wo-
skowym papierem wprowadzonym przy uzyciu korby. W
tym celu patrz Dodatkowe informacje dotyczace dziatania.

* Nie wyrzucaé papieru woskowego dostarczanego wraz z ma-
szyna. Jesli maszyna nie bedzie uzytkowana przez pig¢ dni
lub dhuzej, nalezy umiesci¢ papier woskowy z powrotem na
walcu maszyny.

* Przed uruchomieniem urzadzenia po woskowaniu nalezy
wyprasowac najpierw kilka kawatkoéw poscieli ,,technolo-
gicznej”, aby pozby¢ si¢ pozostatosci po wosku ochronnym.

Waltek ze stali polerowanej z powiloka
chromowang twardo

* Po zakonczeniu cyklu prasowania, gdy urzadzenie nie jest
uzywane (do prasowania) przez co najmniej 5 dni, konieczne
jest zastosowanie specjalnej procedury konserwacyjnej. Na-
lezy zapozna¢ si¢ z rozdziatem Wafek prasujacy, aby prze-
prowadzi¢ te procedurg. Nie wyrzucaé papieru woskowane-
g0, ktory byt dotgczony do urzadzenia. Jesli urzadzenie nie
bedzie uzywane przez pie¢ dni lub dluzej, nalezy umiescic¢
papier woskowany z powrotem na rolce urzadzenia.
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Czyszczenie watka prasujacego

A OSTRZEZENIE

NALEZY SIE UPEWNIC, ZE ZOSTAL WYBRANY PO-
PRAWNY TYP MASZYNY, W PRZECIWNYM RAZIE
MASZYNA NIE BEDZIE DZIALAC PRAWIDLOWO.

C112

Watki mechanizmu prasujaceg

FWF205N

. Dolny watek napinajacy

. Sruby (M6x20)

. Pasy prasujace

. Watlek dociskania

. Lozyska watka dociskania

N K W N -

Rysunek 41

1. Zatrzyma¢ maszyng i odtaczy¢ ja od sieci elektryczne;j.
. Zdja¢ tylne i boczne ostony maszyny.
. Podnies¢ i przymocowac dolny walek naprezajacy (1) w gor-

nym potozeniu tzw. technologicznym $rubami M6x20 (2)
lub dhluzszymi.

4. Zdemontowac tylny kanat ssawny.
. Odlaczy¢ wszystkie pasy prasujace (3) kolejno, poczawszy od

tylnej czes$ci maszyny, i utozy¢ je na gérnym panelu maszy-
ny.

. Nieznacznie podnie$¢ gorny watek dociskowy (4), podpiera-

jac tozyska walka dociskowego (5) (umieszczajac pod nim
podpore).
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7. Przykry¢ pasy czysta tkanina, aby zabezpieczy¢ je przed za-
nieczyszczeniem.

8. Rozpoczgcie czyszezenia: zazwyczaj zalecane jest uzycie
drobnoziarnistego papieru $ciernego (wielko$¢ ziarna 300) w
celu usunigcia osadéw detergentu i wapnia. Papier nalezy
przesuwac tylko w kierunku przesuwania bielizny. Nie wol-
no uruchamia¢ napedu watka, gdy pasy prasujace sa poluzo-
wane. Walek mozna wiec obracac tylko recznie naciskajac
na jego powierzchnie.

9. Osady mozna rowniez usuna¢ delikatnym roztworem kwasu
szczawiowego badz cieptym roztworem kwasu octowego
(ocet spozywczy) (dotyczy wyltacznie wersji z cylindrem
twardo chromowanym. Patrz rozdziat Watek ze stali polero-
wanej z powlokg chromowang twardo w celu uzyskania in-
formacji).

10. Montowanie i ustawienie paséw. Aby uzyska¢ wigcej infor-
macji, zobacz rozdzial Mocowanie paséw prasujacych.

A OSTRZEZENIE

NALEZY PAMIETAC O OCZYSZCZENIU WSZYST-
KICH POWIERZCHNI, KTORE ZOSTALY PODDANE
ODDZIALYWANIU SLABYCH ROZTWOROW KWASU,
ABY NIE POZOSTALY ZADNE RESZTKI KWASU —
ZMNIEJSZA TO RYZYKO KOROZJI. PODCZAS PRA-
CY Z KWASAMI NALEZY ZAWSZE NOSIC OSOBISTE
URZADZENIA OCHRONNE (REKAWICE, OKULARY).

C123
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Konserwacja

Pasy prasujace

» Pasy prasujace uzywane sg do napinania, konczenia procesu

suszenia oraz prasowania i transportu wyprasowanej tkaniny.

Sa wyprodukowane ze specjalnej, dwuwarstwowej tkaniny,
odpornej na wysokie temperatury. Ta tkanina to poliester /
Meta-Aramid ®. Pas charakteryzuje si¢ statg odpornoscia na
temperatury do 190°C [374°F] i jest obrocony w taki sposob,
ze warstwa Meta-Aramidu ® znajduje si¢ przy walcu.

Mocowanie paséw prasujacych

» Pasy prasujace napinajg si¢ automatycznie za pomocg sity

grawitacji watka napinajgcego (1). Patrz Rysunek 41.

Stale sprawdzac prawidtowy posuw paséw prasujacych mig-
dzy palcami prowadzacymi rynienki wylotowej. Krawedzie
pasa nie powinny si¢ zgina¢ ani deformowac podczas prze-
chodzenia wokét palcow.

+ Jesli posuw pasa jest nieprawidlowy, mozna - w ograni-
czonym zakresie - wyregulowa¢ prawidlowe potozenie
ptyty (1), palcow prowadzacych (2) oraz rynienki wylo-
towej (3) w odpowiednich kierunkach (P) po poluzowa-
niu $rub (4) — patrz Rysunek 42.

* Po ustaleniu prawidlowego potozenia ptyty (1), nalezy
okresli¢ ustawienie poprzez dokrgcenie Srub (4) — patrz
Rysunek 42.
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Regulacja palcow prowadzacych pasy prasujace

CZF152N

Rysunek 42

Wymiana paséw prasujacych

* Poszczegodlne pasy wymieniane sg tylko w razie ich uszko-
dzenia (rozerwanie). Wskazana jest wymiana wszystkich pa-
sow za jednym razem. W razie gdy sa one zabrudzone deter-
gentami lub kurzem, nalezy je wypra¢ w konwencjonalnych
detergentach. Ich zywotnos$¢ serwisowa jest przedtuzona, a
jako$¢ prasowania ro$nie. Ich zywotno$¢ wynosi 2 lata w ra-
zie pracy przez 40 godzin tygodniowo zapewniajac prze-
strzeganie wszystkich instrukcji w tym podreczniku.

* Procedura wymiany paséw prasujacych jest zilustrowana w
Rysunek 43.
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NIE KOPIOWAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC

Wymiana pasa prasujacego

1. Pas prasujacy (nowy)
2. Pas prasujacy (stary)
3. Dolny watek napinajacy

Rysunek 43

1. Wytaczy¢ maszyne gtdéwnym wylacznikiem, zabezpieczy¢ i
poczekac¢ na jej ochtodzenie.

2. Zdjaé boczne i tylne ostony maszyny. W razie koniecznosci
wyjaé tez tylny tunel ssania. Patrz rozdziat Czyszczenie wai-
ka prasujgcego w celu uzyskania wigcej informacji.

3. Ustawi¢ rgczng korbe (patrz Dodatkowe informacje dotycza-
ce dzialania) w polozeniu roboczym i za jej pomocg obrdcic¢
pas prasujacy (2). Obroci¢ go w taki sposob, aby wszystkie
elementy aczace konce pasow byly dostepne.
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4. Podniesc i zabezpieczy¢ dolny watek napinajacy (3) w goérnej
pozycji (,, pozycja technologiczna™) za pomocg §rub M6x20
lub dhuzszych. Patrz Rysunek 41.

5. Zdemontowac¢ stary pas(2) i zamontowa¢ nowy (1) na miej-
scu starego za pomocg zatrzaskow.

6. Za pomoca recznej korby nawingé nowy pas na cylinder pra-
sujacy.

7. Zdemontowa¢ stary pas (2) i zamocowa¢ nowy (1) za pomoca
zatrzaskow.

8. Powtorzy¢ z wszystkimi pasami.

9. Zdja¢ watek napinajacy (3) z gornej (,,technologicznej”) po-
zycji. Potem zamontowa¢ wszystkie elementy jeden za dru-
gim.

Konserwacja

Pasy na stotach podawczych

» Pasy na stole podawczym. zob.: Rysunek 44 stuzg jako prze-
no$niki transportujace tkaniny do prasowania do maszyny.

» Pasy napedowe zostaty wykonane ze specjalnych, odpornych
termicznie materiatow z 100% poliestru. Posiadajg odpor-
no$¢ termiczng az do 180°C [356°F] (w krotkim czasie). Po-
taczone sg za pomocy specjalnych plastikowych sztyftow.

Napiecie paséw na stotach podawczych

* Pasy (1) musza by¢ prawidtowo napigte. Napiecie wykony-
wane jest za pomoca Srubokreta z ptaskim ostrzem, po usu-
nigciu oston z obu stron. Patrz Rysunek 44.

Pasy na stotach podawczych- napiecie

T o 7 =

@
N9

——0

FWF207N

1. Pasy na stotach podawczych
2. Stot podawczy

3. Sruby

4. Otwor

Rysunek 44

+ Pasy napinane s3 za pomocg mikro ruchu stotu (2) i nalezy je

napia¢ do minimum podczas poczatkowego napigcia. To za-
bezpiecza przed zatrzymaniem po wlozeniu tkaniny.
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1. Sprawdzi¢, czy pasy zatrzymuja si¢ po delikatnym nacisnie-
ciu reka na pas. Kiedy pasy napgdzane sa za pomocg recznej
korby ruch obrotu musi by¢ mniejszy nizl5 Nm, bez drgan
podczas obracania korbg. Gérna gataz wchodzacych paséw
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musi by¢ catkowicie dopasowana cata swoja powierzchnia
do stolu podawczego.

2. Poluzowac¢ $ruby (3). Nastepnie napiaé pas, umieszczajac w
gniezdzie ptaski Srubokret (4). Jednocze$nie zastosowac de-
likatny nacisk na stot (2) w kierunku P, rownomiernie po
obu stronach.

3. Dokreci¢ $ruby (3) i sprawdzi¢, czy napigcie jest prawidtowe.

Tasmy gérnego watka dociskowego

+ Tasmy gornego watka dociskowego stuza do odseparowania
tkaniny od watka dociskowego.

* Tasmy tkaniny wykonane s z materiatu odpornego na wyso-
kie temperatury, opartego na tworzywach NOMEX ® lub
Meta-Aramid/PPS.

* Maszyny wyposazone sg w dwie tasmy prowadzace. Tasmy
te sg sklejone.

*  Warunki robocze taSm nalezy regularnie sprawdzac na prze-
gladach, jak okreslono w rozdziale Czyszczenie urzadzenia -
Czestotliwosé przegladow. Brakujace tasmy nalezy wymie-
ni¢. Nowe tasmy moga by¢ w sytuacjach awaryjnych pota-
czone weztem.Jednak wezty moga odcisnaé si¢ na obiciu
gornego watka dociskowego i w konsekwencji na tkaninie.
Zatem producent zaleca zastosowanie oryginalnej metody ta-
czenia tasm - za pomoca kleju (patrz Rysunek 45).

Goérne tasmy dociskowe - zaklejanie

CZF55N

1. Goérna tasma dociskowa
2. Tasma przyklejana za pomoca goracego zelazka
3. Plyta aluminiowa

Rysunek 45

* Tasma (1) jest zaklejana za pomocg prasowanej na goraco ta-
$my przylepnej (2). Taka taSme¢ mozna zakupi¢ wg kodu za-
moéwienia SP549369. Konce tasmy sg zaktadane na ok. 15
mm [0,59 cala].

1. Nachodzenie na siebie: potaczenie wykonane jest na gorze
gornego watka dociskowego. Zsungé plyte aluminiowg (3)
mig¢dzy obiciem watka a ztgczem.

2. Uszczelnione zlacze jest zaprasowane na goraco (temperatura
150 °C [302 °F] przez 30 sekund).

3. Tas$me¢ mozna naciagna¢, aby przechodzita przez wszystkie
trzy elementy, kiedy maszyna pracuje.Taka tasma moze wy-
da¢ si¢ luzna, kiedy maszyna dziala na wolnych obrotach, co
jednak nie jest stanem faktycznym. Z drugiej strony nad-
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miernie naciggnigta taSma moze prowadzi¢ do niepozadane;j
przerwy w pracy.

4. (2) — Tasma klejaca do tasm > FILM_FIT ADHESIVE (kod:
SP549369).

Gérny watek dociskowy

» Gorny watek dociskowy (4) — Rysunek 41 zapewnia, ze tka-
nina jest wlozona do prasowalnicy poprzez dociskanie jej z
duzg sita do powierzchni cylindra prasujgcego. Rowniez po-
zwala na odparowanie wigkszosci zawartosci wody w tkani-
nie i spowalnia prasowanie przez pasy poprzez doktadne roz-
ciagniecie tkaniny.
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* Powierzchnia gornego watka dociskowego pokryta jest od-
porng na wysokie temperatury oktadzing o grubosci 15 mm
[0,59 cala ], wykonang z poliestru/Meta-Aramidu ®.

* Oktadzina z Meta-Aramidu ® jest spiralnie okrgcona wokot

watka dociskowego i przylega do jego powierzchni. Na kra-
wedziach zostala zamocowana za pomocg Srub.

Wymiana obicia walka dociskowego

» Walek dociskowy zaprojektowany jest do znacznie dtugiej
Zywotnos$ci serwisowe;.

+ Obicie jest nalozone na watek za pomocg specjalnej techno-
logii. Jesli na obiciu pojawia si¢ uszkodzenie wymagajace
wymiany, producent rekomenduje wymiang calego watka
dociskowego, a nie tylko obicia.

Ustawianie nacisku w gérnym walku dociskowym

» Walek dociskowy jest tak skonstruowany, aby jego nacisk
byt zapewniany tylko przez sil¢ grawitacji. Nie ma potrzeby
zmiany jego ustawien w jakikolwiek sposob.

Konserwacja

Przektadnia tancucha

Przektadnia tancucha jest dostepna tylko po zdjeciu prawe;j
ostony maszyny. Patrz Rysunek 46. Stuzy jako naped watka
stotu podawczego. Jednoczes$nie zapewnia hamowanie gor-
nego watka dociskowego i ustala wartosci predkosci po-
szczegolnych komponentéw w prasowalnicy.

Lancuch (1) musi pozosta¢ napigty.Jest on uwazany za na-
pigty, kiedy zadna z jego galgzi wyraznie nie zwisa, a galgz
gorna (2) jest widocznie podniesiona w delikatnie trojkatny
ksztalt poprzez suwak (4).

Opisany powyzej pozadany stan jest uzyskany poprzez ruch
(napigcie) kota zgbatego w skrzyni biegow (3).

Lancuch musi by¢ nasmarowany, ale nie nadmiernie aby nie
Sciekaty krople smaru.

* Producent poleca uzycie smaru przemystowego zawiera-
jacego molibden w celu smarowania faficucha. Uzywac
go na przegladach jak opisano w rozdziale Czyszczenie
urzadzenia - Czestotliwos¢é przegladéw.

Przektadnia tancucha

FWF209N

1. Lancuch

2. Goérna gataz

3. Kolo zgbate skrzyni
4. Suwak

Rysunek 46
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tozyska

* Wszystkie inne tozyska watka w maszynie maja staly do-
pltyw smaru i zatem nie wymagaja konserwacji.

» Zsuwane lozyska oraz ich obudowy w maszynie nie wyma-
gajg smarowania.

+ Wszystkie lozyska watka sa specjalnie zaprojektowanie z
uwzglednieniem obcigzenia termicznego, na ktdre beda nara-
zone. Zatem niemozliwa jest wymiana tozysk na lozyska o

tych samych wymiarach.W razie koniecznosci takiej wymia-
ny nalezy uzy¢ oryginalnych czgséci zapasowych.
* Dotyczy to:
* lozysk z kot pasowych
* lozysk z watkow prowadzacych
* lozysk z bocznych wspomagajacych kot pasowych
* lozysk z zestawu sprzegla elektromagnetycznego

Wkrety dociskowe po prawej stronie urzadzenia

CZF159N

1. Wkret dociskowy
2. Wkret dociskowy

Rysunek 47
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Wkret dociskowy po lewej stronie urzadzenia

CZF160N

1. Wkret dociskowy

Rysunek 48

* Niektore watki po lewej stronie urzadzenia posiadaja rowek
na koncu, a specjalny wkret dociskowy z czopem jest zamo-
cowany w pierscieniu tozyskowym (patrz Rysunek 48). Ro-
wek umozliwia dylatacj¢ termiczng watka, a wkret z czopem
zapobiega obracaniu si¢ watka w tozysku. Te wkrety nie s
catkowicie dokrgcone; miedzy rowkiem i koncem wkretu po-
zostaje przerwa wynoszaca okolo 72 obrotu wkretu. Rowek i
powierzchnia watka w tozysku sg nasmarowane przez produ-
centa smarem odpornym na wysoka temperature — patrz pa-
ragraf 2.

Wszystkie gwinty wkretow dociskowych sa powleczone ki-

tem, w zwiazku z czym, w razie potrzeby, w celu ich poluzo-
wania nalezy zastosowa¢ wickszy moment odkrgcania.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC -
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Skrobaki

» Skrobaki to mechaniczne urzadzenia, ktore stuza w celu od-

dzielenia tkaniny od cylindra prasujgcego, o ile nie odchodzi
ona samodzielnie do wylotu.

Zestaw skrobakdéw (patrz Rysunek 49) sktada si¢ z czterech
lub pigciu urzadzen, umieszczonych na podporze (1). Kazdy
stanowi jednosc, ktdrej nie mozna zdemontowacé i posiada
wspornik (2), trzy elastyczne ramiona (3) z ostrzami (4) mo-
cowanymi za pomoca nitow. Ostrza wykonane sg ze specjal-
nego tworzywa odpornego na ciepto i Scieranie. Kazde urza-
dzenie umieszczone jest na podporze (1) za pomoca pary
srub (5). Ostrze dociskane jest w kierunku cylindra prasuja-
cego.
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Skrobaki

FWF210N

. Podpora skrobakéw
. Wspornik

. Elastyczne ramiona
. Ostrza

N H W N -

. Sruby

Rysunek 49

* Prawidtowe potozenie skrobakéw w kierunku cylindra usta-
lone jest przez producenta.

* Ogolnie mowigc; prawidlowe potozenie zapewnia minimal-
ny (lecz staty) nacisk do dotu (tj. styczno$¢ kazdego ostrza
(4) z cylindrem prasujacym).

* Jednoczesnie pionowe krawedzie ostrza (4) musza by¢ row-
nolegle z pionowymi krawedziami ramienia (3).

* Dociskanie ostrza (4) do cylindra prasujacego ustalane
jest poprzez potozenie wspornika (2) zabezpieczonego
$rubami (5) do podpory (1).

* W razie, gdy docisk ostrzy jest niewystarczajacy odkre-

ci¢ parg srub (5); cale urzadzenie przesuwa si¢ w kierun-

ku P+. Nastepnie ponownie dokreci¢ pare $rub (5).

» Ksztalt pracujgcej krawedzi ostrza jest (4) asymetryczny.

Ustawienia fabryczne (tj. oryginalna pozycja kazdego
ostrza wobec powierzchni cylindra) sa odpowiednie dla
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standardowych rodzajow prasowania tkaniny. Jednakze
pewne rodzaje tkanin sg bardziej odpowiednie do uzycia
na przeciwnym krancu ostrza. Kazde ostrze mozna zatem
obroci¢ o 180°C [356°F] wokot osi nitu.

* Sprawdzi¢ prawidlowa pozycje¢ i czystos¢ ostrzy (4) i ich

stycznych krawedzi na przegladach, jak opisano w rozdziale
Czyszczenie urzadzenia - Czgstotliwosé przegladow.

Czujnik temperatury — czujniki
operacyjne i zabezpieczajace

» Elektroniczne i elektromechaniczne czujniki umozliwiajg

monitorowanie temperatury powierzchni watka prasujacego.

* W systemie monitorowania temperatury uwzgledniono czuj-

niki operacyjne (1) i czujnik zabezpieczajacy (2) (Rysunek
50). Kazdy czujnik jest zainstalowany w gniezdzie na ela-
stycznym ramieniu (3). Ramiona (3) sg przymocowane bez-
posrednio do wspornika zgarniaczy (4) przy uzyciu $rub (5).
Czujniki sg dociskane do powierzchni watka prasujacego.
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W modelach produkowanych do 31/7/2019

FWF211N

. Czujniki operacyjne

. Czujnik zabezpieczajacy
. Elastyczne ramie

. Panel zgarniaczy

. Sruby

Rysunek 50

Podstawowe czujniki temperatury sa rozmieszczone obok
siebie w przyblizeniu w centrum maszyny.

Zostaly one umieszczone w prawidlowym potozeniu przez
producenta. Srodkowy czujnik (1) jest gtéwnym czujnikiem
sterujacym.

Ponadto urzadzenie jest wyposazone w dwa czujniki boczne
(umieszczone po bokach). Maja one taka sama budowe, jak
podstawowy czujnik temperatury pracy (1). Czujniki te sa
czescig systemu OCS. Aby uzyskaé wigcej informacji, patrz
rozdzial "Dodatkowe informacje dotyczace dziatania".
Generalnie, prawidlowe potozenie to takie, ktore zapewnia
wystarczajacy i staty docisk czujnika do powierzchni walca
prasujacego. Cala powierzchnia obszaru wykrywania tempe-
ratury musi by¢ w kontakcie z powierzchnig walca prasuja-
cego (w spoczynku lub w ruchu), w catym zakresie tempera-
tur pracy.
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» Prawidtowe potozenie czujnika zalezy od poprawnego
ustawienia ramienia (3) w kierunku “P”.

* Na prawidtowos¢ polozenia wskazuje lekkie ugiccie.
Czujnik musi si¢ styka¢ z walcem prasujagcym cata swoja
powierzchnia. Jezeli czujnik (1) przechyli si¢ do swojej
krawedzi, musi powrdci¢ do potozenia wyjsciowego.

* Nalezy sprawdza¢ prawidlowe potozenie i stan czystosci
powierzchni styku oraz krawedzi czujnikow (1) 1 (2), w
regularnych odstepach czasu, zgodnie z zaleceniami po-
danymi w rozdziale - Czyszczenie urzadzenia - Czestotli-
wos¢ przegladow.

* Jesli czujnik temperatury wymaga wymiany z powodu uster-

ki lub zuzytej powierzchni osadzenia, nalezy wykona¢ nastg-
pujace czynnosci:

W modelach produkowanych do 7/31/2019: Czujnik jest
dostarczany z kablem podigczonym na state. Aby wymienié
czujnik, postepowaé zgodnie z instrukcjami 7-18-238 doty-
czacymi aktualizacji do wersji stosowanej od 8/1/19.

Nr czesci D1587PLR10




Konserwacja

W modelach produkowanych od 8/1/2019: Czujnik posia-

da odfaczany kabel i kazda cz¢§¢ moze by¢ wymieniana w

sposob niezalezny. Patrz w instrukcji wymiany czgsci.
UWAGA: Zaleca sie¢ wymiane wszystkich czujni-
koéw jednoczesnie, aby zapewni¢ ich rGwnomierne
zuzycie na przestrzeni czasu.

Dla modeli produkowanych od 8/1/2019

FWF1566N_SVG

Rysunek 51
. Gloéwny kabel czujnika
. Zlacze
Zacze
Sruby

. Czujnik zabezpieczajacy

. Czujnik temperatury pracy

. Elastyczne ramie

. Ramig wspornika zgarniacza

W przypadku usterki: komunikat btedu 5, 6 - patrz Dodatko-
we informacje dotyczace dziatania.

Czujnik bezpieczenstwa(2) - bimetalowy termostat w zakre-
sie R28, 210°C [410°F].

Ten czujnik mozna demontowac. Zawiera on materiat prze-
wodzacy ciepto. Zuzyty czujnik nalezy wymieni¢ w catosci.
W przypadku usterki: bez komunikatu btedu, podczas akty-
wacji: komunikat bledu 1 - patrz Dodatkowe informacje do-
tyczace dziatania.

Zgloszenie btedu 1 zawsze powoduje zatrzymanie platformy
wejsciowej (obowiazuje w przypadku wersji COIN/CPS i
OPL z przyciskiem noznym STOP).

Elektryczne instalacje - konserwacja

A UWAGA

OZNAKOWAC WSZYSTKIE PRZEWODY PRZED
ODLACZANIE PODCZAS SERWISOWANIA ELE-
MENTOW STERUJACYCH. BLEDY OKABLOWANIE
MOZE SPOWODOWAC NIEWLASCIWE | NIEBEZ-
PIECZNA OPERACJA. ZWERYFIKOWANIA PRAWI-
DLOWEGO DZIALANIA PO SERWISOWANIA.

C359
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* Wszelkie naprawy instalacji elektrycznych musza wykony-

wac osoby przeszkolone technicznie z odpowiednim i aktual-
nym upowaznieniem.

* W przypadku wystapienia jakiegokolwiek btgdu (patrz za-

tacznik do instrukcji) nalezy sprawdzi¢, czy odpowiedni ob-
wod jest poprawnie podiaczony, tak jak przedstawiono na
schemacie.

* Aby wykry¢ usterke, nalezy zawsze korzysta¢ z dokumenta-

cji uktadu elektrycznego, ktora jest czeScig dokumentacji
maszyny.

Sprawdzi¢, czy po zakonczeniu naprawy wszystkie instalacje
przywrocono do stanu oryginalnego. Wazne jest to szczegdl-
nie w celu podtaczenia wszystkich kabli ochronnych (jesli
odtaczono je podczas naprawy).

» Sprawdzié, czy wszystkie urzadzenia elektryczne sg prawi-

dtowo oznaczone zgodnie z wykresem roboczym.

» Po zakonczeniu naprawy sprawdzi¢ wszystkie zabezpiecza-

jace urzadzenia oraz ich ustawienia (wytaczniki krancowe,
termostat zabezpieczajacy itp.)

* Regularnie sprawdza¢ stan uziemienia maszyny (masa). Nie-
prawidlowe uziemienie (masa) prowadzi do pojawienia si¢
roztadowan statycznych, co z kolei moze powodowacé nie-
prawidtowe funkcjonowanie maszyny oraz stabg jakos$¢ pra-
sowania.

» Sprawdza¢ stan i szczelno$¢ zaciskow gléwnego przelaczni-
ka, stycznikow i w przypadku maszyny z elektrycznym
ogrzewaniem, rowniez wytacznikow bezpiecznika oraz
grzejnikow. Sprawdzac to po instalacji maszyny, a potem co
1000 wypracowanych godzin roboczych lub sze$¢ miesiecy.

Falowniki

» Falownik (FC) to urzadzenie elektroniczne zapewniajace
zmienne obroty silnika, regulujace predkos¢ cylindra prasu-
jacego.

* FC jest instalowany na lewym stojaku na tablicy rozdzielczej
umieszczonej w prawym dolnym rogu.

» Parametry FC ustala producent i wszelkie interwencje wyko-
na¢ moze wylacznie upowazniony do tego personel.

» Upowazniona osoba moze (o ile to konieczne) zatadowac¢ do
FC nowy zestaw parametrow:

» 133 FC PARAMETER LIST > kod: SP528333

* za pomocg specjalnego panelu sterujacego - kopiowanie
parametrow - Control panel LCP1 [Panel sterujacy
LCP1] > kod : SP528334 lub

+ za pomoca komputera z Danfoss MC10 — konfiguracja
zainstalowanego oprogramowania, kabla RS485 oraz
przetwornika USB

» Kopiowanie parametréw — panel sterujacy LCP1 > kod :
SP528334
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Falownik
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* Instrukcje do zatadowania parametréw SP528333 z urzadze-
nia kopiujacego parametry na FC, w ktérym parametry prze-
twornika sg zatadowane tylko FI1 — gtéwny naped — (tylko
dla serwisantow):

1. Wiaczy¢ falownik poprzez reczne wiaczenie stycznika
CFL

2. Uzy¢ przycisku Menu na panelu sterujacym przetworni-
ka, aby wybra¢ opcj¢ ,,Menu gltéwne”.

Falownik
Setp 1 ' 5 U 8 '
Fed JU.U e
Stats  Quick Main
Manmnu Menu
Menu |,
- h FWF213N
Rysunek 53

3. Uzy¢ strzalek do wyboru parametru ustawien w grupie 1
— potwierdzi¢ przyciskiem ,,OK”.

4. Uzy¢ strzalek aby wybra¢ parametr 1-50 — potwierdzic¢
przyciskiem ,,OK”.

5. Uzy¢ strzalek do ustawienia PR1-50 w pozycji 2 — po-
twierdzi¢ przyciskiem ,,OK” > skopiuje elementy do
przetwornika.

6. Wylaczy¢ przetwornik.

+ Jesli konieczne parametry nie sg obecne w urzadzeniu kopiu-
jacym parametry, to nalezy ustawi¢ poszczegdlne parametry
jeden za drugim zgodnie z arkuszami parametréw — (tylko
serwisanci).

* Gloéwne menu zapewnia dostgp do wszystkich parametrow .
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Konserwacja

1. aby otworzy¢ Glowne menu nacisna¢ przycisk [MENU]
az wskaznik wyswietlacza pojawi si¢ powyzej pozycji
Main Menu [Menu gtéwne].

2. Aby przechodzi¢ miedzy grupami parametréw uzywac
przyciskow up [géra] i down [d6t] A'Aby

3. wybraé grupe parametréw nacisngé przycisk [OK]

4. Aby nawigowac migdzy poszczegdlnymi parametrami w
obrebie pewnej grupy, uzy¢ przyciskow up [gora] i down
[dot] AV Aby

5. wybraé parametr nacisng¢ przycisk [OK].

6. Aby ustawi¢ lub zmieni¢ wartosci parametru uzywac
przyciskow up [gora] i down [dol] A'Aby

7. potwierdzi¢ wartos$¢, nacisna¢ przycisk [OK]

8. Jesli chcemy szybkiego dziatania z menu to albo nacisngé
przycisk Back [Wstecz] dwa razy, wyswietli¢ Quick me-
nu [Szybkie menu] lub nacisna¢ przycisk [Menu] raz,
aby otworzy¢ Status menu [Menu statusu].

W przypadku usterki: komunikat btedu 7 - patrz Dodatkowe

informacje dotyczace dziatania.

Gléwny silnik napedowy

Maszyne napgdza

* trojfazowy silnik indukcyjny o mocy szacunkowej 180
W. Wyposazony jest w moc od falownika (rozdziat Fa-
lowniki) i posiada zintegrowany zesp6t slimaka w skrzy-
ni (z wspotczynnikiem przetozenia i = 70), i wdrozonym
sprzggtem o jednym kole z szacunkowym momentem ob-
rotowym skrzyni SONm.

Silnik miesci si¢ na

+ walku napedowym w lewym stojaku maszyny.

Istnieje strzatka wskazujaca prawidtowy kierunek na obudo-
wie skrzyni biegow.

* Podlaczenie do gldwnego wylacznika nie wptywa na pra-
widlowy kierunek obrotow.

+ Jesli zasilanie ma by¢ polaczone z blokiem zaciskow sil-
nika, konieczne jest sprawdzenie prawidlowego kierunku
obrotow. W razie nieprawidlowego przeprowadzenia po-
laczenia istnieje ryzyko uszkodzenia wolne koto skrzyni.

Skrzynia biegdw ma staly doplyw smaru i nie nalezy podda-
wac jej konserwacji.

Podczas wykonywania przegladu/czyszczenia (zgodnie z in-
strukcjami z rozdziatu Czyszczenie urzadzenia - Czgstotli-
wos¢ przegladéw) konieczne jest sprawdzenie:

» obudowy przektadni pod katem wycieku smaru

+ czystos$ci kratki wentylacyjnej silnika (zasysajacej), znaj-
dujacej si¢ w dolnej czesci maszyny

+ stanu obu silentblokéw, przenoszacych moment silnika
za posrednictwem przektadni

* W przypadku usterki: komunikat btgdu 7 - patrz Dodat-
kowe informacje dotyczace dziatania.
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Konserwacja

Wentylator na gtéwnym wylocie

Wentylator na gléwnym wylocie dziata w celu odprowadza-
nia z maszyny oparéw powstalych podczas procesu prasowa-
nia. Przy wersjach z ogrzewaniem gazowym stuzy w celu
odprowadzania spalin powstatych w procesie spalania.

Gltowny wentylator wylotowy miesci si¢ w obudowie cen-
tralnego wentylatora, w srodku maszyny, w dolnym jej od-
cinku, miedzy glownymi dolnymi drazkami podpierajgcymi.
Miesci si¢ na ruchomym izolowanym tozysku.

Gltowny wentylator wylotowy ma ksztalt radialny z topatka-
mi wygietymi do tylu oraz zintegrowanym silnikiem induk-
cyjnymtrojfazowym. W uzwojenia silnika wbudowana jest
ochrona temperatury (patrz Rysunek 54).

Obro6t wentylatora odbywa si¢ w prawo (patrzac z gory), a
jego obrotowy kierunek nie zmienia si¢ wraz ze zmianami
ciggu faz.

Nie trzeba konserwowaé wentylatora. Wymaga tylko czysz-
czenia zgodnie z instrukcjami podanymi w rozdziale Czysz-
czenie urzadzenia - Czgstotliwosé przegladow.

W przypadku usterki: komunikaty btedu 4 — patrz Dodatko-
we informacje dotyczace dziatania.

Schemat okablowania wentylatora wyciaggowego

Einphasan-Wechseistrommaotor mit Betriebskondernsator
Singlephaze A € motor with capacilor
Moteur monaphasé & condensateur pormanont

Temperaturwachter ausgefuhrt

FWF214N

Rysunek 54

Jednostka sterujgca (tylko modele
ogrzewane gazem)

Jednostka sterujaca ESYS (3) jest pokazana na Rysunek 21.
Jest opisana w rozdziale Obstuga maszyn z podgrzewaniem
gazowym i Zmiana rodzaju gazu . Jednostka sterujaca ESYS
to urzadzenie elektryczne przeznaczone do sterowania gazo-
wym uktadem grzewczym.

Jednostka sterujaca ESYS miesci si¢ w elektromagnetycz-
nym zaworze gazu na lewym stojaku maszyny. Dost¢pna jest
tylko po zdjeciu lewej ostony.

Jednostki sterujacej nie trzeba konserwowac. Konieczne jest
zapewnienie, ze blok zaciskowy jednostki sterujacej jest caty
czas nakryty ostong (za pomoca $rub). Zapewnia to bez-
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pieczne elektryczne potaczenie z zaworem elektromagne-
tycznym.

Diagnostyke jednostki ESY'S, monitorowanie parametrow
grzewczych oraz okreslenie btgdow typu E9 mozna wykonaé
za pomocg specjalnego zestawu diagnostycznego podtacza-
nego do PC/NB, patrz rozdziat Zmiana rodzaju gazu oraz
Suplement roboczy. Kod

+ COM_SET ESYS IDI33 G >: SP545156B i wszystkie
WyZsze wersje.

W przypadku usterki: komunikat btedu 9 - patrz Dodatkowe
informacje dotyczace dziatania.

Kabel wysokiego napiecia (tylko w
modelach z ogrzewaniem gazowym)

Kabel wysokiego napigcia to komponent uzywany w celu:

+ zasilania elektrody wysokim napigciem (~15 kV). W celu
zaptonu palnika gazowego, sprawdzi¢ rozdziat Elektrody
zaptonowe i jonizacyjne (tylko w modelach z ogrzewa-
niem gazowym).

W niektorych wersjach maszyny shuzy jednocze$nie do:

 niskonapieciowego (~20nA) potaczenia z elektroda. Aby

dowiedzie¢ si¢ wigcej na temat wskaznika przeptywu jo-
nizacji nad koncéwkami elektrod (a tym samym wykry-
wania plomienia palnika gazowego), patrz rozdziat Elek-
trody zaplonowe i jonizacyjne (tylko w modelach z
ogrzewaniem gazowym).

Kabel wysokiego napigcia taczy jednostke sterujacg ESYS

(rozdziat Jednostka sterujgca (tylko modele ogrzewane ga-

zem) z polaczong elektroda zaptonows i jonizacyjng lub z sa-

modzielna elektroda zaptonowg (rozdziat Elektrody zaptono-

we 1 jonizacyjne (tylko w modelach z ogrzewaniem gazo-

wym)).

Izolacja i zaciski musza by¢ nienaruszone i nieuszkodzone.

W przypadku usterki: komunikat btedu 9 - patrz Dodatkowe

informacje dotyczace dziatania.

Elektrody zaptonowe i jonizacyjne
(tylko w modelach z ogrzewaniem
gazowym)

Elektroda (4) jest komponentem stuzacym do (w przypadku
maszyn z podgrzewaniem gazowym):

+ zaptonu palnika gazowego, podczas ktorego migdzy kon-
cowkami elektrody roztadowuje si¢ iskra wysokiego na-
pigcia,

Wersje maszyn z potaczong funkcja elektrody — elektroda (4)
zainstalowana po lewej stronie stuzy do wykrywania ptomie-
nia w czasie przeptywu pradu elektrycznego migdzy kon-
cowkami elektrody powstatego w wyniku jonizacji powie-
trza.

Urzadzenie w wersjach z oddzielnie dziatajagcymi elektroda-
mi - zainstalowana po prawej stronie elektroda autonomicz-
nego wykrywania (5) shuzy do detekcji ptomienia, w ramach
ktorej pomigdzy koncowka a uziemionym palnikiem prze-
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wodzony jest prad elektryczny powstajacy wskutek jonizacji
powietrza.

+ FElektroda (1) — Rysunek 55, jest zainstalowana na wsporniku
elektrody (2), ktory, jako cata jednostka, jest zamontowany
przy uzyciu dwoéch srub (3) po lewej stronie komory spala-
nia. Jedyne polaczenie z otwartg przestrzenia to zacisk zta-
cza. W celach przegladu ub wymiany, cale urzadzenie nalezy
zdja¢ po odkreceniu $rub (3).

+ Prawidtowe dzialanie elektrody mozna zapewni¢ wylacznie,
gdy:

* izolator ceramiczny nie jest uszkodzony
» krawedzie elektrod kanthal ® sg dostatecznie ostre
» odleglos¢ elektrod w iskrowniku (4) jest prawidlowa.

* QOdlegtos¢ powinna wynosi¢ ~ 3 mm [0,12 cala].

Konserwacja

UWAGA: Roztadowanie iskry musi pojawi¢ sie wy-
tacznie w szczelinie iskrowej (4) .

* Samodzielna elektroda detekcyjna (5) — zobacz Rysunek 535,
o ile jest uzywana, zamontowana jest na wsporniku elektrody
(6), ktory, jako cato$¢, dokrecony jest dwoma Srubami (7) w
prawej przedniej cze$ci komory spalania. W przypadku ko-
nieczno$ci wykonania przegladu lub wymiany urzadzenie
elektrody zaptonowej nalezy usuna¢ jako caty zespot po od-
kreceniu $rub (7).

UWAGA: Wysokos¢ elektrody (4), (5) mozna wyregu-
lowaé za pomocg wspornika elektrody. Nalezy jednak
zachowac pozycje wysokosci elektrody . Mozna ja
zmieni¢ jedynie w przypadku, gdy konfiguracja ma-
szyny legnie zmianie na inny typ gazu.

Elektroda zaptonowa i jonizacyjna

1. Elektroda zaptonowa i jonizacyjna
2. Wspornik elektrody

3. Sruby

4. Szczelina iskrowa

CZF12N

Rysunek 55

* W przypadku usterki: komunikat bledu 9 - patrz Dodatkowe
informacje dotyczace dziatania.
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Konserwacja

Przetacznik przeptywu powietrza /
cisnienia (tylko modele z
podgrzewaniem gazowym)

Przetacznik przeptywupowietrza / ci$nienia (4)— Rysunek
21jest urzadzeniem zabezpieczajacym.

Przetacznik przeptywu powietrza / ci$nienia to urzadzenie
elektromechaniczne, ktére monitoruje, czy podci$nienie w
uktadzie odprowadzania jest w odpowiednim zakresie. Aby
uzyskac wigcej informacji, patrz rozdzial Pofgczenie wylotu
pary.

Wylacznik ci$nieniowy / przeplywu powietrza miesci si¢ w
gornej lewej czesci tablicy rozdzielczej 1 dostepny jest wy-
acznie po zdjeciu lewej ostony maszyny.

Wylacznik ci$nieniowy/przeptywu powietrza jest ustawiany
precyzyjnie przez producenta. Jakakolwiek ingerencja jest
zabroniona. Ustawienie nowego wylacznika ci$§nieniowe-
go/przeptywu powietrza (po jego zamontowaniu) w ramach
jego wymiany moze by¢ przeprowadzane tylko przez upo-
wazniony personel wykonujacy $cisle okreslong procedure.
W razie odlaczenia doprowadzajacego przewodu od wylacz-
nika, nalezy go potaczy¢ ponownie z wylotem (minus).
Wylacznik nie moze by¢ narazony na nadmierne / zbyt niskie
ci$nienie poza okreslonym zakresem roboczym — w przeciw-
nym razie ulegnie uszkodzeniom.

W przypadku usterki: komunikat btedu 8 - patrz Dodatkowe
informacje dotyczace dzialania.

Naped stotu podawczego - sprzegto*

* Wylacznie czgs§¢ pewnych maszyn.

Urzadzenia NA MONETY/CPS i wszystkie wersje wyposa-
zone w pedal start/stop [uruchomienia/zatrzymania] stolu
(zobacz: Zatacznik do instrukcji) posiadajg naped stotu wy-
posazony w sprzeglo elektromagnetyczne.

Sprzeglo elektromagnetyczne uzywane jest w celu roztacza-
nia / faczenia napedu stotu, co jest niezalezne od ruchu cylin-
dra prasujacego.
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Sprzegto elektromagnetyczne miesci si¢ na osiach walka sto-
hu podawczego, na prawym stojaku i dostegpne jest po zdjgciu
ostony z prawego stojaka.

Konserwacja sprzggta to nieskomplikowane zastosowanie
sprezonego powietrza na cate sprzggto (procedura, ktora
zdmuchuje szorstkie zabrudzenia z powierzchni tarczy sprzg-
gla). Wykonywac¢ okresowo jak opisano w rozdziale Czysz-
czenie urzgdzenia - Czgstotliwosc przegladow.

Wylacznik ochronny w pralni
(uziemienie) - testowanie

» Jesli ochronny wytacznik (masa) jest instalowany przed pod-

faczeniem kabla zasilania, konieczne jest regularne spraw-
dzanie funkcji. Ochronny wytacznik (masa) to bardzo czute
urzadzenie, ktore sprzyja doskonaleniu bezpieczenstwa ma-
szyny i wymaga tez regularnych przegladow.

A OSTRZEZENIE

PRZYNAJMNIEJ RAZ NA TRZY MIESIACE WYKWALI-
FIKOWANY PRACOWNIK SERWISOWY MUSI
SPRAWDZIC WYLACZNIK ZIEMNOZWARCIOWY |
SKONTROLOWAC JEGO DZIALANIE. PROBA TA
JEST PRZEPROWADZANA POD NAPIECIEM PO-
PRZEZ NACISNIECIE PRZYCISKU TESTOWEGO NA
WYLACZNIKU ZIEMNOZWARCIOWYM. WYLACZNIK
ZIEMNOZWARCIOWY MUSI ZADZIALAC!

C124

Przygotowanie prasowalnicy do
przestoju w pracy

Zobacz: Konserwacja watka prasujagcego wykonywana po
krotkich przestojach i codziennie, Walek ze stali polerowanej,
Walek ze stali polerowanej z powtoka chromowang twardo.
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Wycofanie maszyny z eksploatac

Odtaczanie urzadzenia

Jezeli urzadzenie bedzie nadal uzytkowane, nalezy przeprowa-
dzi¢ konserwacj¢ walca prasujacego zgodnie z nastgpujacymi
rozdzialami: Konserwacja watka prasujacego wykonywana po
krétkich przestojach i codziennie, Walek ze stali polerowanej,
Walek ze stali polerowanej z powloka chromowang twardo

1. Wylaczy¢ zewnetrzne zasilanie maszyny.
2. Wylaczy¢ wylacznik w tylnej czgéci maszyny.

A OSTRZEZENIE

NALEZY POCZEKAC NA SCHtODZENIE MASZYNY |
POLACZEN.

C140

* Odlaczy¢ wszystkie gniazdka zasilania elektrycznego, paro-
wego i gazowego.

Utylizacja maszyny

A OSTRZEZENIE

NALEZY PRZEDSIEWZIAC WSZYSTKIE NIEZBEDNE
DZIALANIA | SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS DE-
MONTAZU MASZYNY, ABY UNIKNAC OBRAZEN OD
SZKtA LUB OSTRYCH KRAWEDZI METALOWYCH.

C144

Utylizacja maszyny (przez wyspecjalizowang
firme)

 Informacje dotyczace dyrektywy WEEE (Dyrektywa doty-
czaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, obo-
wigzujaca wylacznie w panstwach cztonkowskich Unii Euro-
pejskiej):

* Do celow produkcji zakupionego przez Panstwa urzadze-
nia odzyskuje si¢ oraz wykorzystuje surowce naturalne.
Maszyna moze zawiera¢ substancje, ktore sg szkodliwe
dla zdrowia i $rodowiska.
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* W przypadku ztomowania maszyny, aby unikna¢ uwol-
nienia tych substancji do srodowiska oraz ograniczy¢ po-
ziom wykorzystania zasobow naturalnych, zachecamy do
skorzystania z systemu zbiorki, reutylizacji oraz recy-
klingu w Panstwa regionie lub kraju. Systemy te umozli-
wiajg ponowne wykorzystanie lub recykling wigkszo$ci
podzespotow.

* Symbol przekreslonego pojemnika na odpady ( mem) za-
checa do skorzystania z tych systemow.

» W celu uzyskania szczegotowych informacji dotycza-
cych systemow zbiorki, reutylizacji lub recyklingu ma-
szyn wycofanych z eksploatacji, nalezy skontaktowac si¢
z wla$ciwym organem administracyjnym w swoim regio-
nie lub kraju (organ odpowiedzialny za gospodarke odpa-
dami).

* Mozna réwniez skontaktowac si¢ z producentem lub dys-
trybutorem, aby uzyska¢ szczegélowe informacje doty-
czace wpltywu naszych produktow na srodowisko.

* Nalezy pamigta¢, ze dyrektywa WEEE znajduje zasadni-
czo zastosowanie tylko w przypadku sprzgtu gospodar-
stwa domowego. W niektérych krajach, uwzglednia si¢
réwniez maszyny wykorzystywane do celéw profesjonal-

nych, natomiast w innych nie. Dlatego symbol (msm) mo-
ze nie wystgpowac.

* Informacja dla dystrybutoréow: Ze wzgledu na ré6znorod-
nos$¢ przepisow krajowych, producent nie moze zapewnic
wszystkich §rodkow niezbgdnych do zapewnienia zgod-
nos$ci z wszystkimi przepisami obowigzujacymi w po-
szczegblnych krajach cztonkowskich Unii Europejskie;j.
Oczekujemy, ze kazdy dystrybutor, ktéry importuje nasze
urzadzenia do kraju cztonkowskiego Unii Europejskiej (i
wprowadza je na rynek), podejmie odpowiednie kroki w
celu spetnienia wymogow przepisow krajowych (zgodnie
z wymogami dyrektywy).

Utylizacja maszyny (przez wtasciciela)

* Nalezy posegregowac elementy na metalowe, niemetalowe,
szklane, plastikowe itd. i przekazac je do punktu recyklingu.
Posegregowane materiaty musza by¢ podzielone na odpo-
wiednie grupy odpadow. Przekaza¢ posegregowane odpady
firmie uprawnionej do ich dalszego przetwarzania.
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Chinskie przepisy ograniczajace stosowanie niebezpiecznych substancji (RoHS)
Chinskie przepisy ograniczajace stosowanie
niebezpiecznych substancji (RoHS)

Tabela niebezpiecznych substancji/pierwiastkow oraz ich zawarto$§¢

Zgodnie z wymogami Procedur ograniczajacych stosowanie niebezpiecznych substancji w produktach elektrycznych i elektronicz-
nych

Niebezpieczne substancje

Nazwa czgsci Otow Rtgé Kadm Chrom sze- Polibromowane Polibromowane
(Pb) (Hg) (Cd) s’c%owarto- bifenyle etery difenylowe

Sclowy (PBB) (PBDE)
(CR[VI])

Silnik i skrzynia biegow | O (0] O o o o

Cylinder prasujacy o (0] O o o o

System ogrzewania o (0] O o o o

Regulator systemu ogrze- | O (0] O O o o

wania gazowego

Przewdd zasilajacy o (0] O o o o
Panel sterowania 0) (¢} (@) (0] o o
Obudowa 0] (¢} (0] (0] 0] 0]
Pasy prasujace O (0] O O O o
Pasy transportowe 0] O (0] (0] o o
Element mocujacy 0] O (0) (0] (0] (0]
Inny metal o (0] o o o o
Inny plastik o (0] O O o o

0] (¢} (0] (0] 0] 0]

Izolacja termiczna

Tabela zostata opracowana zgodnie z przepisami SJ/T-11364.

O: oznacza, ze zawarto$¢ wymienionej niebezpiecznej substancji we wszystkich jednorodnych materiatach w danym elemencie
miesci si¢ w granicach wymogoéw normy GB/T 26572.

X: oznacza, ze zawarto$¢ wymienionej niebezpiecznej substancji przekracza granice wymogdéw normy GB/T 26572 w co najmniej
jednym jednorodnym materiale zastosowanym w danym elemencie.

Wszystkie czesci oznaczone w tej tabeli znakiem ,,X” sa zgodne z przepisami prawnymi Unii Europejskiej zawartymi w dyrekty-
wie RoHS.

UWAGA: Stosowny okres uzytkowania zapewniajacy zgodnos$¢ z przepisami ochrony srodowiska zostat okre-
slony zgodnie ze standardowymi warunkami dziatania produktu, takimi jak temperatura i wilgotnos¢.

ciag dalszy...
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